
ผู้ช่วยศาตราจารย์การ(สาคร) คันธโชต ิ
13-16 มีนาคม 2561 

DIY เคร่ืองเรือนไม้รูปแบบคันทร่ีแบบถอดประกอบ 

 

การออกแบบและการผลิตเคร่ืองเรือนรูปแบบคันทร่ีด้วยไม้ท่อนกลมขนาดเล็กจากไม้สวน
ป่าปลูกเศรษฐกิจ 

หลักสูตร การปลูกและการใช้ประโยชน์ไม้เศรษฐกิจ 2561 

ณ ศนูย์ถ่ายทอดเทคโนโลยีด้านวิจยัป่าไม้ภาคใต้ 
 อ าเภอรัตภมูิ จงัหวดัสงขลา 

ปลูกป่า เพิ่มมูลค่า สร้างงาน สร้างอาชีพ สร้างรายได้ 



เคร่ืองเรือนไม้รูปแบบคันทร่ี        เรียบง่ายสไตล์สาคร  
 
#นวัตกรรมย้อนยุค #สวนป่าปลูกเอกชน.....เชิญทางนี ้สร้างงาน 
สร้างรายได้ 
 
#เพิ่มมูลค่าไม้อย่างเป็นรูปธรรม         #DIYที่คุณท าเองได้ 
 DIY เคร่ืองเรือนไม้รูปแบบคนัทร่ีแบบถอดประกอบ 

 
วสัดจุากสวนป่าปลกูไม้เศรษฐกิจ สร้างงาน สร้างรายได้ สร้างอาชีพ จดัโดยกรมป่าไม้ ณ ศนูย์
ถ่ายทอดเทคโนโลยีด้านวิจยัป่าไม้ภาคใต้ อ าเภอรัตภมูิ จงัหวดัสงขลา ใครสนใจเข้าร่วมเชิญติดต่อ
ศนูย์น่ะครับ 





ขัน้ตอนการใช้เคร่ืองจักร เคร่ืองมือและอุปกรณ์ผลติเคร่ืองเรือนไม้โดยทั่วไป 
1. การตัดไม้ แบง่ออกเป็น 2 แบบ 
1.1 การตดัเพ่ือการเตรียมไม้ 
   - การตดัหวัไมแ้ละตดัความยาวใชเ้คร่ือง Radial Saw 

 - ผา่ไมต้ามความกวา้งก่อนการไสดว้ยเคร่ือง Rip Saw 
1.2 การตดัเพ่ือให้เป็นไปตามแบบ 
   - ตดัหวัไมด้ว้ยเคร่ือง Panel Saw 

 - ตดัไม้แผน่วิทยาศาสตร์ด้วยเคร่ือง Sizing Saw 
 - ตดัเส้นโค้งด้วยเคร่ือง Band Saw 



2. การไสไม้ 
2.1 ไสเพ่ือน าไม้มาเพลาะติดกันด้วยเคร่ือง Double 

Planer 
2.2 ไสเพ่ือให้ได้ฉากด้านความกว้างและความหนาด้วย

เคร่ือง Hand surface planer 
2.3  ไสให้ไ ด้ขนาดความหนาและความกว้างด้วย 

Thicknessing Planer 
 



3. การเจาะเข้าเดอืย 
3.1 การท าเดือยเหลี่ยมด้วยเคร่ือง Tenoner Machine 
3.2 การเจาะรูเดือยกลมด้วยเคร่ือง Hollow chisel 

Mortiser 
3.3 การท าเดือยกลมด้วยเคร่ือง Dowel Machine 
3.4 การเจาะเดือยกลมด้วยเคร่ือง Boring Machine 



4. การแปรขึน้รูปหรือไสให้เป็นไปตามแบบ 
4.1 การท าบวัวงในกดัร่องด้วย Router 
4.2 การท าบวัวงนอกและการท าสว่นโค้งให้เรียบร้อย Spendle 

Moulder 
4.3 การท าไม้ให้กลมในลักษณะต่าง ๆ ด้วยเคร่ืองกลึงไม้ 

Turning Lathe  

 



5. การอัดประกอบ 
5.1 การอดัชิน้ส่วนหรือกรอบ (Frame) ต่าง ๆ ใชเ้คร่ือง 

Table Press 
5.2 การอัด Curve ของช้ินส้ินเฟอร์นิเจอร์ดว้ยเคร่ือง 

Hydraulic Press 
5.3 การประกอบชิน้ส่วนต่าง ๆ ให้เข้าเป็นตัวด้วยเคร่ือง

ประกอบทัง้ตวั Body Press   



6. การขัด 
6.1 ขัดพืน้หรือแผ่นกระดานด้วยเคร่ืองขัดแบบสายพาน 

Belt Sander 
6.2 ขัดส่วนโค้งและด้านข้างของไม้ด้วยเคร่ืองขัดหลาย

อยา่ง Universal Belt Sander 
6.3 ขัดหัวไม้และมุมของหัวไม้ด้วยเคร่ืองขัดแบบจาน 

Disk – belt Sander 
6.4 ขดัสว่นโค้งท่ีเป็นมมุเลก็ ๆ ด้วย Spindle Sander 
6.5 ขดัผิดความหนาของงานด้วยเคร่ืองขดั 2 หวั Double 

head Sander 

 



7. การเคลอืบสีผวิและการปิดผวิหน้างาน 
การเตรียมชิน้งานโดยอุดรูตามรอยต่อ ขัด ปัด เช็ดฝุ่ นให้
สะอาดก่อน  
 
การท าสีแบบโชว์ลายไม้ คือ ท าการย้อมผิว ขัด และพ่นแลค
เกอร์เคลือบผิวทบัหน้า  
 
การท าสีแบบไม่โชว์ลายไม้ คือ การย้อมสีทบึ หรือพ่นสีรองพืน้ 
ขัด พ่นสีจริง ขัด และพ่นทับหน้า และการใช้วสัดุปิดผิวหน้า
งาน สีท่ีใช้ได้แก่ สีฝุ่ น  สีรองพืน้ สีธรรมชาติ สีโอ็ค สีเสีย้น สี
เหลือบ สีพ่น สีเพน สีจุ่มลาย แลคเคอร์  แซลแลค สีจัม้ สีลาย
หินออ่น สีแตกลายงาหรือสีหินแตก เป็นต้น 



 การบรรจุ (Packaging) 

 

 



การออกแบบงานไม้ โครงสร้าง และสี  

โครงสร้าง ประกอบมีข้อตอ่ในการยดึประสาน 

สีโชว์ลายไม้ ทบึ 



การเลือกข้อต่อส าหรับโครงสร้าง 

การออกแบบโครงสร้างจะเลือกใช้ข้อต่อพืน้ฐาน 8 ประเภทคือ 1.ข้อต่อชน (Butt) 
2.ข้อต่อสวม (Dado) 3.ข้อต่อบาก (Rabbet) 4.ข้อต่อเกย (Lap) 5.ข้อต่อลิน้และร่อง 
(Tongue and Groove) 6.ข้อต่อฝังลิ่ม (Miter) 7.ข้อต่อประกบ (Dovetail) และ 8.ข้อ
ต่อรูและเดอืย (Mortise and Tenon)  



ข้อต่อชน (Butt joints 

   ข้อต่อขอบข้าง (Edge)  ข้อต่อบาก (Rabbet joints)  

ข้อต่อสวม (Dado joints)  

ข้อต่อร่องลิน้ (Tongue and Groove) 

ข้อต่อเกย (Lap) 

ข้อต่อฝังลิ่ม (Miter)  

ข้อต่อรูเดือยกลม (Dowel)  

ข้อต่อรูและเดือยเหล่ียม (Mortise and Tenon) 



ผลิตภัณฑ์ไม้ แบ่งออกเป็น 2 รูปแบบหลักคือ 

1. ผลิตภณัฑ์จากการแปรรูปไม้ในอุตสาหกรรม (wooden Products) 

2. ผลิตภณัฑ์จากการแปรรูปน าไปสร้างหรือผลิตขึน้ใหม่ (Remanufactured)  



1. ผลิตภณัฑ์จากการแปรรูปไม้ในอุตสาหกรรม (wooden Products) 
โดยทัว่ไปไมน้ าป้อนสู่โรงงานแปรรูปมีหลายลกัษณะดว้ยกนั คือ 

1. การแปรรูปจากท่อนไมซุ้ง (Timber) เป็นไมท่้อน (Lumber) โดยการเล่ือยเพื่อน าไปใชใ้น
งานการก่อสร้าง ท าลงัใส่ของ พ้ืนไมร้องรับสินคา้ ผลิตช้ินส่วนเคร่ืองเรือนและผลิตภณัฑง์าน
ไม ้

 
 
 
2. การแปรรูปเป็นไมอ้ดัโดยการน าท่อนซุง (Timber) เขา้เคร่ืองปอกหรือเคร่ืองฝานเป็นไม้

บางใชส้ าหรับการผลิตเป็นไมอ้ดั งานปิดผวิหนา้งานช้ินส่วนเคร่ืองเรือน 

 
 
 
 
3. การแปรรูปเป็นไมป้ระกอบ (Wood composite) โดยการน าท่อนไมซุ้ง (Timber) เศษวสัดุไม้

จากก่ิงกา้น แกนกลางท่ีเหลือจากการปอก หรือฝาน น าเขา้เคร่ืองสับ เคร่ืองบดยอ่ย เพื่อน าไป
ผลิตต่อเป็นไมป้ระกอบ เช่นไมพ้าร์ทิเคิล ฮาร์ดบอร์ด และเอม็ดีเอฟ เป็นตน้ 



2. ผลิตภณัฑ์จากการแปรรูปน าไปสร้างหรือผลิตขึน้ใหม่ (Remanufactured)  



  

  
 

การใช้วสัดไุม้จากธรรมชาติท าโครงสร้างท่ีอยู่อาศยัและเคร่ืองมือและอปุกรณ์แบบง่ายๆจากวสัดตุาม
ธรรมชาติ และตวัอย่างการใช้เถาวลัย์ ก่ิงไม้ หญ้าท่ีมีความเหนียวกบัวสัดไุม้น ามาจกัสานถกัร้อยเข้า
ด้วยกนัท าเป็นท่ีพกัอาศยัและภาชนะบรรจ ุ



 

 
  

 
  

ตวัอยา่งผลติภณัฑ์และอปุกรณ์ตา่งๆท าจากวสัดตุามธรรมชาตท่ีิมีอยูร่อบกาย
และบริเวณใกล้ท่ีอยูอ่าศยัของมนษุย์ 



ไมมี้จ านวนจ ากดัควรท่ีจะใชอ้ยา่งประหยดัและใชใ้หเ้ป็นประโยชน์
คุม้ค่ามากท่ีสุด 

ผู้ช่วยศาสตราจารย์การ (สาคร) คันธโชต ิ
 

ความรู้ทั่วไปเกี่ยวกับไม้ 
(Basic Knowledge of Wood) 
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การตดัตน้ไมน้ ามาใชป้ระโยชนใ์นสมยัก่อนนัน้ใชป้ระโยชนจ์ากตน้ไมไ้ดป้ระมาณ 35-40 เปอรเ์ซน็ต์
เท่าน ัน้ แต่เดีย๋วนี้ไดม้กีารวจิยัและพฒันาในการน าไมไ้ปใชป้ระโยชนต่์างๆไดถ้งึ 70-80 เปอรเ์ซน็ต ์ 

ตน้ไมก้บัการใชป้ระโยชน์ 
ตน้ไมห้น่ึงตน้สามารถใชป้ระโยชน์ไดต้ ัง้แต่รากไมจ้นถงึยอดไม ้





การแปรรูปวัสดุไม้แบ่งออกเป็น 2 รูปแบบใหญ่ คือ 
1. การแปรรูปไม้จริง (Wood solid) 
2. การแปรรูปวัสดุทดแทนไม้หรือไม้ประกอบ (Wood-Substitute Composite materials) 











แสดงตวัอย่างผลติภณัฑท์ีไ่ดจ้ากท่อนซุง 

ตวัอย่างส่วนประกอบต่างๆของตน้ไมท้ีน่ าไปใชป้ระโยชน ์



ไมท่ี้น ามาใชป้ระโยชน์กนัในปัจจุบนัน้ี แบ่งออกเป็นสองกลุ่มตามลกัษณะโครงสร้างของ
เน้ือไม ้ คือ ไมต้ระกลูสน (Softwood) และไมใ้บกวา้ง (Hardwood) เน้ือไม้
ทั้งสองกลุ่มน้ีต่างกมี็ลกัษณะแตกต่างกนัออกไปทั้งทางดา้นสรีระวทิยาของตน้ไม ้
ลกัษณะโครงสร้างของเน้ือไม ้ และลกัษณะอ่ืนๆของเน้ือไม ้ เช่น สีสนั ความเป็นมนัวาว 
ลวดลาย เส้ียนไม ้ โครงร่างเน้ือไม ้ ลกัษณะทัว่ไปและโครงสร้างของเน้ือไมใ้นสกลุต่างๆ
ซ่ึงมีมากกวา่ 1,000 ชนิด ซ่ึงมีความส าคญัต่อการน าไมไ้ปใชป้ระโยชน์รวมทั้ง
ปริมาณของไมท่ี้มีอยูใ่นปัจจุบนัและอนาคต 

http://www.google.co.th/imgres?imgurl=http://www.yorkshiretimbermerchants.co.uk/images/softwood.jpg&imgrefurl=http://www.yorkshiretimbermerchants.co.uk/softwoods.html&usg=__Bc7VI5NkJ2ofxITNkZl4nOWr8wM=&h=276&w=255&sz=35&hl=th&start=1&zoom=1&itbs=1&tbnid=a4zVIspXIK5VVM:&tbnh=114&tbnw=105&prev=/images?q=Softwood&hl=th&sa=N&gbv=2&ndsp=20&tbs=isch:1
http://www.google.co.th/imgres?imgurl=http://www.connecticutvalleybiological.com/images/dps702.jpg&imgrefurl=http://www.connecticutvalleybiological.com/comparison-of-hardwood-and-softwood-p-8394.html&usg=__LPX5sD14QpY5w8WGswaFOt8pWMU=&h=296&w=400&sz=64&hl=th&start=1&zoom=1&itbs=1&tbnid=dE7MhAXWu48HkM:&tbnh=92&tbnw=124&prev=/images?q=Softwood+Hardwood&hl=th&gbv=2&tbs=isch:1
http://www.google.co.th/imgres?imgurl=http://extension.oregonstate.edu/lincoln/sites/default/files/Hardwood_and_Softwood.jpg&imgrefurl=http://extension.oregonstate.edu/lincoln/forestry/wood-industry&usg=__6JODWt44voxxdGAkFB0jjpN6ts4=&h=316&w=500&sz=39&hl=th&start=2&zoom=1&itbs=1&tbnid=iLWE0yIlzYHiwM:&tbnh=82&tbnw=130&prev=/images?q=Softwood+Hardwood&hl=th&gbv=2&tbs=isch:1
http://www.google.co.th/imgres?imgurl=http://differncebetween.infoloommedia.netdna-cdn.com/wp-content/uploads/2009/08/wood.jpg&imgrefurl=http://www.differencebetween.net/miscellaneous/the-difference-between-softwood-and-hardwood/&usg=__mixogwm6S51TG_7digQY75EUFsA=&h=199&w=200&sz=18&hl=th&start=18&zoom=1&itbs=1&tbnid=eVXkLLydUYNxZM:&tbnh=103&tbnw=104&prev=/images?q=Softwood+Hardwood&hl=th&gbv=2&tbs=isch:1
http://www.google.co.th/imgres?imgurl=http://cdn.explainthatstuff.com/softwood-pine-tree.jpg&imgrefurl=http://www.explainthatstuff.com/wood.html&usg=__DqZ2KUTnGOQw6hjpYiGmM9eV2aM=&h=300&w=225&sz=21&hl=th&start=64&zoom=1&itbs=1&tbnid=VGgSqmtZT4RjHM:&tbnh=116&tbnw=87&prev=/images?q=Softwood+Hardwood&start=60&hl=th&sa=N&gbv=2&ndsp=20&tbs=isch:1
http://www.google.co.th/imgres?imgurl=http://knowsleytimber.co.uk/wp-content/uploads/2010/09/softwood-timber.jpg&imgrefurl=http://knowsleytimber.co.uk/timber/&usg=__l9GxpTO-zpkXw45hQCmu3-Gnj4w=&h=274&w=438&sz=246&hl=th&start=79&zoom=1&itbs=1&tbnid=gH_ouImbhhZmSM:&tbnh=79&tbnw=127&prev=/images?q=Softwood+Hardwood&start=60&hl=th&sa=N&gbv=2&ndsp=20&tbs=isch:1
http://www.google.co.th/imgres?imgurl=http://www.rvr.ie:900/images/thumb/d/d5/Softwood.jpg/150px-Softwood.jpg&imgrefurl=http://www.rvr.ie/Advice/Installers/Introduction_to_Wood_Energy/&usg=__271XBAoCbL5Lic0K6tEY9laDfJ8=&h=231&w=150&sz=24&hl=th&start=1&zoom=1&itbs=1&tbnid=AS3P729HWef5YM:&tbnh=108&tbnw=70&prev=/images?q=Softwood+tree&hl=th&gbv=2&tbs=isch:1
http://www.google.co.th/imgres?imgurl=http://www.softwood.org/PPWeb/images/tree.jpg&imgrefurl=http://www.softwood.org/PPWeb/EN/PPine_Forestry.htm&usg=__Rqir5EujVTxiQOCKyMrnJ748FN4=&h=450&w=361&sz=23&hl=th&start=7&zoom=1&itbs=1&tbnid=EvHmCMDX9aHAjM:&tbnh=127&tbnw=102&prev=/images?q=Softwood+tree&hl=th&gbv=2&tbs=isch:1
http://www.google.co.th/imgres?imgurl=http://c.photoshelter.com/img-get/I0000QkFuk.fbVPo/s&imgrefurl=http://www.photoshelter.com/image/I0000QkFuk.fbVPo&usg=___Xs5BzM-fzVG9gjc0Gg7SPtGSEQ=&h=500&w=332&sz=199&hl=th&start=23&zoom=1&itbs=1&tbnid=R2y_nvbHIOAv1M:&tbnh=130&tbnw=86&prev=/images?q=Softwood+tree&start=20&hl=th&sa=N&gbv=2&ndsp=20&tbs=isch:1
http://www.google.co.th/imgres?imgurl=http://www.maine.gov/doc/mfs/pubs/htm/crop_tree_mgmt_nipf_in_maine_files/image8.png&imgrefurl=http://www.maine.gov/doc/mfs/pubs/htm/crop_tree_mgmt_nipf_in_maine.html&usg=__aIGhr1gtovrxTTK8IN6D7Q2hl1o=&h=384&w=288&sz=335&hl=th&start=57&zoom=1&itbs=1&tbnid=6aiKBi4HLuliQM:&tbnh=123&tbnw=92&prev=/images?q=Softwood+tree&start=40&hl=th&sa=N&gbv=2&ndsp=20&tbs=isch:1
http://www.google.co.th/imgres?imgurl=http://mikestrouse.com/wp-content/uploads/2009/04/hardwood-tree-large.jpg&imgrefurl=http://qwickstep.com/search/hardwood-tree.html&usg=__ZcDpl-jwlenedEWs2ebuTJqqbSM=&h=1024&w=683&sz=202&hl=th&start=1&zoom=1&itbs=1&tbnid=5zxNctqlaAQZ7M:&tbnh=150&tbnw=100&prev=/images?q=Hardwood+tree&hl=th&gbv=2&tbs=isch:1
http://www.google.co.th/imgres?imgurl=http://nrs.fs.fed.us/units/htirc/local-resources/images/supertree_sm.jpg&imgrefurl=http://nrs.fs.fed.us/units/htirc/&usg=__tKPPZRar1NiE6rPy3au-5v_PyP4=&h=267&w=200&sz=25&hl=th&start=11&zoom=1&itbs=1&tbnid=CJieHP_jqrDC1M:&tbnh=113&tbnw=85&prev=/images?q=Hardwood+tree&hl=th&gbv=2&tbs=isch:1
http://www.google.co.th/imgres?imgurl=http://www.amishtraditions.com/images/Tree_Diagram.jpg&imgrefurl=http://www.amishtraditions.com/dining_room_tables_building_fine.htm&usg=__TJd3t2AFpzF1XamZ1mag5ScKYnU=&h=1646&w=1270&sz=245&hl=th&start=18&zoom=1&itbs=1&tbnid=FiWuRyLNwe1aQM:&tbnh=150&tbnw=116&prev=/images?q=Hardwood+tree&hl=th&gbv=2&tbs=isch:1
http://www.google.co.th/imgres?imgurl=http://www.suwanneeclassifieds.com/dsfarm/images/stories/magnolia from farm.jpg&imgrefurl=http://www.suwanneeclassifieds.com/dsfarm/index.php?option=com_content&view=category&layout=blog&id=1&Itemid=2&usg=__Np1PFozcw02Cn7QfAbvmV66UYfg=&h=768&w=576&sz=125&hl=th&start=17&zoom=1&itbs=1&tbnid=v2WNP2TKTwEYkM:&tbnh=142&tbnw=107&prev=/images?q=Hardwood+tree&hl=th&gbv=2&tbs=isch:1
http://www.google.co.th/imgres?imgurl=http://www.fincaleola.com/images/teak tectona grandis plantation costa rica.jpg&imgrefurl=http://www.fincaleola.com/owning_trees1.php&usg=__74UKjBtek0T6tPDG1zGvR1r0r-g=&h=853&w=640&sz=583&hl=th&start=40&zoom=1&itbs=1&tbnid=n3nlQOEA5Xd_TM:&tbnh=145&tbnw=109&prev=/images?q=Hardwood+tree&start=20&hl=th&sa=N&gbv=2&ndsp=20&tbs=isch:1
http://www.google.co.th/imgres?imgurl=http://pod.puremodern.com/images/uploads/ultcamo_A1.jpg&imgrefurl=http://pod.puremodern.com/index.php/site/2008/07/&usg=__zb1yARkUcYCDR_SFVL66DXtY-Hc=&h=450&w=450&sz=160&hl=th&start=61&zoom=1&itbs=1&tbnid=k-FyhJPCgZLyNM:&tbnh=127&tbnw=127&prev=/images?q=Hardwood+tree&start=60&hl=th&sa=N&gbv=2&ndsp=20&tbs=isch:1
http://www.google.co.th/imgres?imgurl=http://lh6.ggpht.com/_L33Jsyen6JQ/SNw-0JU5jrI/AAAAAAAAA_U/9Ewll7JE2nQ/DSC01438.jpg&imgrefurl=http://picasaweb.google.com/lh/photo/dVBCYuIpW2SUx79L4YAbDw&usg=__hlDunRt4WLV-obCo0XR4oL__l1E=&h=1200&w=1600&sz=438&hl=th&start=101&zoom=1&itbs=1&tbnid=0lFRtVytVF6KFM:&tbnh=113&tbnw=150&prev=/images?q=Hardwood+tree&start=100&hl=th&sa=N&gbv=2&ndsp=20&tbs=isch:1


การแปรรูปไม้ 
 การแปรรูปจากไมซุ้งเป็นไมท่้อน โดยปกติเรามกัจะตดัโค่นตน้ไมก้นัในฤดู
หนาว เพราะในช่วงน้ีตน้ไมมี้น ้ าหล่อเล้ียงอยูจ่ะไม่มีเห็ดราเกิดข้ึนในระยะน้ี หลงัจาก
โค่นแล้วท าการปอกเปลือก และล้างล าต้นให้สะอาดเพ่ือป้องกันเห็ดราหรือส่ิง
เจริญเติบโตอ่ืนๆท่ีจะมาท าลายคุณภาพของไมใ้นขณะท่ีท าการแปรรูปหรือขณะท่ีอบ
และผึ่งไม ้ในการแปรรูปไม้เพื่อการใช้งานโดยการเล่ือยจะมีขนาดต่างๆท่ีมีขายใน
ทอ้งตลาดให้เลือกซ้ือ ส าหรับเมืองไทยเราจะเรียกขนาดของไมส้องระบบมาตราวดัคือ
ระบบเมตริกกบัระบบองักฤษ เช่น ไมข้นาด 2 น้ิว X 4 น้ิว X 3 เมตรนัน่หมายถึง
ขนาดหนา้ตดัไมเ้รียกเป็นระบบองักฤษและความยาวไมเ้รียกเป็นระบบเมตริก สาเหตุมา
จากความเคยชินจนยากท่ีจะเปล่ียนแปลง แต่เวลาออกแบบเราตอ้งใชร้ะบบการวดัอยา่ง
ใดอยา่งหน่ึงเท่านั้น ตวัอยา่งในการออกแบบและเขียนแบบท่ีใชใ้นประเทศอเมริกาให้
ใชร้ะบบองักฤษส่วนประเทศเยอรมนัใชร้ะบบเมตริก เป็นตน้  



วสัดุไมจ้ริงท่ีไดจ้ากการแปรรูป ไดแ้ก่ ไมย้างพารา ไมต้ะแบก ไม้
มะค่า ไมป้ระดู่ ไมชิ้งชนั ไมส้ัก ไมจ้  าปา ไมส้ยา ไมย้าง ไมม้ะม่วงป่า 
ไมต้าล ไมย้ม ไมจ้ามจุรี ไมแ้ดง ไมข้นุน ไมข้ี้เหล็ก ไมโ้อ๊กแดง ไม้
โอ๊กขาว ไมไ้วท์แอช ไมฮ้าร์ด-ซอฟท์เมเป้ิล ไมเ้ชอร์ร่ี ไมบี้ชไมย้าง
มาเลเซีย และไมป่้าอ่ืนๆ เป็นตน้ 

 

ในปัจจุบนัวสัดุท่ีใชใ้นการผลิตเคร่ืองเรือนไมข้าดแคลนและไม่
เพียงพอในการผลิตในระบบอุตสาหกรรม ถึงหามาได้แต่ก็มี
ราคาท่ีแพงหนทางหน่ึงท่ีช่วยแกไ้ขปัญหาน้ีไดโ้ดยลดการน าเขา้
ไมจ้ากต่างประเทศ นั่นคือ การน าไมย้างพาราจากการโค่นลม้
เพื่อปลูกทดแทนน ามาแปรรูปใชเ้ป็นวสัดุดิบในการผลิตเคร่ือง
เรือนในระบบอุตสาหกรรม รวมทั้งมีการปรับคุณภาพไมจ้ากตน้
ปาล์มหลังจากการโค่นล้มเพื่อปลูกทดแทน ต้นไม้ท่ีมีการ
รณรงค์ส่งเสริมการปลกูไม้โตเร็ว เช่น ต้นไมย้คูาลิสตสัคามาลดู
เลนซิส ตน้สะเดาชา้ง ตน้กระฐินณรงค ์ตน้ตะก ู 



การเลือ่ยแผ่นไม้กระดาน 

 
หลงัจากท่ีเราอบและผึ่งไมแ้ลว้ เราอาจเล่ือยแผน่ไมก้ระดานไดห้ลายวธีิแต่วธีิการเล่ือยท่ีดี
ท่ีสุดกคื็อวธีิการเล่ือยขนานกบัเส้ียนของไม ้ซ่ึงวธีิการน้ีเรียกวา่ Plain or basted 
ส่วนอีกวธีิหน่ึงคือ quarter sawing เป็นวิธีการเล่ือยท่ีตอ้งการไดไ้มไ้ปใชง้านท่ีมี
คุณภาพสูง  



การอบและผึ่งไม ้(Wood seasoning) 
การอบและผึง่ไมห้มายถงึ กระบวนการที่จ  าเป็นในการควบคุมอตัราการแหง้ของไมใ้หม้ี

ปรมิาณความชื้นสมดุลกบัสภาพบรรยากาศทีจ่ะน าไมน้ ัน้ไปใช ้ดงันัน้เราจ าเป็นจะตอ้งอบ

และผึ่งไมใ้หแ้หง้ก่อนที่จะน าไมไ้ปใชง้านเพือ่ป้องกนัปญัหาต่างๆที่จะเกิดภายหลงั เช่น 

การบิดงอ โคง้ เนื่องมาจากการยืดและหดตวัของไม ้เป็นตน้ วิธีการอบและผึ่งไมม้ี

วธิกีารดงันี้ 
    การแช่น า้คือวิธีการน าไมไ้ปแช่น า้ประมาณ 1 เดือน น า้จะเขา้ไปในรู 
(Pore) ของเนื้อไมจ้ะช่วยชะน า้หลอ่เลี้ยงรวมท ัง้สารแทรกทีเ่ป็นอาหารของพวกเหด็รา 
ปลวกออกมา นอกจากนัน้ยงัช่วยดงึดูดน า้ในเนื้อไมอ้อกไดเ้ร็วขึ้นเมือ่น าไมไ้ปอบและผึ่ง

ในอากาศ 
การอบและผึ่งไมแ้บบธรรมชาติ คือวธิีการน าไมท้ี่เลื่อยใหไ้ดข้นาดตามที่ตอ้งการแลว้

น ามาเรยีงซอ้นกนัและผึง่ใหไ้มแ้หง้ในอากาศ  

การอบผึ่งไมใ้นเตาอบคือ การอบผึ่งไมใ้นเตาอบโดยวิธีการใชค้วามรอ้น

ความชื้น และการหมนุเวยีนของอากาศที่จะท าใหไ้มแ้หง้แผ่กระจายท ัว่ตลอด

ท่อนไม ้วธิกีารนี้ เป็นวธิกีารทีด่แีละรวดเร็ว  



การอดัหรอือาบน ้ายาไม ้(Preserved) 
 การอดัหรืออาบน า้ยาไมเ้ป็นการรกัษาเนื้อ

ไมใ้หม้ีอายุการใชง้านโดยการอาบน า้ยาไมห้รืออดั

น า้ยาเพื่อรกัษาคุณภาพไมไ้ม่ใหป้ลวกหรือแมลง

ท าลายโดยการใชส้ารเคมี เช่น น า้มนัครีโอโสท ์

(Creosote) หรือซิงคค์ลอไลด ์(zinc 
chloride) เป็นตน้ ในปจัจุบนัไดม้กีารผลติ

สารเคมสี่วนประกอบของทองแดงใชใ้นการอดัหรือ

อาบน า้ยาไม ้หรือการใชว้ธิีการพ่น การเคลอืบ หรือ

การจุ่ม โดยมีวตัถุประสงค์ในการรกัษาเนื้ อไมใ้ห ้

ปราศจากการท าลายจากปลวก แมลงและเชื้ อรา 

อย่างไรก็ตามการใชน้ า้ยาเพื่อรกัษาเนื้ อไมน้ ัน้ตอ้ง

ตอ้งค านึงถึงความปลอดภยัและตอ้งไม่ท าลาย

สิง่แวดลอ้มดว้ย 



การยดืและหดตวัของไม ้
แผ่นไมก้ระดานหลงัจากการเลือ่ยแลว้ จะเกิด

การพองหรือยดืและหดตวัของไม ้ในขณะท า

การอบผึ่งไมท้  าใหเ้กิดการบดิงอ โคง้ การหด

ตวัสงัเกตไดจ้ากขอบนอกของแผ่นไมจ้ะหด

ตวัมากกว่าดา้นในเพราะว่าวงปีของกระพี้น ัน้

ยงัใหม่และสดกว่า ความหนาแน่นก็นอ้ยกว่า

แก่นไม ้การโคง้นัน้รวมถึงการเปลี่ยนแปลง

ทัว่ๆไปของแผ่นไมก้ระดาน หลงัจากเลือ่ยตดั

เป็นแผ่นแลว้ (ดูภาพที ่37 – 41 ประกอบ) 
ทีแ่สดงการยดืและหดตวัของไม ้

การหดตวัในลกัษณะต่างๆของหนา้ตดัไม ้

การหดตวัของแผ่นไมก้ระกานจากขอบนอกถงึใจไม ้

การหดตวัของแผ่นท าใหเ้กิดการโคง้งอรูปร่างทีโ่คง้งอจะโคง้งอตรงขา้มกบัส่วน

ของวงปี 

การใชไ้มแ้ผ่นประกบควรตอ้งท าในลกัษณะดา้นโคง้เวา้เขา้หากนั 
การประกบไม ้2 แผ่นยดึตดิกนับนดา้นโคง้นูน จะท าใหก้ารยดึตดิหรอืประกอบ
กนัไม่สนิท 



กาวที่เกีย่วข้อง 
กบัผลติภัณฑ์งานไม้ 

ผู้ช่วยศาสตราจารย์สาคร คันธโชต ิ



หมายถงึ วสัดุทีใ่ช้เช่ือมยดึประสานวตัถุให้ตดิกนัได้ 

กาว (Adhesive /Glue) 

การยดึเหน่ียวของกาว (Adhesion) 

ท าให้ไม้ติดกนัแน่นสนิทดีจะต้องประกอบด้วยหลกั 2 ประการ คือ 

1.Specific Adhesion  
      หมายถึง การยดึเหน่ียวระหว่างอณูของไม้และอณูของกาว 
ที่เกดิตามผวิหน้าทีเ่รียบของไม้ 
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2. Mechanical  Adhesion  
       เป็นการยดึเหน่ียวทีเ่กดิขึน้ของกาวทีไ่หลไปอุดอยู่ตามรู 
(Pore) ของผวิหน้าไม้ทีไ่ม่เรียบขรุขระทีน่ ามาอดัตดิกนั  

     วตัถุประสงค์หลกัของกาวในอุตสาหกรรมผลติภัณฑ์ไม้ คอื กาวใช้
ส าหรับยดึเหน่ียวไม้กบัไม้ด้วยกนั และเพือ่ใช้ยดึเหน่ียวระหว่างไม้กบั
วสัดุอืน่ๆ  



ประเภทของกาว 

แบ่งออกเป็น 2 ประเภท 

1. กาวธรรมชาติ  
เป็นสารธรรมชาติ ได้แก่ พวกทีไ่ด้จากพชื (Vegetable gum)  
แป้ง (Dextrin) ถั่วเหลอืง เช่น กาวหนังสัตว์  
กาวพชื กาวนม กาวเลอืด 
เช่น ยางมะตอย (Asphalt) เซลแลค ยางธรรมชาติ เป็นต้น 
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2. กาวสังเคราะห์  
 เป็นกาวทีไ่ด้จากการสังเคราะห์ทางเคมี เช่น กาวยูเรียฟอร์มัลดีไฮด์  
กาวรีซอร์ซินอลฟอร์มัลดีไฮด์  กาวมีลามีนฟอร์มัลดีไฮด์ เป็นต้น 

แบ่งออกเป็น 2 ประเภท ตามคุณสมบติัของกาว คือ 

2.1 กาวเทอร์โมเซทติง้ (Thermo-setting Adhesives) 
    คอื กาวประเภทนีเ้มื่อได้รับความร้อนจะแห้งและแขง็ตัวเร็วขึน้  
และเมื่อกาวทีไ่ด้รับความร้อนจะแปรสภาพเป็นของแขง็ทีไ่ม่สามารถ 
หลอมละลายได้อกี ได้แก่ กาวฟีนอลลคิ กาวยูเรีย   กาวเรซอร์ซีนอล 
กาวเมลามีน กาวไอโซไซยาเนต กาวอพ๊ีอกซี เป็นต้น 
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     2.2 กาวเทอร์โมพลาสติก (Thermo-plastic Adhesives)  
      คอื กาวทีไ่ม่แขง็ตัวเมื่อได้รับความร้อน แต่กลบัอ่อนตัวและหลอมเหลว 

(hot-melts) เมื่อมีความร้อนไปกระท า  
      การใช้กาวประเภทนีต้้องใช้ความร้อนให้กาวหลอมเหลวก่อนและจะยดึ

เหน่ียวตดิกนัเมื่อกาวเยน็ตัว  
      ได้แก่ ยางซีเมนต์ ฮอตเมลท์ ไชยาโนอคริเลต กาวโพลไีวนิล เป็นต้น    
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แบ่งกาวตามคุณสมบติัการแขง็ตวัเป็น 3 แบบ คือ  
1.กาวทีแ่ขง็ตัวจากการระเหยของน า้หรือสารเคมีทีร่ะเหยง่าย  
    ได้แก่ กาวน า้ กาวลาเทก็ซ์ ยางซีเมนต์ คอนแทคซีเมนต์ เป็นต้น  
  
2. กาวปกตเิป็นของแขง็แต่เมื่อจะใช้ต้องให้ความร้อนกลายเป็นของเหลว 
    และเมื่อทิง้ไว้จะกลายเป็นของแขง็อย่างรวดเร็ว 
    ได้แก่  กาวฮอตเมลท์ (hot-melts) เป็นต้น 
 
3. กาวทีแ่ขง็ตัวจากปฏิกริิยาทางเคมี  
    ได้แก่ กาวอป๊ีอกซี แอนแอโรบิค ไซยาโนอคริเลท เป็นต้น 
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•การติดกาวท าให้ผวิวตัถุเรียบดูสวยงาม 
 

•สามารถยดึติดกนัได้กบัวตัถุทีต่่างชนิดกนัและท าได้ง่าย 
 

•ใช้ในการประกอบโครงสร้างทีช้ิ่นงานบางๆ ได้ 
 

•สามารถใช้ได้กบัวตัถุสองชนิดหรือมากกว่า และวตัถุทีมี่ความหนาต่างกนั 
 

•สามารถรับแรงส่ันสะเทือนหรือการแกว่งได้ดีและมีเสียงดังน้อย 
 

•สามารถใช้ได้กบังานโครงสร้างที่เป็นช้ินๆ และสามารถใช้ยดึ 
  กบัแผ่นฉนวนทีม่ีน า้หนักเบาได้ 
 

43 ประโยชน์ของกาว 



 
•สามารถใช้ได้กบัวตัถุทีมี่ผวิหน้าไม่เรียบได้ 
 

•ท าให้การผลติและการออกแบบในงานอุตสาหกรรมท าได้ง่ายขึน้ 
 

•สามารถใช้ยดึติดกบัวตัถุทีเ่ปราะบางหรือมีขนาดเลก็ได้ดี 
 

•ช้ันของกาวท าหน้าทีรั่บแรงกระแทกและเป็นตัวลดการส่ันสะเทือน 
 

•กาวมีคุณสมบัติเป็นฉนวนและช่วยป้องกนัการสึกหรอ 



การเลอืกใช้กาว 
ต้องพจิารณาถึงองค์ประกอบ  9 อย่าง คอื 

1. ชนิดของวสัดุเหมือนกนัหรือแตกต่างกนัอย่างไร  
   ควรเลอืกกาวชนิดไหนจึงจะเหมาะสม 
 

     2. ความแข็งแรงของการเช่ือมตดิ ได้แก่ ความแข็งแรง 
          ระดับโครงสร้าง(Structural strength) ความยดืหยุ่น  
          สภาพการใช้งานทั้งอุณหภูมิ  ความช้ืน การรับแรง 
          และอายุการใช้งาน 
 

       3. กรรมวธีิการใช้กาว ได้แก่ การเตรียมผวิ  ต าแหน่งของจุดยดึติด   
           การใช้ความร้อน และความดัน อุปกรณ์ และเวลาทีใ่ช้ 
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4. ค่าใช้จ่าย ซ่ึงรวมถึง ราคากาว ค่าแรงงาน ค่าอุปกรณ์ 
 

5. แบบของข้อต่อและคุณสมบัตขิองการใช้งาน 
   รวมถึงความแข็งแรง 
 

6. ความสะดวกรวดเร็วและความยากง่ายในการประกอบช้ินส่วน 
 

7. ความเหมาะสมและการส้ินเปลอืงปริมาณกาวที่ใช้ 
 

8. ความปลอดภัยในการใช้กาว 
 

9. ระหว่างการใช้งานและเลกิใช้งาน 
   ต้องไม่ท าลายส่ิงแวดล้อม  
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ตัวอย่าง  การแปรรูปเป็นไม้อดั 
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ตัวอย่าง  การแปรรูปเป็นไม้พาร์ทเิคลิ ฮาร์ดบอร์ด  และเอม็ดเีอฟ 48 



ไม้ประสาน (glued laminated wood) หมายถึง แผ่นไม้ท่ีประกอบจากการ
น าเอาไม้แปรรูปขนาดเล็กมาเรียงต่อให้ขนานกันตามแนวเสีย้นของกันและกัน 
แล้วยดึติดกนัด้วยกาวให้มีขนาดความยาว หรือความหนา หรือความกว้างเพิ่มขึน้
เป็นไม้ทอ่น หรือเป็นแผน่ไม้เพียงแผ่นเดียว 

ไม้ประสาน (glued laminated wood) แบ่งออกได้เป็น 2 ประเภทใหญ่ๆ ได้แก่ ไม้
ประสานเพ่ืองานโครงสร้าง (structural glued laminated timber, GLULAM) และ
ไม้ประสานเพ่ืองานทัว่ไป (non-loadbearing glued laminated timber)  

http://images.google.co.th/imgres?imgurl=http://pirun.ku.ac.th/~b4803116/glulam3.jpg&imgrefurl=http://pirun.ku.ac.th/~b4803116/wood comporsites1.html&usg=__QsZe8JwJD0kcbNwTpmCvg9PAa_U=&h=284&w=294&sz=23&hl=th&start=1&um=1&itbs=1&tbnid=8hmDxnkQIkIrjM:&tbnh=111&tbnw=115&prev=/images?q=glulam&um=1&hl=th&sa=G&rlz=1T4GPCK_enTH318TH319&tbs=isch:1
http://images.google.co.th/imgres?imgurl=http://www.timber.org.au/ewebeditpro4/upload/glulam_product2.JPG&imgrefurl=http://www.timber.org.au/NTEP/menu.asp?id=118&usg=__-BYpGPI9HC1zL5mT-fcEk0N0nZs=&h=196&w=182&sz=6&hl=th&start=12&um=1&itbs=1&tbnid=MxJ5SP0m8ShHVM:&tbnh=104&tbnw=97&prev=/images?q=glulam&um=1&hl=th&sa=G&rlz=1T4GPCK_enTH318TH319&tbs=isch:1
http://images.google.co.th/imgres?imgurl=http://education.nachi.org/images/upload/Glulam_bridge.JPG&imgrefurl=http://www.peaktoprairie.com/?D=198&usg=__qsk_NH8xJHJcg6zPw5iIF23YxoQ=&h=336&w=448&sz=35&hl=th&start=5&um=1&itbs=1&tbnid=M6pnHIpWLIPzYM:&tbnh=95&tbnw=127&prev=/images?q=glulam&um=1&hl=th&sa=G&rlz=1T4GPCK_enTH318TH319&tbs=isch:1
http://images.google.co.th/imgres?imgurl=http://www.georgiamountainbuilders.com/images/glu-lam_beam.jpg&imgrefurl=http://daymix.com/Glulam-Beams/&usg=___rJ4dAKnKt4icLQzx2f7eoRwoUU=&h=900&w=600&sz=107&hl=th&start=8&um=1&itbs=1&tbnid=FRex-IoeZB9L7M:&tbnh=146&tbnw=97&prev=/images?q=glulam&um=1&hl=th&sa=G&rlz=1T4GPCK_enTH318TH319&tbs=isch:1
http://images.google.co.th/imgres?imgurl=http://www.fordaq.com/www/news/2007/Huettemann_Brettschichtholz.jpg&imgrefurl=http://drveta.fordaq.com/fordaq/news/BAU2007_Glulam_Nordlam_Binder_H%C3%BCttemann_PHB__14342.html&usg=__FV2mBbaQRj5pCrChFJyczymnb7k=&h=360&w=500&sz=58&hl=th&start=23&um=1&itbs=1&tbnid=Y95dcBJ3FJw5RM:&tbnh=94&tbnw=130&prev=/images?q=glulam&start=18&um=1&hl=th&sa=N&rlz=1T4GPCK_enTH318TH319&ndsp=18&tbs=isch:1
http://images.google.co.th/imgres?imgurl=http://learners.in.th/file/com6101/furniture.jpg&imgrefurl=http://learners.in.th/file/com6101/view/153984&usg=__7Hj4l6-KxrehN3Bbd0scawtsK2M=&h=436&w=400&sz=28&hl=th&start=2&um=1&itbs=1&tbnid=vL37joF-TPOLvM:&tbnh=126&tbnw=116&prev=/images?q=furniture&um=1&hl=th&rlz=1T4GPCK_enTH318TH319&tbs=isch:1


วสัดุหลกัทีใ่ช้ในอุตสาหกรรมการผลติเคร่ืองเรือนไม้ทัว่ๆ ไป 

แบ่งเป็น 4 ลกัษณะ 

1. วสัดุทีใ่ช้ในการผลติเคร่ืองเรือนไม้จริง 
         ได้แก่ ไม้ยางพารา ไม้ตะแบก ไม้มะค่า ไม้ประดู่ ไม้ชิงชัน ไม้สัก เป็นต้น 
 
 

2. วสัดุทีใ่ช้ในการผลติเคร่ืองเรือนไม้ประกอบ  
       ได้แก่ ไม้อดั ไม้ปาร์ตเิกลิ  ฮาร์ดบอร์ด  และเอม็ดเีอฟ เป็นต้น 
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3. วสัดุทีใ่ช้ในการผลติเคร่ืองเรือนประเภทบุนวม  
      ได้แก่ ไม้ยางพารา ไม้สัก ไม้ประกอบ ฟองน า้ ผ้า หนัง เส้นใยพชื สปริง เป็นต้น 
 
 
 
 
 
4. วสัดุทีใ่ช้ในการผลติเคร่ืองเรือนประเภทจกัรสาน  
      ไดแ้ก่ ไมย้างพารา ไมส้กั ไมป้ระกอบ หวาย ผกัตบชวา เชือก ไมต้าล เป็นตน้ 
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กระบวนการผลติเคร่ืองเรือนไม้ 
แบ่งออกเป็น 2 ประเภท 

1. เคร่ืองเรือนที่สร้างตดิกบัอาคาร (Built-in-Furniture)  
        โดยออกแบบและสร้างให้เหมาะสมหรือเข้ากบัชุดของอาคารน้ันๆ 
        ไม่สามารถขยบัเคลือ่นย้ายได้  
 
2. เคร่ืองเรือนแบบลอยตัว (Free standing)  
       เป็นเคร่ืองเรือนทีส่ามารถเคลือ่นย้ายได้ตามอสิระ  
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 การท าสี (Finishing) 

ต้องมีการเตรียมช้ินงานโดยอุดรูตามรอยต่อ  
ขัด ปัด เช็ดฝุ่นให้สะอาดก่อน  

การท าสีมีอยู่ 2 ลกัษณะ คอื  
 

1.ท าสีแบบโชว์ลายไม้  
        คอื ท าการย้อมผวิ ขัด  
        และพ่นแลคเกอร์เคลอืบผวิทับหน้า 
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2. ท าสีแบบไม่โชว์ลายไม้  
    คอื การย้อมสีทึบ หรือพ่นสีรองพืน้  
    ขัด พ่นสีจริง ขัด และพ่นทบัหน้า 
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 การบรรจุ (Packaging) 
เป็นขั้นตอนสุดท้ายของกระบวนการผลติ  
โดยท าการห่อหุ้มเคร่ืองเรือน 
ด้วยกระดาษลูกฟูก แผ่นโฟม  บับเบิล้   
เพือ่การคุ้มครองสินค้าจากความเสียหายต่างๆ  
 
นอกจากนีแ้ล้วการบรรจุภัณฑ์ต้องแสดงรายละเอยีด 
ของสินค้าให้ครบถ้วน เช่น แหล่งผลติ ประเภทของ
วตัถุดิบ ข้อระวงัต่างๆ วธีิการใช้ น า้หนัก เป็นต้น  
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56 โครงการผลิตภัณฑ์งานไม้  
(Project of Wooden Products) 

ผู้ช่วยศาสตราจารย์การ (สาคร) คันธโชต ิ

การท าโครงการงานผลติเตียงนอนไม้ด้วยไม้ท่อนกลมขนาดเลก็จากสวนป่าปลูก 



กว้าง 1.5 m 

ยาว 2 m 

กว้าง 
2.5 m 50x40

x20 
cm 

สงู 20 cm 

50 
cm 

20 cm 

โครงการผลิตภัณฑ์งานไม้  
(Project of Wooden Products) 

การท าโครงการงานผลติเตียงนอนไม้ด้วยไม้ท่อนกลมขนาดเลก็จากสวนป่าปลูก 



หมายเหต ุ: 1.หวัเตียงจะเหมือนกบัรูปนีท้ าเป็นลิน้ชกัทัง้ 2 ข้างคะ่  
2. ตวัเตียงอยากจะท าเป็นลิน้ชกัส าหรับเก็บเคร่ืองนอน 













































การท าโครงการงานผลิตเตียงนอนไม้ด้วยไม้ท่อนกลมขนาดเล็กจาก
สวนป่าปลูก 

ในการออกแบบและผลิตผลิตภณัฑ์งานไม้ เพื่อน าไปใช้ประโยชน์ตาม
ความมุ่งหมายของงานนัน้ๆ จ าเป็นต้องเรียนรู้เก่ียวกับวัสดุไม้และการ
เลือกใช้วัสดุท่ีถูกต้อง เพื่อให้ได้ผลิตภัณฑ์ท่ีผลิตออกมาตรงกับความ
ต้องการ มีประสิทธิภาพ และคุ้ มค่าทางเศรษฐกิจ ดังนัน้ผู้ ท่ีท าการ
ออกแบบผลติภณัฑ์งานไม้ ควรท่ีเรียนรู้เก่ียวกบังานไม้ก่อน ซึง่ท าให้ได้รับ
ความรู้มากกว่าความรู้พืน้ฐานทัว่ๆไป ก่อนท่ีน าวสัดไุม้ไปใช้ประโยชน์ได้
ถกูต้องตามความเหมาะสมของงานนัน้ๆ 



 1. ออกแบบและเขียนแบบ แล้วถอดแบบวา่มีชิน้สว่นอะไรบ้าง 
 2. ตัดเตรียมวัสดุแต่ละชิน้ส่วน ต้องเผ่ือความยาวทกุครัง้หลงัท่ีท าการตดัทอน
โคน่ล้ม 
 3. การผลิตชิน้ส่วนที่ 

  3.1 ขาท้ายเตียงนอน ขนาดเส้นผ่าศนูย์กลาง 120 มิลลิเมตร ยาว 600 มิลลิเมตร จ านวน   2 ท่อน 
  3.2 ขาหวัเตียงนอน ขนาดเส้นผ่าศนูย์กลาง 120 มิลลิเมตร ยาว 900 มิลลิเมตร จ านวน   2 ท่อน 
  3.3 รางขาท้ายเตียงนอน ขนาดเส้นผ่าศนูย์กลาง 80 มิลลิเมตร ยาว 1,240 มิลลิเมตร จ านวน   2 ท่อน 
  3.4 รางขาหวัเตียงนอน ขนาดเส้นผ่าศนูย์กลาง 80 มิลลิเมตร ยาว 1,240 มิลลิเมตร จ านวน   3 ท่อน 
  3.5 รางขาข้างซ้ายเตียงนอน ขนาดเส้นผ่าศนูย์กลาง 80 มิลลิเมตร ยาว 2,140 มิลลิเมตร จ านวน   2 ท่อน 

ขัน้ตอนการผลิตเตยีงนอนไม้ 
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3.6 รางขาข้างขวาเตียงนอน ขนาดเส้นผ่าศนูย์กลาง 80 มิลลิเมตร ยาว 
2,140 มิลลิเมตร จ านวน   2 ท่อน 
3.7 คานรับพืน้เตียงนอน ขนาดเส้นผ่าศนูย์กลาง 80 มิลลิเมตร ยาว 
1,240 มิลลิเมตร จ านวน   9 ท่อน หรือประหยดัไม้โดยใช้ปีกไม้ตดัเรียงเป็น
แผ่นพืน้รองเบาะโดยผ่าคร่ึงไม้ขนาดเส้นผ่าศนูย์กลาง 80 มิลลิเมตร 
จ านวน 10 ท่อนได้แผ่นพืน้ 20 แผ่น 
3.8 ลูกตัง้หัวเตียงนอน ขนาดเส้นผ่าศนูย์กลาง 80 มิลลิเมตร ยาว 340 
มิลลเิมตร จ านวน   3 ท่อน 
3.9 ลูกตัง้ท้ายเตียงนอน ขนาดเส้นผ่าศนูย์กลาง 80 มิลลิเมตร ยาว 460 
มิลลเิมตร จ านวน 3 ท่อน 



4. ซือ้ชิน้ส่วนที่เบาะนอน ขนาด 3 ½ X 6 ½ x ½ ฟตุ 
5. การประกอบชิน้ส่วน 
6. การการขัดตกแต่งชิน้งาน 
7. การท าสี  
8. การบรรจุภณัฑ์  



1. เร่ิมต้นจากการศึกษาเร่ืองเตียงทั่วไปๆ และสิ่งท่ีเก่ียวข้องโดยตรงท่ี
ต้องน ามาใช้ร่วมกับเตียงไม้ท่ีท าการออกแบบคือ ขนาดของเบาะท่ีมีขายใน
ท้องตลาดว่ามีขนาดเท่าไหร่เพราะเราไม่ได้ผลิตเบาะเอง ขนาดของเตียงท่ีจะท า
การผลิตนัน้มีความสัมพันธ์กับขนาดของห้องนอน ห้องนอนแต่ละห้องจะ
ประกอบด้วยตู้ เสือ้ผ้า ตู้ เคร่ืองแป้งส าหรับแต่งตวั โต๊ะหวัเตียง เก้าอี ้โต๊ะ โซฟา 
เป็นต้น 

 

 
 
ตวัอย่างการออกแบบห้องนอน 
 

กระบวนการผลิตเตียงนอนไม้ด้วยไม้ท่อนกลม
ขนาดเล็กจากสวนป่าปลูก 

ออกแบบและเขียนแบบ แล้วถอดแบบว่ามีชิน้ส่วนอะไรบ้าง 



ตวัอยา่งน าร่องของการถ่ายทอดเทคโนโลยีในการใช้ไม้จากสวนป่า
ปลกูมาใช้ประโยชน์และเพิ่มมลูคา่ครัง้นี ้เป็นไปตามความประสงค์ของ
กลุม่ท่ีก าหนดขนาดของเบาะมาให้คือ ขนาดความกว้าง 42 นิว้ ความ
ยาว 78 นิว้ และความหนา 6 นิว้ หรือ ขนาด 3 ½ X 6 ½ x ½ ฟตุ หรือ
ประมาณ 108 X198X 15 เซนตเิมตร 

ภาพแสดงเบาะขนาด 3 ½ X 6 ½ x ½ ฟตุ ต้องมีความสมัพนัธ์กบัขนาดของเตียง 



ภาพแสดงการเขียนแบบงานเตียงนอนไม้กลมเพ่ือใช้เป็นแบบส าหรับการผลิต  

2. ขัน้ต่อไปท าการร่างภาพของแบบที่ท าการออกแบบนัน้ๆอย่างหยาบ 
 การร่างแบบและการเขียนแบบผลิตภัณฑ์ เพ่ือให้เห็นรูปร่างของงาน
อย่างคร่าวๆ ใช้ในการทดลองปรับปรุงหรือพฒันาการออกแบบ การร่างแบบควรท า
การร่างหลายๆแบบ เพ่ือได้มีโอกาสเลือกว่าแบบใดดีท่ีสดุ มีสว่นดีสว่นเสียของแต่ละ
แบบอย่างไร เพ่ือได้น ามาปรับปรุงให้ได้แบบร่างท่ีดีท่ีสดุตามวตัถุประสงค์ของการ
ออกแบบนัน้ๆ การร่างแบบและการเขียนแบบผลิตภณัฑ์ซึ่งรวมถึงสญัลกัษณ์เพ่ือบ่ง
บอกถึงรายละเอียดต่างๆในแบบ นอกเหนือจากนัน้ต้องมีการเขียนภาพเหมือนท่ี
แสดงออกมาในภาพสองหรือสามมิติ และเพ่ือให้เข้าใจชดัเจนในรูปแบบก่อนท่ีท าการ
ผลติจริง  

 



3. เพื่อให้บรรลุผลตามขัน้ตอนของการออกแบบผลิตภัณฑ์งานไม้ ควรค านึง
ลกัษณะการท างานแบบดงันีคื้อ ก่อนเร่ิมต้นออกแบบต้องตระหนักอยู่ตลอดเวลาว่างาน
ออกแบบชิน้นีน้ าไปใช้สอยเก่ียวกบัอะไร เช่น การออกแบบโคมไฟควรมีสะดวกในการใช้
งาน ให้แสงสว่างดี และก็ควรมีท่ีเก็บสายไฟไว้ท่ีฐาน หรือการออกแบบท่ีกัน้หนังสือย่อม
หมายถึงการน าไปใช้กัน้หนงัสือไว้ได้ไม่ให้ล้มและต้องไม่ท าให้เกิดรอยต่างๆขึน้บนโต๊ะหรือ
ชัน้วางหนังสือนัน้ด้วย หรือการออกแบบเตียงนอนครัง้นีค้วรพิจารณาหลกัการออกแบบ
เป็นขัน้ตอนโดยการตัง้ค าถามดงันีคื้อ 

 3.1 เตียงนอนนีใ้ช้ประโยชน์เพื่ออะไร เช่น เพื่อนอนหลบัพักผ่อน มีกิจกรรม
อะไรบ้างบนเตียงนอน เป็นต้น 

 3.2 เตียงนอนนีใ้ช้ตัง้ในห้องไหนหรือลักษณะใด เช่น ห้องนอน ห้องพักผ่อนท่ี
ตกแต่งด้วยเคร่ืองเรือนสมัยใหม่ ห้องครัวสมัยยุคแรกของอเมริกัน หรือห้องท่ีแสดงถึงลักษณะ
ประเพณีใดๆโดยเฉพาะ เป็นต้น 

 3.3 เตียงนอนควรมีขนาดและรูปร่างอย่างไร ส าหรับในข้อนีเ้ราควรพิจารณาถึง
ประโยชน์ใช้สอยและความสวยงามเป็นประการแรก เมื่อแน่ใจแล้วจึงก าหนดขนาดและรูปร่าง และ
เม่ือสร้างเตียงนอนขึน้มาก็จะได้ตามความต้องการ เราก็ได้จะได้เตียงนอนท่ีสมบูรณ์ทัง้รูปร่าง 
ขนาด สดัส่วนและความกลมกลืนกนักบัสถานท่ีท่ีใช้งาน เป็นต้น 



3.4 เตียงนอนนีค้วรใช้วัสดุอะไรท าบ้าง เช่น ไม้ โลหะแผ่น ฐานท าจากเหล็กหล่อ 
หลอดไฟ ทอ่ใช้โลหะชนิดเดียวกนัท าทัง้หมด หรือใช้วสัดผุสมกนัหลายชนิดก็ได้ อาจวสัดุ
ไม้และพลาสติกเข้ามาใช้ผสมช่วยให้ดดีูขึน้หรือไม ่เป็นต้น 

3.5 เตียงนอนนีส้ร้างขึน้ได้อย่างไร โดยการเจาะรูก่อนแล้วประกอบด้วยการเช่ือม
การตอกตาป ูการใช้เดือยกลม การใช้สลกัเดือย การใช้สกรู หรือย า้หมดุ เป็นต้น 

3.6 ด้วยค าถามข้างต้นนีซ้ึ่งเราต้องให้ค าตอบตัวเอง และท าการร่างแบบหลายๆ
แบบ จนกระทัง่เกิดรูปแบบท่ีเราพอใจถึงตอนนีจ้ึงหยุดพิจารณาถึงสดัส่วน ขนาดและ
รูปร่างแล้วจึงแก้ไขส่วนท่ีส าคญั ในขัน้นีค้วรร่างแบบเพ่ือตรวจดทูกุด้านท่ีไม่เหมือนกนั 
จากนัน้เราจึงเลือกรูปแบบท่ีคิดว่าดีท่ีสุดแล้วน ามาเขียนแบบ (Drawing) และใส่
รายละเอียดต่างๆของขนาด วสัด ุโครงสร้าง งานขัน้นีเ้ป็นงานละเอียดจึงควรระวงัความ
ผิดพลาดต่างๆท่ีอาจเกิดขึน้ได้เป็นพิเศษ 
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3.7 การตรวจรูปแบบที่คิดว่าดีที่สุดแล้ว อีกวิธีหน่ึงคือ ร่าง
แบบขนาดเท่าของจริง  (หากงานไม่ใหญ่มากเกินไป) ลงบน
กระดาษที่มีความหนาพอไม่ย่นหรือบิดงอ แล้วจึงตดักระดาษขอบ
นอกออกเพ่ือดรููปร่างอีกครัง้หนึ่ง หรือด้วยวิธีการท าแบบจ าลองเท่า
ของจริง (Prototype model) ขึน้มาด ูแล้วลองใช้งานดสูกัระยะหนึ่ง 
เพ่ือทดสอบก่อนที่ท าการผลิตจริงจ านวนมากๆ แต่ในที่นีง้านเตียง
นอนไม่ยุ่งยากซบัช้อนและเป็นชิน้งานขนาดใหญ่ควรเขียนแบบการ
ท างานให้ชดัเจนก็เพียงพอแล้ว  





หลงัจากเขียนแบบโครงการผลิตภณัฑ์สมบรูณ์แบบแล้ว เราจ าเป็นท่ีต้อง
วางแผนการผลิตหรือการควบคมุการผลิตโดยการก าหนดรายละเอียดในการ
ผลิต เพื่อให้ได้ผลิตภัณฑ์ตามเป้าหมายท่ีตัง้ไว้ รวมทัง้ช่วยในด้านการ
ประมาณราคาของผลิตภณัฑ์ท่ีผลิตออกมาส าเร็จแล้ว อยา่งน้อยการวางแผน
โครงการช่วยในการเตรียมการและไม่สับสนในขัน้ตอนผลิต ซึ่งจาก
แบบฟอร์มได้จดัแบง่ออกเป็น 3 สว่น คือ (ดตูารางแบบฟอร์มท่ี 1) แสดงให้
เห็นรูปร่างวสัดท่ีุจะน ามาก าหนดลงในบญัชีรายการวสัด ุ 

1. บญัชีรายการวสัด ุ
2. เคร่ืองจกัร เคร่ืองมือและอปุกรณ์ท่ีใช้ และขัน้ตอนของการผลิต 
3. การท าบญัชีรายการวสัด ุ

การวางแผนโครงการ 



บัญชีรายการวัสดุ การท าบญัชีรายการวสัดมีุความส าคญัมาก เพ่ือท่ีท าให้ทราบถึง
ความต้องการใช้วัสดุในการสร้างหรือผลิตของโครงการ ในแต่ละรายการของวัสดุต้อง
เขียนให้ถกูต้องแน่นอนและมีความชดัเจนเพียงพอ เพ่ือท่ีให้ฝ่ายจดัหาวสัดสุามารถสัง่ซือ้
วสัดุได้ถูกต้องตามคุณสมบตัิท่ีก าหนดในรายการ ในบญัชีรายการวสัดุมีจ านวนชิน้ของ
วสัด ุขนาดของวสัดแุตล่ะชิน้ รายละเอียดของวสัด ุราคาตอ่หน่วยและราคารวมยอด 

 
เคร่ืองจักร เคร่ืองมือและอุปกรณ์อะไรบ้างท่ีเราจ าเป็นต้องใช้กบัโครงการ เพ่ือการ

จดัเตรียมให้พร้อมไม่เสียเวลาในภายหลงัท าให้การผลิตเสร็จตามเป้าหมาย ดงันัน้ก่อนท่ี
เร่ิมท าการผลติในแตล่ะโครงการต้องเตรียมเคร่ืองจกัร เคร่ืองมือและอปุกรณ์ให้พร้อม 

 
ขัน้ตอนของการผลติ การผลิตท่ีดีนัน้ต้องวางแผนการผลิตให้เป็นขัน้ตอนไม่เกิดการ

สบัสน ช่วยประหยดัเวลาและแรงงานอ่ืนๆ โดยวางแผนตัง้แต่การตดัเตรียมวสัดุชิน้งาน 
การผลติชิน้สว่นตา่งๆจนกระทัง่ขัน้สดุท้ายส าหรับงานประกอบและการตกแตง่ขัน้สดุท้าย 



ตารางที่ 1 แสดงตัวอย่างแบบฟอร์มของโครงการ 
แบบฟอร์มของโครงการผลิตภณัฑ์งานไม้ 
ช่ือ นางสาว ปริฉตัร สดุสวย     ชัน้ วิสาหกิจด่านช้าง สพุรรณบรีุ 
ชื่อโครงการ โครงการถ่ายทอดเทคโนโลยีการใช้ประโยชน์และการเพิ่มมูลค่าไม้สวนป่า : ไม้ท่อนกลมยูคาลิปตัส รุ่นท่ี 1      

 วนัเดือนปีท่ีเร่ิม 17 มีนาคม 2554 
           วนัเดือนปีท่ีโครงการส าเร็จ 19 มีนาคม 2554 
บัญชีรายการวัสดุ : 
ตารางรายการประกอบแบบ 

ขนาดชิน้ส่วน 
(มิลลิเมตร) 

ล าดั
บ 

ช่ือ
ชิน้ส่
วน 

หนา กว้าง ยาว จ านวน
ชิน้ 

วัสดุ ราคา
ต่อ
หน่ว
ย 

ราคายอด
รวม 

ล าดั
บ 

ช่ือชิน้ส่วน
อุปกรณ์ช่วย 

จ านวน
ชิน้ 

ราคาต่อ
หน่วย 

ราคา
ยอดรวม 

หมายเหตุ 

1 1 
2 2 
3 3 
4 4 
5 5 
6 6 
7 7 
8 8 



เคร่ืองมือเคร่ืองจักร และอุปกรณ์: 
1. เคร่ืองเลื่อยวงเดือน        5. เวอร์เนียแคลิเปอร์และตลบัเมตร            
9. อปุกรณ์ประกอบชิน้งาน        
2. เคร่ือง Router        6. อุปกรณ์ที่ใช้ตรวจสอบปริมาณ
ความชืน้ 10. เคร่ืองเลื่อยโซ ่                      
3. เคร่ืองเจาะแท่นแนวตัง้   7. น า้ยาเคมีที่ใช้ทดสอบการแทรก
ซมึของน า้ยาอดัไม้ 
4. เคร่ืองเจาะมือถือพร้อมดอกเจาะ 8.วสัดตุกแตง่  



การตดัโค่นล้มไม้ยูคาลิปตสัเพื่อการน าไปใช้ประโยชน์และปลูกทดแทน 



ขัน้ตอนการใช้เคร่ืองจักร เคร่ืองมือและอุปกรณ์ผลิตเตียงไม้กลมขนาดเล็ก
จากสวนป่าปลูก 

1. การตัดไม้ แบ่งออกเป็น 2 แบบ 
 1.1 การตัดโค่นล้มไม้กลมขนาดเล็กจากสวนป่าปลูก 
 1.2 การตัดเพื่อให้เป็นไปตามแบบ 
 
1.1 การตัดโค่นล้มไม้กลมขนาดเล็กจากสวนป่าปลูก โดยใช้เลื่อยโซ่ยนต์ท่ีถกูต้องตามกฎหมาย 

การตดัโคน่ล้มไม้ในขัน้ตอนนีเ้พ่ือเตรียมไม้ขนสง่ไปยงัสถานท่ีท าการผลิตก็จริง แต่ควรวางแผนการตดัเพ่ือ
แยกขนาดไม้ไปด้วย เช่น ท่อนโคนตดัคดัแยกย่อยส่วนของขาเตียง ความโตที่น้อยกว่าในท่อนถดัไปใช้ท า
ชิน้ส่วนของรางขาหน้า รางขาหลงั รางขาข้างเตียงและใช้ผ่าปลึกไม้ส าหรับใช้เป็นพืน้ของเตียง ท่อนช่วง
ปลายท่ีมีขนาดเล็กกว่าใช้ท าเป็นลกูตัง้ท้ายเตียงหวัเตียง เป็นต้น (ในการตดัต้องมีการเผื่อความยาวอย่าง
น้อย  5 เซนติเมตรกนัการตดัไม่ได้ฉาก การตดัเฉียง การหดตวัของไม้หลงัการอบผึ่งไม้) หลงัตดัทอนแล้ว
อาจท าการปอกเปลือกในแปลงไปเลยก็ได้ หรือน าไปปอกเปลือกท่ีสถานการผลิตเพื่อจะให้ตดัไม้ตาม
ขนาดท่ีเราต้องการ (การตดัไม้ต้องพยายามให้ไม้สญูเสียเนือ้ไม้น้อยท่ีสดุ 

การตดัคดัแยกย่อยชิน้สว่นตา่งๆของเตียง 
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ขัน้ตอนตัดโค่นล้มไม้นีจ้ะมีไม้สองลักษณะ คือ 
1. ไม้สด 
2. ไม้ยืนตาย 
 
ไม้สด การตดัไม้จากแปลงป่าปลกูไม้ยงัมีความสดและมีความชืน้สงูต้องอบแห้งให้มีความชืน้

สมดุลกับความชืน้ของสถานท่ีน าไม้ไปใช้งาน ป้องกันการหดตัวพองตัวของไม้ การแห้งของไม้
แตกตา่งกนัทางแนวรัศมีเทียบกบัแนวสมัผสั) ท าให้เกิดรอยแตกขนาดเลก็หรือที่เรียกว่า"เช็ค  

ไม้ยืนตาย หมายถึง ต้นไม้ท่ีตายจากสาเหตธุรรมชาติ (ฆ่าแมลง, ไวรัส, ไฟไหม้, หรือ ฯลฯ ) 
แล้วท าการตดัลงมาใช้งาน ยืนต้นไม้ตายอาจถกูตดัลงมา 1 เดือนหลงัจากท่ีไม้ยืนตายหรือมากกว่า
นัน้ไม่ได้หมายความว่าไม้แห้งลงสมดลุความชืน้ยงัจ าเป็นต้องมีการอบและผึ่งอยู่เช่นเดิมแต่อาจใช้
เวลาการอบผึง่น้อยกว่าไม้สด   

หลงัตดัทอนแล้วอาจท าการปอกเปลือกในแปลงไปเลยก็ได้ หรือน าไปปอกเปลือกท่ีสถานการ
ผลิต และควรล้างล าต้นให้สะอาดเพื่อป้องกนัเห็ดราหรือสิ่งเจริญเติบโตอ่ืนๆท่ีจะมาท าลายคณุภาพ
ของไม้ (การปอกเปลือกช่วยประหยดัน า้ยาอดัหรืออาบน า้ยาไม้) 



การยืดและหดตัวของไม้ 
เน่ืองจากไม้ท่ีตดัโคน่ล้มยงัสดและมีความชืน้สงูจะเกิดการหดตวัของไม้ ในขณะท าการอบผึ่งไม้ ท าให้เกิด

การบิดงอ โค้ง การหดตวัสงัเกตไุด้จากขอบนอกของไม้จะหดตวัมากกว่าด้านในเพราะว่าวงปีของกระพีน้ัน้ยงั
ใหม่และสดกว่า ความหนาแน่นก็น้อยกว่าแก่นไม้ การโค้งนัน้รวมถึงการเปลี่ยนแปลงทั่วๆไปของแผ่นไม้ 
หลงัจากเลื่อยตดัแล้วจะมีการยืดและหดตวัของไม้ 

ไม้มีคณุสมบตัิยืดหดตวัได้มากอนัเน่ืองมาจากไม้เป็นวสัดท่ีุดดูและคายความชืน้ได้ ผลของการทดลองโดย
เฉลี่ยปรากฎผลดงันี ้

  โดยปริมาตร      ประมาณ  7 - 21 เปอร์เซน็ต์ 
  ทางด้านสมัผสั  ประมาณ   4 - 14 เปอร์เซน็ต์ 
  ทางด้านรัศมี     ประมาณ   0.2 - 0.5 เปอร์เซน็ต์ 
  ทางแนวยาว     ประมาณ   0.1 - 0.3 เปอร์เซน็ต์ 
ตวัอย่างในบางครัง้การท าประตูหน้าต่างปรากฏว่า การปิดประตูหน้าต่างในฤดูฝนมักจะติดขัดหรือฝืด 

ส่วนในฤดรู้อนก็มกัจะหลวมเพื่อป้องกันปัญหานี ้จึงควรใช้ไม้ท่ีผึ่งด้วยกระแสอากาศหรืออบให้แห้งจนเหลือ
ความชืน้ในไม้ใกล้เคียงกบัความชืน้ในท้องถ่ินนัน้ๆเสียก่อน โดยปกติประมาณ 12-15 เปอร์เซน็ต์ 

ภาพแสดงการหดตวัในลกัษณะต่างๆของหน้าตดัไม้ 



การอัดหรืออาบน า้ยาไม้ (Preserved) 
 การอดัหรืออาบน า้ยาไม้เป็นการรักษาเนือ้ไม้ให้มีอายกุารใช้งานโดยการอาบน า้ยาไม้

หรืดอดัน า้ยาเพ่ือรักษาคณุภาพไม้ไม่ให้ปลวกหรือแมลงท าลายโดยการใช้สารเคมี เช่น น า้มนัค
รีโอโสท์ (creosote)หรือซิงค์คลอไลด์ (zine chloride) เป็นต้น ในปัจจบุนัได้มีการผลิตสารเคมี
สว่นประกอบของทองแดงใช้ในการอดัหรืออาบน า้ยาไม้ หรือการใช้วิธีการพ่น การเคลือบ หรือ
การจุ่ม โดยมีวตัถปุระสงค์ในการรักษาเนือ้ไม้ให้ปราศจากการท าลายจากปลวก แมลงและเชือ้
รา    

การอบและผึ่งไม้ (Wood seasoning) 
การอบและผึ่งไม้หมายถึง กระบวนการท่ีจ าเป็นในการควบคมุอตัราการแห้งของไม้ให้มีปริมาณความชืน้

สมดลุกบัสภาพบรรยากาศท่ีจะน าไม้นัน้ไปใช้ ดงันัน้เราจ าเป็นจะต้องอบและผึ่งไม้ให้แห้งก่อนท่ีจะน าไม้ไปใช้
งานเพื่อป้องกนัปัญหาต่างๆท่ีจะเกิดภายหลงั เช่น การบิดงอ โค้ง เนื่องมาจากการยืดและหดตวัของไม้ เป็นต้น 
วิธีการอบและผึง่ไม้มีวิธีการดงันี ้

การแช่น า้คือวิธีการน าไม้ไปแช่น า้ประมาณ 1 เดือน น า้จะเข้าไปในรู (Pore) ของเนือ้ไม้จะช่วยชะน า้หล่อ
เลีย้งรวมทัง้สารแทรกท่ีเป็นอาหารของพวกเห็ดรา ปลวกออกมา นอกจากนัน้ยงัช่วยดึงดดูน า้ในเนือ้ไม้ออกได้
เร็วขึน้เม่ือน าไม้ไปอบและผึง่ในอากาศ 



การอบและผึ่งไม้แบบธรรมชาต ิคือวิธีการน าไม้ท่ีเลื่อยให้ได้ขนาดตามท่ีต้องการ
แล้วน ามาเรียงซ้อนกนัและผึง่ให้ไม้แห้งในอากาศ 

ภาพแสดงวิธีการน าไม้ท่ีเลื่อยแล้วมาผึง่ในอากาศ 

การอบผึ่งไม้ในเตาอบ คือ การอบผึง่ไม้ในเตาอบโดยวิธีการใช้ความร้อนความชืน้ 
และการหมนุเวียนของอากาศท่ีจะท าให้ไม้แห้งแผก่ระจายทัว่ตลอดทอ่นไม้ วิธีการนีเ้ป็น
วิธีการท่ีดีและรวดเร็ว  

ภาพแสดงการอบผึง่ไม้ในเตาอบ 

http://www.google.co.th/imgres?imgurl=http://www.stovesonline.co.uk/stove/img/wood-logs-seasoning.jpg&imgrefurl=http://www.stovesonline.co.uk/drying-firewood.html&usg=__9fJ4-P3oM1yZ8H3TcwOfCm6_A2k=&h=203&w=250&sz=16&hl=th&start=10&zoom=1&itbs=1&tbnid=KYN36M32RiDUvM:&tbnh=90&tbnw=111&prev=/images?q=wood+seasoning&hl=th&gbv=2&tbs=isch:1&ei=7_ttTfW_CIq8rAeOiNmEDw
http://www.google.co.th/imgres?imgurl=http://image.shutterstock.com/display_pic_with_logo/856/856,1117903354,8/stock-photo-timber-stacked-for-seasoning-358895.jpg&imgrefurl=http://www.shutterstock.com/pic-358895/stock-photo-timber-stacked-for-seasoning.html&usg=__SlCsekNPy1O1YxXElQq7bkk5klE=&h=326&w=450&sz=130&hl=th&start=126&zoom=1&itbs=1&tbnid=iTQvBMIjqQDMEM:&tbnh=92&tbnw=127&prev=/images?q=wood+seasoning&start=120&hl=th&sa=N&gbv=2&ndsp=20&tbs=isch:1&ei=SPxtTZ_SMcTNrQefw92MDw
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1.2 การตัดเพื่อให้เป็นไปตามแบบโดยใช้เลื่อยวงเดือนหรือเคร่ืองเลื่อยสายพาน ขัน้ตอนนีท้ าหลงั
การการอดัหรืออาบน า้ยาไม้ (Preserved) และการอบและผึง่ไม้ (Wood seasoning) 

 
ในขัน้ตอนนีเ้ป็นการตัดไม้ให้ได้ขนาดความยาวตามแบบ ก่อนท่ีจะน าไม้ท่อนกลมไปผลิต

ขัน้ตอนต่อไป ในการตัดไม้กระบวนการนีจ้ะมีการเคลื่อนย้ายชิน้งานและเพ่ือความสะดวกในการท า
ชิน้สว่นตา่งๆของเตียงหรือชิน้สว่นผลิตภณัฑ์ เราต้องมีการวางแผนการท างานเป็นขัน้ตอน เพื่อการท างาน
ท่ีสะดวกรวดเร็วและงานออกมามีประสิทธิภาพและมีคณุภาพตามแบบท่ีได้ท าการออกแบบไว้ การตดัไม้
นัน้ต้องพยายามให้เหลือเศษน้อยท่ีสดุเท่าที่เป็นไปได้ ไม่ว่าจะตดัไม้ให้ได้ขนาดโดยวิธีการเลื่อยหรือท าให้
ได้ขนาดตามท่ีต้องการโดยการไสตกแต่งหรือใช้สิ่วหรือเคร่ืองมืออ่ืนๆตามแต่ลกัษณะของงาน เราควร
เลือกใช้เคร่ืองมือเคร่ืองจกัรและอปุกรณ์ต่างๆท่ีความเหมาะสมกบังาน 

หมายเหตุ การเรียกขนาดของไม้สองระบบมาตราวัดคือระบบเมตริกกับระบบ
องักฤษ เช่น ไม้ขนาด 2 นิว้ X 4 นิว้ X 3 เมตรนัน่หมายถึงขนาดหน้าตดัไม้เรียกเป็นระบบ
องักฤษและความยาวไม้เรียกเป็นระบบเมตริก แต่เวลาออกแบบเราต้องใช้ระบบการวดั
อย่างใดอย่างหนึ่งเท่านัน้ ตวัอย่างในการออกแบบและเขียนแบบท่ีใช้ในประเทศอเมริกา
ให้ใช้ระบบองักฤษสว่นประเทศเยอรมนัใช้ระบบเมตริกเป็นต้น  



102 การตัดไม้ความเที่ยงตรงเป็นสิ่งส าคัญมาก เพราะจะต้องน าผลิต
และไปประกอบเข้าด้วยกนักบัชิน้งานอ่ืนท่ีเตรียมเอาไว้ได้พอดีตามแบบ เรา
ต้องตดัไม้ให้ได้มมุต่างๆท่ีถกูต้อง ในการเลื่อยนัน้ควรเลื่อยนอกเส้นดินสอท่ี
กะไว้เพื่อว่าจะได้ไสหรือตะไบชิน้งานให้เรียบได้มิติท่ีถูกต้องตามแบบท่ี
ต้องการ เช่น การใช้กบไสไม้ใช้กับงานผิวหน้าแบน ส่วนตะไบใช้กับงาน
ผิวหน้าขอบโค้ง เป็นต้น 

 

ภาพตวัอย่างไม้ท่ีตดัเตรียมในขัน้ตอ่ไปโดยการเลื่อย 



กรรมวธีิและขัน้ตอนการปฏบิัตกิารสร้าง : เตียง 1 ชุด 
   1. การตัดเตรียม (หลงัการอดัน า้ยาและอบผึง่แล้ว) 

  1.1 ขาท้ายเตียงนอน ขนาดเส้นผา่ศูนยก์ลาง 120 มิลลิเมตร ยาว 600 มิลลิเมตร จ านวน   2 ท่อน  

1.2 ขาหวัเตียงนอน ขนาดเส้นผ่าศนูย์กลาง 120 มิลลิเมตร ยาว 900 มิลลิเมตร จ านวน   2 ท่อน 
 

1.3 รางขาท้ายเตียงนอน ขนาดเส้นผ่าศนูย์กลาง 80 มิลลิเมตร ยาว 1,240 มิลลิเมตร จ านวน   2 ท่อน 

 1.4 รางขาหวัเตียงนอน ขนาดเส้นผ่าศนูย์กลาง 80 มิลลิเมตร ยาว 1,240 มิลลิเมตร จ านวน   3 
ท่อน 



 1.5 รางขาข้างซ้ายเตียงนอน ขนาดเส้นผ่าศนูย์กลาง 80 มิลลิเมตร ยาว 2,140 มิลลิเมตร จ านวน   
2 ท่อน 

1.6 รางขาข้างขวาเตียงนอน ขนาดเส้นผ่าศนูย์กลาง 80 มิลลิเมตร ยาว 2,140 มิลลิเมตร จ านวน   
2 ท่อน 

1.7 คานรับพืน้เตียงนอน ขนาดเส้นผ่าศนูย์กลาง 80 มิลลิเมตร ยาว 1,240 มิลลิเมตร 
จ านวน   9 ท่อน หรือประหยดัไม้โดยใช้ปีกไม้ตดัเรียงเป็นแผ่นพืน้รองเบาะโดยผ่าคร่ึงไม้
ขนาดเส้นผ่าศนูย์กลาง 80 มิลลิเมตร จ านวน 10 ท่อนได้แผ่นพืน้ 20 แผ่น 



1.8 ลูกตัง้หัวเตียงนอน ขนาดเส้นผ่าศนูย์กลาง 80 มิลลเิมตร ยาว 340 มิลลเิมตร 
จ านวน   3 ทอ่น 

1.9 ลูกตัง้ท้ายเตียงนอน ขนาดเส้นผ่าศนูย์กลาง 80 มิลลเิมตร ยาว 460 มิลลเิมตร 
จ านวน 3 ทอ่น 



ในขัน้ตอนนีเ้ป็นการน าชิน้งานที่ตดัเตรียมมาท าการขึน้รูป ซึง่มีหลายวิธีการ
ขึน้อยูก่บัเคร่ืองจกัร เคร่ืองมือและอปุกรณ์ท่ีมีอยูต่ามความเหมาะสม 

2.1 การแปรรูปหรือขึน้รูปให้เป็นไปตามแบบโดยการกัดเฉือนปอก
ขนาดด้วย Router 

2.2 การแปรรูปหรือขึน้รูปให้เป็นไปตามแบบโดยการเจาะกัดกว้านปอก
ขนาดด้วยเคร่ืองสว่านแนวนอนร่วมกับดอกกัดพเิศษท าเดือยกลม  

2.3 การแปรรูปหรือขึน้รูปให้เป็นไปตามแบบโดยการกลงึปอกไม้ให้กลม
ในลักษณะต่างๆด้วยเคร่ืองกลงึไม้ Turning Lathe  

ภาพแสดงตวัอย่างเคร่ืองจกัร เคร่ืองมือและอปุกรณ์ใช้ขึน้รูป 

2. การตัดไม้ให้ได้ขนาดและการขึน้รูปให้เป็นไปตามแบบ (Cutting and Forming) 



2.4 การผ่าตัดเปิดปลีกไม้เพื่อให้เป็นไปตามแบบโดยใช้เลื่อยวงเดือนหรือเคร่ือง
เลื่อยสายพานใช้ส าหรับท าไม้พืน้เตียงและเพ่ือให้ได้ไม้รางขาข้างบนท่ีท าหน้าท่ีเป็นคานมี
ความตรงก่อนน าไปเจาะรูเพ่ือเตรียมประกอบกบัคานขวางรองรับไม้พืน้เตียง หรือการใช้
วิธีการแปรรูปหรือขึน้รูปให้เป็นไปตามแบบชิน้ส่วนของไม้รางขาข้างบนท่ีท าหน้าท่ีเป็น
คานมีความตรงและกดัเป็นร่องรองรับส าหรับวางปลีกไม้พืน้เตียงด้วยด้วยเคร่ือง Router 
นอกจากนีก้ารแปรรูปหรือขึน้รูปให้เป็นไปตามแบบส่วนของไม้พืน้เตียง ปลีกไม้ท่ีได้จาก
การเปิดปีกจ าเป็นต้องตัดเพ่ือให้ได้ขนาดความยาวและท าให้เรียบโดยการใช้เคร่ือง 
Router หรือเคร่ืองเลื่อยวงเดือนท่ีปลายทัง้สองข้าง 

ภาพแสดงการผ่าเปิดปีกไม้ 
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3. การเจาะรูเดือยกลมด้วยเคร่ืองเจาะดอกกัดขนาด (Drilling and Boring) 
ในขัน้ตอนนีเ้ป็นการน าชิน้งานท่ีตดัเตรียมมาท าการเจาะรู ซึง่มีหลายวิธีการขึน้อยู่กบั

เคร่ืองจักร เคร่ืองมือและอุปกรณ์ท่ีมีอยู่ตามความเหมาะสม ลักษณะเคร่ืองเจาะมี 2 
ลกัษณะคือเคร่ืองเจาะแนวนอน และเคร่ืองเจาะแนวตัง้ ในการเจาะให้ใช้ดอกสว่านตาม
ขนาดและเจาะให้ได้ความลกึท่ีก าหนดตามแบบ 

แสดงลกัษณะเคร่ืองเจาะมี 2 ลกัษณะคือเคร่ืองเจาะแนวนอน และเคร่ืองเจาะแนวตัง้ 

การเจาะตามต าแหน่งท่ีก าหนดไว้ในแบบเป็นการเตรียมงานส าหรับการประกอบชิน้ส่วนเคร่ืองเรือน
เข้าด้วยกัน ซึ่งการประกอบชิน้งานนัน้มีข้อต่อให้เลือกใช้หลายรูปแบบโดยค านึงถึงความสวยงาม ราคา 
และความแข็งแรงในการประกอบ ในวงการเคร่ืองเรือนนิยมใช้ข้อต่อเดือยกลมเพราะการเจาะเพื่อใส่เดือน
กลมนีช้่วยท าให้การประกอบท าได้ง่ายและสะดวกขึน้ รูท่ีเจาะ ขนาดของเดือยและความลกึของรูขึน้อยู่กบั
แบบของงานแตล่ะอย่าง หรือการเจาะเพ่ือใสอ่ปุกรณ์การจบัยดึ (Fitting) ขึน้อยู่กบัลกัษณะของการใช้งาน
ของอปุกรณ์นัน้ๆ เคร่ืองเจาะมีทัง้แบบแนวนอน (Horizontal Drilling Machine) และเคร่ืองเจาะแนวตัง้ 
(Vertical Drilling Machine) สามารถปรับมมุและระยะตา่งๆได้ตามแบบท่ีต้องการ 



4. การประกอบ (Assembling) 
ในขัน้ตอนนีเ้ป็นการน าชิน้งานท่ีตัดไม้ให้ได้ขนาดและการขึน้รูปให้เป็นไปตามแบบ 

(Cutting and Forming) และการเจาะรูเดือยกลมด้วยเคร่ืองเจาะดอกกดัขนาด (Drilling 
and Boring) มาประกอบเข้าด้วยกันตามแบบท่ีก าหนด งานในขัน้นีก้ารประกอบให้
ประกอบแผงหวัเตียงนอนและแผงท้ายเตียงนอนแบบยดึติดตาย ในการประกอบสว่นนีอ้าจ
ออกแบบให้มีลกูตัง้หวัเตียงนอนท้ายเตียงนอนก็ได้ขึน้อยู่กบัรูปแบบอาจใช้สกรู กาว ลิ่มยึด
ให้แข็งแรง เม่ือการประกอบแผงหวัเตียงนอนท้ายเตียงนอนเสร็จแล้ว ต่อไปน าส่วนชิน้ราง
ขาข้างบนล่างซ้ายขวามาประกอบยึดเข้าด้วยกัน จากนัน้จึงน าส่วนของพืน้เตียงนอน
ประกอบยดึเข้าด้วยกนัเป็นวา่เสร็จสิน้กระบวนการได้เตียงนอนส าเร็จรูป ในการประกอบอดั
ชิน้สว่นหรือกรอบ (Frame) ตา่งๆโดยใช้เคร่ืองมือT Pressอดัให้งานได้ฉาก 

แสดงการประกอบเตียงนอน 



110  การประกอบชิน้ส่วนเม่ือเราตดัชิน้สว่นและขดัตกแต่งชิน้งานได้ขนาดถกูต้องแล้ว 
เราอาจจะต้องท าเคร่ืองหมายตรงข้อต่อยึดไว้เพ่ือความรวดเร็วและถกูต้องในการประกอบ
ชิน้งานเหมือนตามแบบ ในบางครัง้การประกอบชิน้ส่วนท่ีไม่ส าคญัมากนักของข้อต่อเรา
อาจจะให้ตะปแูทนจะช่วยให้ประหยดัเวลาและแรงงานได้เหมือนกนั 

 
 ก่อนท่ีเราจะประกอบชิน้ส่วนของงานเข้าด้วยกัน เราควรตรวจสอบดูก่อนว่า

ชิน้ส่วนต่างๆท่ีได้ท าเตรียมเอาไว้แล้วนัน้พอเหมาะพอดีกนัหรือเปล่า การประกอบชิน้ส่วน
นัน้ขึน้อยู่กบัชนิดของแบบผลิตภณัฑ์ว่าจะประกอบชิน้ส่วนใดก่อนหลงัท่ีสามารถท าได้ง่าย
และสะดวกรวดเร็ว ชิน้ส่วนแต่ละชิน้ก่อนประกอบเข้าด้วยกนัจะต้องทากาวให้ทัว่สองหน้า
เพ่ือยึดติดกนัถ้าเป็นไปได้ หรือใช้สกรูยึดหรืออดัลิ่ม และอาจต้องใช้ปากกาหนีบหรืออดัทิง้
ไว้ให้แห้งหลายๆชัว่โมงขึน้อยู่กบัชนิดของกาว ตวัท่ีจะใช้อดัหรือหนีบอาจใช้ปากกาธรรมดา
หรือใช้สกรูมาดดัแปลงท าเป็นท่ีอดัหรือใช้ปากกาส าหรับจบัไม้ก็ยิ่งดีจะช่วยให้การท างานได้
อยา่งมีประสทิธิภาพ 



5. การขัด (Sanding) 
ในขัน้ตอนนีเ้ป็นการน าชิน้งานท่ีประกอบเรียบร้อยแล้วมาขัดตกแต่งให้เรียบก่อนท่ี

น าไปลงสีหรือทาสารเคลือบผิว การขัดพืน้หรือแผ่นกระดานด้วยเคร่ืองขัดแบบสายพาน 
Belt Sander การขดัสว่นโค้งลบมมุด้วยเคร่ืองขดัมือ (Hand Grinder) หรือการขดัหวัเสา
เตียงนอนอาจขดัมาก่อนประกอบด้วยเคร่ืองขดัแบบจาน (Disk – belt Sander) 

แสดงเคร่ืองมือที่ใช้ขดัตกแต่งเตียงนอน 
การขัดเป็นงานตกแต่งผิวชิน้งานให้ละเอียด การขัดแต่งขอบมุมชิน้งาน หรือเพื่อโชว์พืน้ผิวไม้ เป็นการเตรียมชิน้งาน

ก่อนงานสี เช่น การขดัแผ่นไม้ด้วยเคร่ืองขดัแบบสายพาน (Belt Sander) ขดัส่วนโค้งและด้านข้างของไม้ด้วยเคร่ืองขดัหลายอย่าง 
(Universal Belt Sander) ขดัชิน้งานท่ีเป็นด้านหวัไม้และมมุของหวัไม้ด้วยเคร่ืองขดัแบบจาน (Disk-Belt Sander) ขดัส่วนโค้งท่ีเป็น
มมุเล็กๆ ด้วยเคร่ืองหวัหมนุ (Spindle Sander) และการขดัผิวท่ีมีความหนาด้วยเคร่ืองขดัสองหวั (Double Head Sander) เป็นต้น 
นอกจากนีแ้ล้วการขดับางครัง้ต้องใช้คนขดัในสว่นที่เคร่ืองมือขดัเข้าไปไมถ่ึง หรืออาจเป็นการขดัละเอียดเพ่ือลงสีเงาหรือการเคลือบสี 
ขัน้ตอนของการขดัควรเลือกเคร่ืองขดัและวิธีการให้เหมาะสมกบังานช่วยท าให้การเตรียมงานขัน้นีส้มบรูณ์แบบ   
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6. การท าสี (Finishing) 
ในขัน้ตอนนีเ้ป็นการน าชิน้งานท่ีขัดตกแต่งเรียบร้อยแล้วน าไปลงสีหรือทาสารเคลือบผิว 

การเตรียมชิน้งานโดยอดุรูตามรอยต่อ ขดั ปัด เช็ดฝุ่ นให้สะอาดก่อน การท าสีแบบโชว์ลายไม้ 
คือ ท าการย้อมผิว ขดั และพ่นแลคเกอร์เคลือบผิวทบัหน้า การท าสีแบบไม่โชว์ลายไม้ คือ การ
ย้อมสีทบึ หรือพ่นสีรองพืน้ ขดั พ่นสีจริง ขดั และพ่นทบัหน้า และการใช้วสัดปิุดผิวหน้างาน สีท่ี
ใช้ได้แก่ สีฝุ่ น  สีรองพืน้ สีธรรมชาติ สีโอ็ค สีเสีย้น สีเหลือบ สีพ่น สีเพน สีจุ่มลาย แลคเคอร์  
แซลแลค สีจัม้ สีลายหินออ่น สีแตกลายงาหรือสีหินแตก เป็นต้น 

ตวัอยา่งสีและวิธีการท าสี 
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http://www.google.co.th/imgres?imgurl=http://blogs.popularwoodworking.com/editorsblog/content/binary/flexner-pic.jpg&imgrefurl=http://blogs.popularwoodworking.com/editorsblog/Finishing+Seminar+With+Bob+Flexner.aspx&usg=__3dCAUb4jv4YhiWCNk21HQfrZS5Y=&h=364&w=485&sz=23&hl=th&start=16&zoom=1&itbs=1&tbnid=QBK11_OCWbZe8M:&tbnh=97&tbnw=129&prev=/images?q=wood+finishing&hl=th&gbv=2&tbs=isch:1&ei=DNduTcKyEoKKvgO1ms2_AQ
http://www.google.co.th/imgres?imgurl=http://www.lindenpainting.com/furnspray1.jpg&imgrefurl=http://www.lindenpainting.com/wood_finishing.htm&usg=__qplceAg8GvqCJggzIyocfoI05YM=&h=596&w=652&sz=55&hl=th&start=19&zoom=1&itbs=1&tbnid=EN1uiEinkbymTM:&tbnh=126&tbnw=138&prev=/images?q=wood+finishing&hl=th&gbv=2&tbs=isch:1&ei=DNduTcKyEoKKvgO1ms2_AQ


7. การบรรจุภณัฑ์ (Packaging) 
การบรรจเุป็นขัน้ตอนสดุท้ายของกระบวนการผลิต โดยท าการห่อหุ้มเคร่ืองเรือนด้วยกระดาษลกูฟูก หรือ 

แผ่นโฟม หรือ บับเบิล้ เพื่อการคุ้ มครองสินค้าจากความเสียหายต่างๆได้ดี เช่น การกระแทก การเสียดสี 
ความชืน้ แสงแดด แมลง ความเสียหายจากการเคลื่อนย้ายขนส่ง ความสะดวกในการเก็บเรียงซ้อน สภาวะของ
อากาศการเปลี่ยนแปลงอณุหภมิูคลงัสินค้า และให้เป็นไปตามความต้องการของลกูค้า การบรรจภุณัฑ์ต้องให้มี
ขนาดและจ านวนเหมาะสมกบัวิธีการขนสง่ทางรถยนต์ รถบรรทกุ และตู้คอนเทนเนอร์ เป็นต้น 

ในขัน้ตอนนีม้ีความส าคญัมากควรมีการตรวจสอบชิน้ส่วนต่างๆให้ครบและถูกต้องก่อนท าการบรรจุ ไม่ว่าจะเป็นชิน้ส่วนข้าง
ขวาหรือซ้าย บนหรือลา่ง อปุกรณ์และขนาดรวมทัง้จ านวนชิน้สว่นที่ครบถกูต้อง  นอกจากนีแ้ล้วการบรรจภุณัฑ์ต้องแสดงรายละเอียด
ของสนิค้าให้ครบถ้วน เช่น แหลง่ผลติ ประเภทของวตัถดุิบ ข้อระวงัต่างๆ วิธีการใช้ น า้หนกั ขนาดบรรจ ุวนัเวลาการผลิต วนัหมดอายุ
เป็นต้น 

 

 

ภาพตวัอย่างผลิตภณัฑ์ท่ีถกูหุ้มเพ่ือป้องกนัความเสียหายและตวัอย่างฉลากข้างบรรจภุณัฑ์ 

http://images.google.com/imgres?imgurl=http://www.alliedmovers.co.nz/images/packing.jpg&imgrefurl=http://www.alliedmovers.co.nz/company_profile.htm&h=190&w=230&sz=9&tbnid=iMh_EgbBffMJ:&tbnh=85&tbnw=103&hl=th&start=609&prev=/images?q=furniture+materials&start=600&svnum=10&hl=th&lr=&rls=GGLR,GGLR:2005-40,GGLR:en&sa=N
http://images.google.com/imgres?imgurl=http://www.tionglim.com.sg/images/cover3.jpg&imgrefurl=http://www.tionglim.com.sg/service.html&h=468&w=500&sz=365&tbnid=mHOgL4I0BMgJ:&tbnh=118&tbnw=127&hl=th&start=589&prev=/images?q=furniture+materials&start=580&svnum=10&hl=th&lr=&rls=GGLR,GGLR:2005-40,GGLR:en&sa=N


การปฎิบัตสิร้างเตียงนอนไม้กลมและขัน้ตอนการผลิตชิน้ส่วนต่างๆมี
ดังนีคื้อ 

ภาพรูปแบบเตียงนอนที่ท าการผลิต 

1. การท าชิน้ส่วนที่ 1 ขาท้ายเตียงนอน ขนาดเส้นผ่าศนูย์กลาง 120 มิลลิเมตร ยาว 600 มิลลิเมตร จ านวน   2 ท่อน 
  การตดัไม้ให้ได้ขนาดและเจาะรูให้ได้ขนาดตามแบบโดยใช้เคร่ืองตดัและเคร่ืองเจาะแท่น ดอกเจาะและจิ๊กช่วยให้เกิดความ
เท่ียงตรง 

                         ขัน้ท่ี 1                 ขัน้ท่ี 2      ขัน้ท่ี 3  



2. การท าชิน้ส่วนที่ 2 ขาหวัเตียงนอน ขนาดเส้นผ่าศนูย์กลาง 120 มิลลเิมตร ยาว 900 
มิลลเิมตร จ านวน   2 ทอ่น 
  การตดัไม้ให้ได้ขนาดและเจาะรูให้ได้ขนาดตามแบบโดยใช้เคร่ืองตดัและเคร่ืองเจาะ
แทน่ ดอกเจาะและจ๊ิกช่วยให้เกิดความเท่ียงตรง  

                             ขัน้ที่ 1         ขัน้ที่ 2                         ขัน้ที่ 3 



3. การท าชิน้ส่วนที่ 3 รางขาท้ายเตียงนอน ขนาดเส้นผ่าศนูย์กลาง 80 มิลลเิมตร 
ยาว 1,240 มิลลเิมตร จ านวน   2 ทอ่น 
  การตดัไม้ให้ได้ขนาดและขึน้รูปให้ได้ขนาดตามแบบโดยใช้เคร่ืองตดัและ
เคร่ืองขึน้รูปไม้กลม ดอกกดัและจ๊ิกช่วยให้เกิดความเท่ียงตรง 

 ขัน้ท่ี 1 
 ขัน้ท่ี 2 



4. การท าชิน้ส่วนที่ 4 รางขาหวัเตียงนอน ขนาดเส้นผ่าศนูย์กลาง 80 มิลลิเมตร ยาว 1,240 
มิลลิเมตร จ านวน   3 ท่อน 
  การตดัไม้ให้ได้ขนาดและขึน้รูปให้ได้ขนาดตามแบบโดยใช้เคร่ืองตดัและเคร่ืองขึน้รูปไม้กลม 
ดอกกดัและจ๊ิกช่วยให้เกิดความเท่ียงตรง 

  ขัน้ท่ี 1 
  ขัน้ท่ี 2 



5. การท าชิน้ส่วนที่ 5 รางขาข้างซ้ายเตียงนอน ขนาดเส้นผ่าศนูย์กลาง 80 มิลลิเมตร ยาว 2,140 
มิลลิเมตร จ านวน   2 ท่อน 
  การตดัไม้ให้ได้ขนาดและขึน้รูปให้ได้ขนาดตามแบบโดยใช้เคร่ืองตดัและเคร่ืองขึน้รูปไม้กลม 
ดอกกดัและจ๊ิกช่วยให้เกิดความเท่ียงตรง 

  ขัน้ท่ี 1 
  ขัน้ท่ี 2 



6. การท าชิน้ส่วนที่ 6 รางขาข้างขวาเตียงนอนขนาดเส้นผ่าศนูย์กลาง 80 มิลลิเมตร 
ยาว 2,140 มิลลเิมตร จ านวน   2 ทอ่น 
  การตดัไม้ให้ได้ขนาดและขึน้รูปให้ได้ขนาดตามแบบโดยใช้เคร่ืองตดัและเคร่ืองขึน้
รูปไม้กลม ดอกกดัและจ๊ิกช่วยให้เกิดความเท่ียงตรง 

  ขัน้ท่ี 1 
  ขัน้ท่ี 2 



7. การท าชิน้ส่วนที่ 7 คานรับพืน้เตียงนอน ขนาดเส้นผ่าศนูย์กลาง 80 มิลลิเมตร ยาว 1,240 
มิลลิเมตร จ านวน   9 ท่อน หรือประหยดัไม้โดยใช้ปีกไม้ตดัเรียงเป็นแผ่นพืน้รองเบาะ จ านวน 10 
ท่อน ผ่าได้ 20 แผ่น 
  การตดัไม้ให้ได้ขนาดและขึน้รูปให้ได้ขนาดตามแบบโดยใช้เคร่ืองตดัและเคร่ืองขึน้รูปไม้กลม 
ดอกกดัและจ๊ิกช่วยให้เกิดความเท่ียงตรง 

  ขัน้ท่ี 1 
  ขัน้ท่ี 2 

หรือประหยดัไม้โดยใช้ปีกหรือผ่าไม้ 





8. การท าชิน้ส่วนที่ 8 ลกูตัง้หวัเตียงนอน ขนาดเส้นผ่าศนูย์กลาง 80 มิลลเิมตร ยาว 
340 มิลลเิมตร จ านวน   3 ทอ่น 
  การตดัไม้ให้ได้ขนาดและขึน้รูปให้ได้ขนาดตามแบบโดยใช้เคร่ืองตดัและเคร่ือง
ขึน้รูปไม้กลม ดอกกดัและจ๊ิกช่วยให้เกิดความเท่ียงตรง 

 ขัน้ท่ี 1           ขัน้ท่ี 2  



9. การท าชิน้ส่วนที่ 9 ลกูตัง้ท้ายเตียงนอน ขนาดเส้นผ่าศนูย์กลาง 80 มิลลิเมตร 
ยาว 460 มิลลเิมตร จ านวน 3 ทอ่น 
  การตดัไม้ให้ได้ขนาดและขึน้รูปให้ได้ขนาดตามแบบโดยใช้เคร่ืองตดัและเคร่ือง
ขึน้รูปไม้กลม ดอกกดัและจ๊ิกช่วยให้เกิดความเท่ียงตรง 

 ขัน้ท่ี 1           ขัน้ท่ี 2  



10. การประกอบ น าชิน้สว่นท่ีผลติเสร็จแล้วมาประกอบเข้าด้วยการโดยใช้อปุกรณ์ช่วย
จบัยึด เช่น กาว สกรู ลิ่ม เป็นต้น การประกอบใช้แคล้มช่วยในการอดัประกอบอย่าลืม
ต้องได้ฉากด้วยนะ 

11. การขัด ในขัน้ตอนนีเ้ป็นการน าชิน้งานท่ีประกอบเรียบร้อยแล้วมาขดัตกแต่งให้เรียบก่อนท่ี
น าไปลงสีหรือทาสารเคลือบผิว 
12. การท าสี ในขัน้ตอนนีเ้ป็นการน าชิน้งานท่ีขดัตกแต่งเรียบร้อยแล้วน าไปลงสีหรือทาสาร
เคลือบผิว การเตรียมชิน้งานโดยอดุรูตามรอยต่อ ขดั ปัด เช็ดฝุ่ นให้สะอาดก่อน การท าสี 
13. การบรรจุภัณฑ์ การบรรจุเป็นขัน้ตอนสดุท้ายของกระบวนการผลิต โดยท าการห่อหุ้ม
เคร่ืองเรือนด้วยกระดาษลกูฟูก หรือ แผ่นโฟม หรือ บบัเบิล้ เพ่ือการคุ้มครองสินค้าจากความ
เสียหายตา่งๆ 
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134 
ตัวอย่างการประมาณราคาของเตียง
ไม้กลมจากสวนป่าปลูก 

สมมตุิว่าให้ประมาณราคาค่าใช้จ่ายค่าวสัดขุองการผลิตเตียงไม้กลมจากสวนป่าปลกูและคิดค่าแรง ตวัอย่าง
นีใ้ช้เป็นแนวทางในการประมาณราคาสามารถน าไปประยุกต์ใช้ในการประมาณราคางานไม้อ่ืนๆได้เช่นกัน ในการ
ผลิตเตียงไม้กลมจากสวนป่าปลูกดังรูปแบบและขนาดดงัภาพและใช้กับเบาะซึ่งเป็นชิน้ส่วนท่ี ซือ้มาจากภายนอก
ขนาด 3 ½ X 6 ½ x ½ ฟตุจ านวนทัง้หมด 10 เตียง สิง่ท่ีต้องการในค าตอบ คือ 

1. ให้ท าบญัชีรายการวสัดท่ีุใช้ในการผลติเตียงไม้กลมจากสวนป่าปลกู 
2. มีเคร่ืองจกัร เคร่ืองมือและอปุกรณ์อะไรบ้างท่ีใช้ในการผลติ  
3. ให้แสดงขัน้ตอนการผลติ 
4. ให้ท าการประมาณราคาต้นทนุการผลติคิดผลก าไร 20 เปอร์เซ็นต์และให้ค านวณราคาขายต่อเตียง 
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ตวัอย่างเตียงไม้กลมจากสวนป่าปลกูท่ีใช้ในการประมาณราคา 



136 1. บัญชีรายการวัสดุที่ใช้การผลิตเตยีงไม้กลมจากสวนป่าปลูก 

ล าดบั จ านวนชิน้ ขนาด  
(มิลลิเมตร) 
หนา กว้าง ยาว 

ชื่อชิน้สว่น วสัด ุ ราคาตอ่หน่วย 
(สมมติ) บาท 

ราคายอดรวม 
(สมมติ) บาท 

1 2 เส้นผ่าศนูย์กลาง 
120 x 600    

ข า ท้ า ย เ ตี ย ง
นอน 

ไม้ยคูาลิปตสั                           10 20 

2 2 เส้นผ่าศนูย์กลาง 
120 x 900    

ขาหวัเตียงนอน ไม้ยคูาลิปตสั 15 30 

3 2 เส้นผ่าศนูย์กลาง 
80 x1,240     

รางขาท้ายเตียง
นอน 

ไม้ยคูาลิปตสั 20 40 

4 3 เส้นผ่าศนูย์กลาง 
80 x1,240     

รางขาหัวเตียง
นอน 

ไม้ยคูาลิปตสั 20 60 

5 2 เส้นผ่าศนูย์กลาง 
80 x    2,140 

รางขาข้างซ้าย
เตียงนอน 

ไม้ยคูาลิปตสั 30 60 

6 2 เส้นผ่าศนูย์กลาง 
80 x    2,140 

รางขาข้างขวา
เตียงนอน 

ไม้ยคูาลิปตสั 30 60 

7 20 เส้นผ่าศนูย์กลาง 
80 x1,240(10 
ท่อนผา่กลาง)     

แ ผ่ น พื ้น ร อ ง
เบาะ 

ไม้ยคูาลิปตสั 10 200 

8 3 เส้นผ่าศนูย์กลาง 
80 x    340 

ลูกตั ง้หัว เตียง
นอน 

ไม้ยคูาลิปตสั 10 30 

9 3 เส้นผ่าศนูย์กลาง 
80 x    460 

ลูกตัง้ท้ายเตียง
นอน 

ไม้ยคูาลิปตสั 15 45 

ซือ้ชิน้ส่วนที่เบาะนอน ขนาด 3 ½ X 6 ½ x ½ ฟตุ ราคา   1,000 บาท ราคาชิน้สว่น 545 บาท 
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2. เคร่ืองจักร เคร่ืองมือและวัสดุอุปกรณ์ 
   1. เคร่ืองเลื่อยวงเดือน 
   2. เคร่ือง Routerพร้อมดอก 
         3. เคร่ืองเจาะแท่นแนวตัง้ 
   4. เคร่ืองเจาะมือถือพร้อมดอกเจาะ  
   5. เวอร์เนียแคลิเปอร์และตลบัเมตร 
   6. อปุกรณ์ท่ีใช้ตรวจสอบปริมาณความชืน้ 
   7. น า้ยาเคมีท่ีใช้ทดสอบการแทรกซมึของน า้ยาอดัไม้  
   8.วสัดตุกแต่งและวสัดอุปุกรณ์ช่วย 
   9. อปุกรณ์ประกอบชิน้งาน       
   10. เคร่ืองเลื่อยโซ ่                     
   11. อ่ืนๆ เช่น แปรงทางสี สี และทินเนอร์ เศษผ้า กระดาษทราย  
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3. ขัน้ตอนการผลิต 
  1. เขียนแบบแล้วถอดแบบวา่มีชิน้สว่นอะไรบ้าง 
  2. ตดัเตรียมวสัดแุตล่ะชิน้สว่น 
  3. การผลิตชิน้สว่นท่ี 1, 2, 3, 4, 5, 6, 7, 8 และ 9 
  4. ซือ้ชิน้สว่นท่ี 10 เบาะนอน ขนาด 3 ½ X 6 ½ x ½ ฟตุ ราคา 
1,000  บาท 
  5. การประกอบชิน้สว่น 
  6. การตกแตง่ชิน้งาน 
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4. การประมาณราคา 
จากข้อมลูต่างๆท่ีกลา่วมาข้างต้นนัน้สามารถประมาณราคาโดยแยกแยะรายการคา่ใช้จ่าย

ต่างๆ ได้ดงันี ้
1. ค่าใช้จ่ายของการผลิตเตียงไม้กลมจากสวนป่าปลกูแยกรายการชิน้ออกเป็น 10 ชิน้สว่น

ดงันี ้ 
 
 1. ขาท้ายเตียงนอน    ค่าวสัดไุม้ ประมาณ  = 20 บาท 
                                   ค่าแรงในการผลิต                     = 50 บาท 
                                   รวม                                                  = 70 บาท 
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2. ขาหวัเตียงนอน     ค่าวสัดไุม้  ประมาณ  = 30 บาท 
                                   ค่าแรงในการผลิต                     = 50 บาท 
                                   รวม                                                  = 80 บาท 
3. รางขาท้ายเตียงนอน   ค่าวสัดไุม้  ประมาณ  = 40 บาท 
                                   ค่าแรงในการผลิต                     = 50 บาท 
                                   รวม                                                  = 90 บาท 
4. รางขาหวัเตียงนอน     ค่าวสัดไุม้  ประมาณ  = 60 บาท 
                                   ค่าแรงในการผลิต                     = 50 บาท 
                                   รวม                                                  = 110 บาท 
5. รางขาข้างซ้ายเตียงนอน  ค่าวสัดไุม้ ประมาณ  = 60 บาท 
                                   ค่าแรงในการผลิต                     = 50 บาท 
                                   รวม                                                  = 110 บาท 
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6. รางขาข้างขวาเตียงนอน ค่าวสัดไุม้ ประมาณ  = 60 บาท 
                                   ค่าแรงในการผลิต                     = 50 บาท 
                                   รวม                                                  = 110 บาท 

       7. แผ่นพืน้รองเบาะ     ค่าวสัดไุม้  ประมาณ  = 200 บาท 
                                   ค่าแรงในการผลิต                     = 100 บาท 
                                   รวม                                                  = 300 บาท 
       8. ลูกตัง้หวัเตียงนอน    ค่าวสัดไุม้  ประมาณ  = 30 บาท 
                                   ค่าแรงในการผลิต                     = 50 บาท 
                                   รวม                                                  = 80 บาท 
       9.  ลูกตัง้ท้ายเตียงนอน   ค่าวสัดไุม้ ประมาณ  = 45 บาท 
                                   ค่าแรงในการผลิต                     = 50 บาท 
                                   รวม                                                  = 95 บาท 
ค่าแรง   500 บาท บวกตา่ราคาชิน้สว่น 545 บาท = 1,045 บาท 
รวมคา่แรงและวสัดขุองการผลิตเตียงไม้กลมจากสวนป่าปลกู 1 เตียง   = 1,045 บาท 
 จ านวนการผลิตทัง้หมด  10 เตียง  = 10,450 บาท 
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2. ค่าเคร่ืองมือและอุปกรณ์ที่ใช้ในการผลิต10 เตียง                             = 1,000 บาท 
3. ค่าขนส่งเคล่ือนย้ายตัง้แต่เร่ิมแรกจนเสร็จงานแล้วส่งให้ลูกค้า        = 1,000 บาท 
4. ค่าแรงประกอบชิน้ส่วนเตียง  10 เตียง                                     = 3,000 บาท 
5. ค่าไฟ                                                                              = 1,500 บาท 
6. ค่าวัสดุอุปกรณ์ครุภณัฑ์ส านักงานโรงงาน                                = 1,000 บาท 
7. ค่าใช้จ่ายเบด็เตล็ด                                                             = 1,000 บาท 
 
รวมค่าใช้จ่ายต้นทุนทัง้หมดในการผลิตเตียงไม้กลม จ านวน 10  ชิน้ = 10,450 + 1,000 + 1,000 + 

3,000 + 1,500 + 1,000 + 1,000                           =18,950 บาท 
         ต้องการก าไร  20 % ของคา่ใช้จ่ายทัง้หมด        = 18,950 x 20  = 3,790   บาท 
                                  100 
ดงันัน้คา่ใช้จ่ายรวมผลก าไรทัง้หมด                             =  18,950 + 3,790 = 22,740 บาท 
          เฉลี่ยราคาขายต่อชิน้                              =  22,740 / 10 = 2,274 บาท 
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ตวัอย่างท่ีกล่าวมานีใ้ช้ส าหรับเป็นแนวทางการประมาณราคาเท่านัน้  ไม่ใช่เป็น
ตวัเลขข้อมลูแท้จริงค่าใช้จ่ายอ่ืน ๆ ท่ีเก่ียวข้องนัน้มีอีกมากมาย เช่น ต้นทุนในการจัด
จ าหน่ายและการขาย ได้แก่ ค่าขนสง่ ค่าแรง ค่าโฆษณา ค่าเช่า ค่าน า้ค่าไฟ ค่าโทรศพัท์ 
คา่น า้มนัเชือ้เพลงิ เงินเดือนพนกังานขาย เป็นต้น ต้นทนุในการบริหารและการเงิน ได้แก่ 
เงินเดือนผู้บริหาร พนกังาน ค่าเช่า ค่าภาษี ค่าติดต่อประสานงาน ค่านายหน้า ค่าวสัดุ
ส านกังาน คา่น า้คา่ไฟ คา่โทรศพัท์ เป็นต้น  

  
อยา่ลืมว่าการประมาณราคานัน้ผู้ ท่ีท าการประมาณราคาต้องเป็นผู้ มีความละเอียด

และรอบคอบเป็นพิเศษ  นอกจากการประมาณราคาท่ียกตวัอย่างให้เห็นแล้วนัน้  ยงัไม่
เพียงพอ ซึ่งต้องศึกษาหารายละเอียดเพิ่มเติมอีก  เช่น  การวางแผนการผลิตโดยการ
ทดลองเปรียบเทียบแผนการผลิตด้วยอัตราคงท่ีทุกขัน้  แผนการผลิตปริมาณขายทุก
เดือน  การวิเคราะห์การเปลี่ยนเคร่ืองจักร  การตัดสินใจ เช่าหรือซือ้เคร่ืองจักร  การ
วิเคราะห์เชิงเศรษฐศาสตร์  ปัจจยัการผลิต  เป็นต้น  
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หลักการออกแบบผลิตภัณฑ์โดยทั่วไป 
หลังจากการเตรียมงานหาข้อมูลที่เกี่ยวข้องกับการออกแบบสิ่งหนึ่งสิ่งใดแล้ว เอาข้อมูลที่ได้มาท าการวิเคราะห์และ

น าผลที่ได้มารวบรวมเป็นแนวทางส าหรับใช้พิจารณาประกอบในการออกแบบ โดยค านึงถึงหลักการดังต่อไปนี้ 

1. หน้าที่ใช้สอย (Function) คือ ต้องออกแบบให้มีหน้าท่ีใช้สอยถกูต้องตามเป้าหมายท่ีตัง้ไว้ เพ่ือสนองความต้องการ
ของผู้อปุโภคและบริโภค ตวัอยา่งการออกแบบโต๊ะอาหารนัน้ไม่จ าเป็นต้องมีท่ีเก็บเอกสารหรืออปุกรณ์เคร่ืองใช้ส านกังาน 
พฤติกรรมและระยะเวลาการใช้งานก็มีความแตกต่างกนั การท าความสะอาดต้องง่ายและท าได้สะดวก แต่หากเราจะใช้
โต๊ะอาหารมาท างานก็ได้ เพียงแตห่น้าท่ีใช้สอยไมส่มบรูณ์เทา่ท่ีควร เป็นต้น  



2. ความปลอดภัย (Safety) การออกแบบต้องค านึงถึงความปลอดภยัของผู้อปุโภคบริโภค ไม่เกิดอนัตรายได้
ง่าย มีความปลอดภัยสูง เป็นต้น การออกแบบต้องไม่มีจุดท่ีแหลมคม หากมีความจ าเป็นต้องลบมุมตกแต่งให้
เรียบร้อย ค านงึถงึความแข็งแรงของเคร่ืองเรือนในขณะที่ใช้สอยหรือไมใ่ช้ต้องไมเ่กิดอนัตราย เป็นต้น 

3. โครงสร้าง (Construction) ควรเลือกใช้โครงสร้างให้เหมาะสมมีความแข็งแรงทนทาน การ
ประกอบยึดชิน้ส่วนเคร่ืองเรือนต้องมีความแข็งแรงมั่นคง แต่ต้องค านึงกรรมวิธีการผลิตและการ
ประหยดัประกอบด้วย 



4. ความสะดวกสบายในการใช้ (Ergonomics) คือ ต้องค านึงถึงสัดส่วนท่ีเหมาะสมกับการใช้งาน ขนาดและ
ขีดจ ากดัของผู้อปุโภคและบริโภค เช่น เก้าอีต้้องมีขนาดสดัส่วนท่ีเหมาะสมกบัการใช้งาน นัง่แล้วสบายมีความนุ่มนวล 
ถ้าเป็นพวกด้ามมีดควรจบัได้สะดวกสบาย ไม่ลื่น ไม่เม่ือยมือ เป็นต้น ความสะดวกสบายในการใช้เป็นความรู้ใหม่ท่ีมี
ความส าคญัมากในการออกแบบอตุสาหกรรม โดยมีจดุมุ่งหมายให้คนเรามีความรู้สกึท่ีดีและสะดวกสบายในการใช้ ทัง้
ท่ีเก่ียวข้องกบัธรรมชาติของคน ทัง้ทางจิตวิทยาและทางสรีรวิทยา ซึ่งมีความแตกต่างกนัออกไปบ้าง ตามลกัษณะเพศ 
เผ่าพนัธุ์ ภมูิประเทศ และสงัคมสิ่งแวดล้อม สมยัก่อนผลิตภณัฑ์สว่นใหญ่ผลิตจากประเทศตะวนัตกซึง่ออกแบบโดยใช้
มาตรฐานผู้ ใช้ของชาวตะวันตก ทัง้ทางด้านรูปร่าง ความเคยชิน และความนิยม ซึ่งอาจจะไม่เหมาะสมในการใช้ใน
ประเทศแถบเอเชีย ดงัเคร่ืองมือ เคร่ืองจกัรบางชนิดไม่สะดวกในการท างาน เพราะขนาดสดัส่วนและความแข็งแรงของ
คนเอเชียแตกตา่งกบัคนในประเทศแถบตะวนัตก 



5. ความสวยงามน่าใช้ (Aesthetics or Sales Appeal) คือ ต้องออกแบบให้ผลิตภณัฑ์มีรูปร่างขนาด สีสนั 
สวยงามน่าใช้ชวนให้ซือ้ นอกจากนีแ้ล้วในการออกแบบควรช่วยยกระดบัเก่ียวกบัรสนิยมในด้านรูปร่าง ขนาดและ 
สีสนั ให้แก่ผู้อปุโภคและบริโภคด้วย 

6. ราคาพอสมควร (Cost) นกัออกแบบท่ีดีต้องรู้จกัเลือกก าหนดการใช้วสัดใุห้ถกูต้อง รวมทัง้กรรมวิธีการ
ผลิตท่ีเหมาะสมกบัสิ่งนัน้ๆ เพ่ือผลิตได้ง่ายและสะดวกซึง่มีผลไปถึงราคา หากเรารู้จกัการเลือกใช้วสัดแุละกรรมวิธี
การผลติท่ีดีแล้วท าให้ได้ผลติภณัฑ์ท่ีมีราคาพอสมควรตามความต้องการของตลาด 



7. การบ ารุงรักษา (Ease of Maintenance) คือ ต้องท าการออกแบบให้สามารถท่ีแก้ไขและซ่อมแซมได้ง่าย 
ไมยุ่ง่ยากเม่ือมีการช ารุดเสียหายเกิดขึน้ คา่บ ารุงรักษาและการสกึหรอต ่า และท าความสะอาดง่าย 

8. วัสดุ (Materials) นักออกแบบควรเลือกใช้วัสดุให้ถูกต้องเหมาะสมกับงานว่า ผลิตภัณฑ์นัน้ใช้ยัง
สถานท่ีใด เช่น บ้านพักตากอากาศชายทะเล สระว่ายน า้ ใช้ภายนอกอาคารควรใช้วัสดุชนิดใดจึงเหมาะสม 
นอกจากนีต้้องค านึงถึงปริมาณของวสัดดุ้วยว่ามีมากน้อยเพียงใด หาซือ้ได้ยากง่ายหรือไม่ คณุสมบตัิของวสัดุ
ด้านตา่งๆที่น ามาผลติผลติภณัฑ์เหมาะสมหรือไม ่ราคาของวสัดเุหมาะสมกบัชนิดหรือประเภทผลิตภณัฑ์หรือไม ่
เป็นต้น 



9. กรรมวิธีการผลิต (Production) เม่ือท าการออกแบผลิตภัณฑ์แล้ว เม่ือน าเข้าสายกระบวนการผลิตแล้ว
สามารถผลิตได้ง่ายสะดวกรวดเร็ว ประหยดัวสัด ุค่าแรงและค่าใช้จ่ายอ่ืน ๆ เคร่ืองจกัรเคร่ืองมือและอปุกรณ์ท่ีมี
อยูส่ามารถใช้ผลติได้หรือไมเ่ป็นต้น  

10. การบรรจุภัณฑ์ (Packaging) เพ่ือป้องกันผลิตภัณฑ์ไม่ให้เกิดความเสียหาย สะดวกต่อการพกพา
ล าเลียงขนส่งและช่วยในการดึงดูดความสนใจแก่ผู้ ซือ้ ก่อนการบรรจุผลิตภัณฑ์ต้องตรวจชิน้ส่วนต่างๆให้
ครบถ้วนก่อนการบรรจทุกุครัง้เพ่ือไมใ่ห้เกิดความเสียหายท่ีตามมาทีหลงั 



11. การขนส่ง (Transportation) นักออกแบบต้องค านึงถึงการประหยัดค่าขนส่ง การขนส่ง
สะดวกหรือไม่ ระยะใกล้หรือระยะไกลกินเนือ้ท่ีในการขนสง่หรือไม่ ระยะเวลาการขนสง่ การขนสง่ทาง
บก ทางน า้และทางอากาศ ต้องท าการบรรจุหีบห่ออย่างไรไม่ให้เคร่ืองเรือนเกิดการเสียหายช ารุด
ระหว่างการล าเลียงและเคลื่อนย้าย ต้องศกึษาขนาดของตู้บรรทกุสินค้าหรือเนือ้ท่ีท่ีใช้ในการขนส่งมี
ขนาดกว้างยาวสงูเท่าไหร่ประกอบด้วย 



ปัจจัยหลักในการออกแบบงานไม้ 
การออกแบบงานไม้มีปัจจัยหลักอยู่ 5 อย่างคือ 
1. รูปร่างของผลิตภัณฑ์รวมถึงส่ิงประดับตกแต่งและวัสดุอุปกรณ์ที่ใช้ 
2. วัสดุที่ใช้รวมถึงวิธีการผลิตหรือสร้าง 
3. งานถูกต้องเหมาะสมรวมถึงการใช้สีและผิวหน้าของชิ้นงาน 
4. การสร้างหรือผลิตที่ดีและมีเทคนิคทีดีมีคุณภาพ 
5. กระบวนการที่ต้องการท าให้เป็นรูปร่างและกรรมวิธีการผลิต 



ขนาดไม้แปรรูปมาตราฐานของสหรัฐอเมริกา 

ขนาดของไม้ การเปรียบเทียบขนาดไม้แปรรูปเป็นนิ้วและมิลลิเมตร 

ขนาดไม้แปรรูปมาตราฐานของไทย 
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คุณสมบตัิทีด่ขีอง
เคร่ืองเรือน 
1 ขนาดสดัส่วน 
2 สวยงามน่าใช ้
3 แขง็แรงทนทาน 
4 ปลอดภยั 
5 วสัดุท่ีเหมาะสม 
6 ผลิตง่าย 
7 บ ารุงรักษาง่าย 
8 ขนส่งสะดวก
ประหยดั 
9 ราคาไม่แพง 



Built-in-Furniture                            Free Standing 











ภาคการปฎิบัต ิ



การปฎิบัตผิลิตม้าน่ังเดี่ยวเพื่อสุขภาพและขัน้ตอนการผลิตชิน้ส่วนต่างๆมีดงันีค้ือ 

ภาคการปฎบิัติ 





การปฎบิัตผิลิตม้าน่ังยาวและขัน้ตอนการผลิตชิน้ส่วนต่างๆมีดังนีคื้อ 
































