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DIY เคร่ืองเรือนไม้รูปแบบคันทร่ีแบบถอดประกอบ 

ด้วยไม้ท่อนกลมขนาดเล็กจากไม้สวนป่าปลูกเศรษฐกิจ 
 

ในปัจจุบันความต้องการใช้เคร่ืองเรือนไม้ท่ีเรียบง่ายหนีความจําเจในรูปแบบท่ีมีอยู่ใน

สงัคมเมืองมากขึน้ คนส่วนหนึ่งมีความปรารถนาและมีเหตุผลท่ีต้องการมีชีวิตความเป็นอยู่ตาม

สภาพแวดล้อมท่ีเงียบสงบ และต้องการใช้เคร่ืองเรือนไม้รูปแบบชนบทหรือบ้านนอก ช่วยเสริม

บรรยากาศในการใช้ชีวิตรูปแบบการผ่อนคลายความเครียดหลงัจากการทํางานประกอบอาชีพท่ี

ต้องพบกบัความวุ่นวายของสงัคมเมือง การสร้างหรือผลิตเคร่ืองเรือนไม้จากวสัดไุม้ท่อนกลมขนาด

เล็กจากไม้สวนป่าปลกูจะสร้างหรือผลิตขึน้ได้ต้องอาศยัความรู้และเทคโนโลยีพืน้ฐานด้านวสัดไุม้

และกระบวนการผลิตรวมทัง้การประยุกต์เคร่ืองจักรเคร่ืองมือและอุปกรณ์ท่ีหาได้ไม่ยากและมี

ราคาไม่แพงจนเป็นข้อจํากัดเป็นเบือ้งต้นก่อน และไม่จําเป็นต้องใช้ช่างท่ีมีฝีมือมีความสามารถ

เฉพาะอย่างซึง่หาได้ยากในปัจจบุนั เคร่ืองเรือนรูปแบบชนบทนีไ้ม่ใช่ผลิตจากโรงงานอตุสาหกรรม

ท่ีมีเคร่ืองจักรขนาดใหญ่และใช้เงินลงทุนท่ีสูง แต่เป็นการผลิตเคร่ืองเรือนไม้ระดับครอบครัวท่ี

สามารถทําได้ไม่ยาก ช่วยสร้างงานสร้างรายได้และเพิ่มมลูค่าของไม้จากไม้สวนป่าปลูก เคร่ือง

เรือนรูปแบบชนบทนีเ้ราสามารถพบเห็นการใช้ตกแต่งบ้านพกัท่ีอยู่อาศยัแบบชนบท แต่ส่วนมาก

มกัพบเห็นอยู่ตามรีสอร์ตต่างๆในวนัเวลาท่ีเราไปเท่ียวพกัผ่อนหย่อนใจ และแนวโน้มในอนาคต

เคร่ืองเรือนรูปแบบนีจ้ะเป็นท่ีนิยมใช้มากขึน้  

เค ร่ืองเ รือนไม้แบบชนบทหรือบ้านนอกเป็นเค ร่ืองเรือนท่ีมีจิตวิญญาณชนบทดึง

องค์ประกอบต่างๆของธรรมชาติมาอยู่ด้วยกัน แต่ต้องมีการออกแบบสร้างสรรค์ตามความ

เหมาะสมของเคร่ืองเรือนนัน้ๆ ปกติต้องใช้ช่างท่ีมีฝีมือและใช้เคร่ืองมือพิเศษ เคร่ืองเรือนไม้แบบนี ้

สามารถตอบสนองความต้องการของกลุ่มคนท่ีรักชีวิตธรรมชาติ โดยเฉพาะถ้าเป็นเตียงนอนไม้ช่วย

เติมเต็มชีวิตชีวาให้กับห้องนอน ลกัษณะด้อยคุณภาพของชิน้งานของเคร่ืองเรือนธรรมดาบางตวั

เพิ่มเสน่ห์และความแตกต่างกันไม่สามารถพบเห็นเคร่ืองเรือนในรูปแบบอ่ืนๆ เคร่ืองเรือนชนบท

นอกจากมีความอบอุ่นท่ีสร้างสรรค์และมีประโยชน์ในการใช้สอยแล้ว การออกแบบเรียบง่ายตาม
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ธรรมชาติเป็นงานศิลปะท่ีสวยงดงามและรูปแบบอิสระท่ีสามารถสร้างได้ไม่ยากหากมีความเข้าใจ

ในพืน้ฐานของวสัดไุม้ท่ีนํามาใช้ประโยชน์เป็นหลกัสําคญั 

 

ตัวอย่าง การทาํโครงการงานผลิตเตียงนอนไม้ด้วยไม้ท่อนกลมขนาดเล็กจากสวนป่าปลูก 

ในการออกแบบและผลิตผลิตภัณฑ์งานไม้ เพ่ือนําไปใช้ประโยชน์ตามความมุ่งหมายของ

งานนัน้ๆ จําเป็นต้องเรียนรู้เก่ียวกบัวสัดไุม้และการเลือกใช้วสัดท่ีุถกูต้อง เพ่ือให้ได้ผลิตภณัฑ์ท่ีผลิต

ออกมาตรงกับความต้องการ มีประสิทธิภาพ และคุ้มค่าทางเศรษฐกิจ ดงันัน้ผู้ ท่ีทําการออกแบบ

ผลิตภัณฑ์งานไม้ ควรท่ีเรียนรู้เก่ียวกับงานไม้ก่อน ซึ่งทําให้ได้รับความรู้มากกว่าความรู้พืน้ฐาน

ทัว่ๆไป ก่อนท่ีนําวสัดไุม้ไปใช้ประโยชน์ได้ถกูต้องตามความเหมาะสมของงานนัน้ๆ 

 

 

 

 

 

 

 

แสดงภาพชิน้ส่วนต่างๆของเตียงนอน 

 

ขัน้ตอนการผลิตเตียงนอนไม้ 

 1. ออกแบบและเขียนแบบ แล้วถอดแบบว่ามีชิน้ส่วนอะไรบ้าง 

 2. ตัดเตรียมวัสดุแต่ละชิน้ส่วน ต้องเผ่ือความยาวทกุครัง้หลงัท่ีทําการตดัทอนโค่นล้ม 

 3. การผลิตชิน้ส่วนที่ 

  3.1 ขาท้ายเตียงนอน ขนาดเส้นผ่าศนูย์กลาง 120 มิลลิเมตร ยาว 

600 มิลลิเมตร จํานวน   2 ท่อน 

  3.2 ขาหวัเตียงนอน ขนาดเส้นผ่าศนูย์กลาง 120 มิลลิเมตร ยาว 

900 มิลลิเมตร จํานวน   2 ท่อน 
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  3.3 รางขาท้ายเตียงนอน ขนาดเส้นผ่าศูนย์กลาง 80 มิลลิเมตร 

ยาว 1,240 มิลลิเมตร จํานวน   2 ท่อน 

  3.4 รางขาหวัเตียงนอน ขนาดเส้นผ่าศนูย์กลาง 80 มิลลิเมตร ยาว 

1,240 มิลลิเมตร จํานวน   3 ท่อน 

  3.5 รางขาข้างซ้ายเตียงนอน ขนาดเส้นผ่าศนูย์กลาง 80 มิลลิเมตร 

ยาว 2,140 มิลลิเมตร จํานวน   2 ท่อน 

  3.6 รางขาข้างขวาเตียงนอนขนาดเส้นผ่าศนูย์กลาง 80 มิลลิเมตร 

ยาว 2,140 มิลลิเมตร จํานวน   2 ท่อน 

                                       3.7 คานรับพืน้เตียงนอน ขนาดเส้นผ่าศูนย์กลาง 80 มิลลิเมตร 

ยาว 1,240 มิลลิเมตร จํานวน   9 ท่อน หรือประหยดัไม้โดยใช้ปีกไม้ตดัเรียงเป็นแผ่นพืน้รอง

เบาะโดยผ่าคร่ึงไม้ขนาดเส้นผ่าศนูย์กลาง 80 มิลลิเมตร จํานวน 10 ท่อนได้แผ่นพืน้ 20 แผ่น 

  3.8 ลกูตัง้หวัเตียงนอน ขนาดเส้นผ่าศนูย์กลาง 80 มิลลิเมตร ยาว 

340 มิลลิเมตร จํานวน   3 ท่อน 

  3.9 ลูกตัง้ท้ายเตียงนอน ขนาดเส้นผ่าศูนย์กลาง 80 มิลลิเมตร 

ยาว 460 มิลลิเมตร จํานวน 3 ท่อน 

 4. ซือ้ชิน้ส่วนที่เบาะนอน ขนาด 3 ½ X 6 ½ x ½ ฟตุ 

 5. การประกอบชิน้ส่วน 

 6. การการขัดตกแต่งชิน้งาน 

7. การทาํสี  

8. การบรรจุภัณฑ์  

 

ตัวอย่างกระบวนการผลิตเตียงนอนไม้ด้วยไม้ท่อนกลมขนาดเล็กจากสวนป่าปลูก 

  

 ออกแบบและเขียนแบบ แล้วถอดแบบว่ามีชิน้ส่วนอะไรบ้าง 

1. เร่ิมต้นจากการศึกษาเร่ืองเตียงทั่วไปๆ และสิ่งท่ีเก่ียวข้องโดยตรงท่ีต้องนํามาใช้

ร่วมกบัเตียงไม้ท่ีทําการออกแบบคือ ขนาดของเบาะท่ีมีขายในท้องตลาดว่ามีขนาดเท่าไหร่เพราะ
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เราไม่ได้ผลิตเบาะเอง ขนาดของเตียงท่ีจะทําการผลิตนัน้มีความสมัพนัธ์กับขนาดของห้องนอน 

ห้องนอนแต่ละห้องจะประกอบด้วยตู้ เสือ้ผ้า ตู้ เคร่ืองแป้งสําหรับแต่งตวั โต๊ะหวัเตียง เก้าอี ้โต๊ะ 

โซฟา เป็นต้น 

 

 

 

 

ตัวอย่างการออกแบบห้องนอน 

ตวัอย่างนําร่องของการถ่ายทอดเทคโนโลยีในการใช้ไม้จากสวนป่าปลกูมาใช้ประโยชน์และ

เพิ่มมลูค่าครัง้นี ้เป็นไปตามความประสงค์ของกลุ่มท่ีกําหนดขนาดของเบาะมาให้คือ ขนาดความ

กว้าง 42 นิว้ ความยาว 78 นิว้ และความหนา 6 นิว้ หรือ ขนาด 3 ½ X 6 ½ x ½ ฟตุ หรือประมาณ 

108 X198X 15 เซนติเมตร 

 

 

 

 

 

ภาพแสดงเบาะขนาด 3 ½ X 6 ½ x ½ ฟตุ ต้องมีความสมัพนัธ์กบัขนาดของเตียง 

 

2. ขัน้ต่อไปทาํการร่างภาพของแบบที่ทาํการออกแบบนัน้ๆอย่างหยาบ การร่าง

แบบและการเขียนแบบผลิตภัณฑ์ เพ่ือให้เห็นรูปร่างของงานอย่างคร่าวๆ ใช้ในการทดลอง

ปรับปรุงหรือพฒันาการออกแบบ การร่างแบบควรทําการร่างหลายๆแบบ เพ่ือได้มีโอกาสเลือกว่า

แบบใดดีท่ีสดุ มีส่วนดีส่วนเสียของแต่ละแบบอย่างไร เพ่ือได้นํามาปรับปรุงให้ได้แบบร่างท่ีดีท่ีสดุ

ตามวัตถุประสงค์ของการออกแบบนัน้ๆ การร่างแบบและการเขียนแบบผลิตภัณฑ์ซึ่งรวมถึง

สญัลกัษณ์เพ่ือบ่งบอกถึงรายละเอียดต่างๆในแบบ นอกเหนือจากนัน้ต้องมีการเขียนภาพเหมือนท่ี

แสดงออกมาในภาพสองหรือสามมิติ และเพ่ือให้เข้าใจชดัเจนในรูปแบบก่อนท่ีทําการผลิตจริง  
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ภาพแสดงการเขียนแบบงานเตียงนอนไม้กลมเพ่ือใช้เป็นแบบสําหรับการผลิต  

3. เพื่อให้บรรลุผลตามขัน้ตอนของการออกแบบผลิตภัณฑ์งานไม้ ควรคํานึงลกัษณะ

การทํางานแบบดังนีคื้อ ก่อนเร่ิมต้นออกแบบต้องตระหนักอยู่ตลอดเวลาว่างานออกแบบชิน้นี ้

นําไปใช้สอยเก่ียวกบัอะไร เช่น การออกแบบโคมไฟควรมีสะดวกในการใช้งาน ให้แสงสว่างดี และ

ก็ควรมีท่ีเก็บสายไฟไว้ท่ีฐาน หรือการออกแบบท่ีกัน้หนงัสือย่อมหมายถึงการนําไปใช้กัน้หนงัสือไว้

ได้ไม่ให้ล้มและต้องไม่ทําให้เกิดรอยต่างๆขึน้บนโต๊ะหรือชัน้วางหนงัสือนัน้ด้วย หรือการออกแบบ

เตียงนอนครัง้นีค้วรพจิารณาหลกัการออกแบบเป็นขัน้ตอนโดยการตัง้คําถามดงันีคื้อ 

3.1 เตียงนอนนีใ้ช้ประโยชน์เพ่ืออะไร เช่น เพ่ือนอนหลบัพกัผ่อน มีกิจกรรมอะไรบ้างบนเตียง

นอน เป็นต้น 

3.2 เตียงนอนนีใ้ช้ตัง้ในห้องไหนหรือลกัษณะใด เช่น ห้องนอน ห้องพกัผ่อนท่ีตกแต่งด้วยเคร่ือง

เรือนสมัยใหม่ ห้องครัวสมัยยุคแรกของอเมริกัน หรือห้องท่ีแสดงถึงลักษณะประเพณีใดๆ

โดยเฉพาะ เป็นต้น 

3.3 เตียงนอนควรมีขนาดและรูปร่างอย่างไร สําหรับในข้อนีเ้ราควรพิจารณาถึงประโยชน์ใช้สอย

และความสวยงามเป็นประการแรก เม่ือแน่ใจแล้วจึงกําหนดขนาดและรูปร่าง และเม่ือสร้างเตียง

นอนขึน้มาก็จะได้ตามความต้องการ เราก็ได้จะได้เตียงนอนท่ีสมบรูณ์ทัง้รูปร่าง ขนาด สดัส่วนและ

ความกลมกลืนกนักบัสถานท่ีท่ีใช้งาน เป็นต้น 

3.4 เตียงนอนนีค้วรใช้วสัดอุะไรทําบ้าง เช่น ไม้ โลหะแผ่น ฐานทําจากเหล็กหล่อ หลอดไฟ ท่อใช้

โลหะชนิดเดียวกนัทําทัง้หมด หรือใช้วสัดผุสมกนัหลายชนิดก็ได้ อาจวสัดไุม้และพลาสติกเข้ามาใช้
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ผสมช่วยให้ดดีูขึน้หรือไม่ เป็นต้น 

3.5 เตียงนอนนีส้ร้างขึน้ได้อย่างไร โดยการเจาะรูก่อนแล้วประกอบด้วยการเช่ือมการตอกตาป ู

การใช้เดือยกลม การใช้สลกัเดือย การใช้สกรู หรือยํา้หมดุ เป็นต้น 

3.6 ด้วยคําถามข้างต้นนีซ้ึง่เราต้องให้คําตอบตวัเอง และทําการร่างแบบหลายๆแบบ จนกระทัง่

เกิดรูปแบบท่ีเราพอใจถึงตอนนีจ้ึงหยุดพิจารณาถึงสดัส่วน ขนาดและรูปร่างแล้วจึงแก้ไขส่วนท่ี

สําคญั ในขัน้นีค้วรร่างแบบเพ่ือตรวจดทูกุด้านท่ีไม่เหมือนกนั จากนัน้เราจึงเลือกรูปแบบท่ีคิดว่าดี

ท่ีสดุแล้วนํามาเขียนแบบ (Drawing) และใส่รายละเอียดต่างๆของขนาด วสัด ุโครงสร้าง งานขัน้นี ้

เป็นงานละเอียดจงึควรระวงัความผิดพลาดต่างๆท่ีอาจเกิดขึน้ได้เป็นพเิศษ 

3.7 การตรวจรูปแบบท่ีคิดว่าดีท่ีสดุแล้วอีกวิธีหนึ่งคือ ร่างแบบขนาดเท่าของจริง (หากงาน

ไม่ใหญ่มากเกินไป) ลงบนกระดาษท่ีมีความหนาพอไม่ย่นหรือบิดงอ แล้วจึงตดักระดาษขอบนอก

ออกเพ่ือดรููปร่างอีกครัง้หนึ่ง หรือด้วยวิธีการทําแบบจําลองเท่าของจริง (Prototype model) ขึน้มา

ด ูแล้วลองใช้งานดสูกัระยะหนึง่ เพ่ือทดสอบก่อนท่ีทําการผลิตจริงจํานวนมากๆ แต่ในท่ีนีง้านเตียง

นอนไม่ยุ่งยากซบัช้อนและเป็นชิน้งานขนาดใหญ่ควรเขียนแบบการทํางานให้ชดัเจนก็เพียงพอแล้ว  

 

 

 

 

 

 

ภาพแสดงการร่างแบบเตียงนอนหลายแบบและเลือกเอาแบบที่ดีที่สุด 

 

การวางแผนโครงการ 

หลงัจากเขียนแบบโครงการผลิตภณัฑ์สมบูรณ์แบบแล้ว เราจําเป็นท่ีต้องวางแผนการผลิต

หรือการควบคุมการผลิตโดยการกําหนดรายละเอียดในการผลิต เพ่ือให้ได้ผลิตภัณฑ์ตาม

เป้าหมายท่ีตัง้ไว้ รวมทัง้ช่วยในด้านการประมาณราคาของผลิตภัณฑ์ท่ีผลิตออกมาสําเร็จแล้ว 

อย่างน้อยการวางแผนโครงการช่วยในการเตรียมการและไม่สับสนในขัน้ตอนผลิต ซึ่งจาก
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แบบฟอร์มได้จดัแบ่งออกเป็น 3 ส่วน คือ (ดตูารางแบบฟอร์มท่ี 1) แสดงให้เห็นรูปร่างวสัดท่ีุจะ

นํามากําหนดลงในบญัชีรายการวสัด ุ 

1. บญัชีรายการวสัด ุ

2. เคร่ืองจกัร เคร่ืองมือและอปุกรณ์ท่ีใช้ และขัน้ตอนของการผลิต 

3. การทําบญัชีรายการวสัด ุ

  

บัญชีรายการวัสด ุการทําบญัชีรายการวสัดมีุความสําคญัมาก เพ่ือท่ีทําให้ทราบถึงความ

ต้องการใช้วสัดใุนการสร้างหรือผลิตของโครงการ ในแต่ละรายการของวสัดตุ้องเขียนให้ถกูต้อง

แน่นอนและมีความชดัเจนเพียงพอ เพ่ือท่ีให้ฝ่ายจัดหาวสัดสุามารถสัง่ซือ้วสัดุได้ถูกต้องตาม

คณุสมบตัิท่ีกําหนดในรายการ ในบญัชีรายการวสัดุมีจํานวนชิน้ของวสัด ุขนาดของวสัดุแต่ละ

ชิน้ รายละเอียดของวสัด ุราคาต่อหน่วยและราคารวมยอด 

เคร่ืองจักร เคร่ืองมือและอุปกรณ์อะไรบ้างท่ีเราจําเป็นต้องใช้กับโครงการ เพ่ือการ

จดัเตรียมให้พร้อมไม่เสียเวลาในภายหลงัทําให้การผลิตเสร็จตามเป้าหมาย ดงันัน้ก่อนท่ีเร่ิมทําการ

ผลิตในแต่ละโครงการต้องเตรียมเคร่ืองจกัร เคร่ืองมือและอปุกรณ์ให้พร้อม 

ขัน้ตอนของการผลิต การผลิตท่ีดีนัน้ต้องวางแผนการผลิตให้เป็นขัน้ตอนไม่เกิดการ

สบัสน ช่วยประหยดัเวลาและแรงงานอ่ืนๆ โดยวางแผนตัง้แต่การตดัเตรียมวสัดุชิน้งาน การผลิต

ชิน้ส่วนต่างๆจนกระทัง่ขัน้สดุท้ายสําหรับงานประกอบและการตกแต่งขัน้สดุท้าย 

 

ตารางที่ 1 แสดงตัวอย่างแบบฟอร์มของโครงการ 

แบบฟอร์มของโครงการผลิตภัณฑ์งานไม้ 

ช่ือ นางสาว ปริฉตัร สดุสวย     ชัน้ วิสาหกิจด่านช้าง สพุรรณบรีุ 

ช่ือโครงการ โครงการถ่ายทอดเทคโนโลยีการใช้ประโยชน์และการเพิ่มมลูค่าไม้สวนป่า : ไม้

ท่อนกลมยคูาลิปตสั รุ่นท่ี 1       วนัเดือนปีท่ีเร่ิม 14 มีนาคม 2561 

              วนัเดือนปีท่ีโครงการสําเร็จ 16 มีนาคม 2561 

บัญชีรายการวัสด ุ: 

ตารางรายการประกอบแบบ 
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  ขนาดชิน้ส่วน (มิลลิเมตร)           

ลําดับ ช่ือ

ชิน้ส่วน 

หนา กว้าง ยาว จาํนวนชิน้ วัสดุ ราคาต่อ

หน่วย 

ราคายอดรวม ลําดับ ช่ือชิน้ส่วนอุปกรณ์

ช่วย 

จาํนวนชิน้ ราคา

หน่ว  

  

1         1      

2         2      

3         3      

4         4      

5         5      

6         6      

7         7      

8         8      

เคร่ืองจักร เคร่ืองมือและอุปกรณ์: 

1. เคร่ืองเล่ือยวงเดือน        5. เวอร์เนียแคลิเปอร์และตลบัเมตร            9. อปุกรณ์ประกอบชิน้งาน        

2. เคร่ือง Router        6. อปุกรณ์ท่ีใช้ตรวจสอบปริมาณความชืน้ 10. เคร่ืองเล่ือยโซ ่                      

3. เคร่ืองเจาะแท่นแนวตัง้   7. นํา้ยาเคมีท่ีใช้ทดสอบการแทรกซมึของนํา้ยาอดัไม้ 11. อ่ืนๆ 

4. เคร่ืองเจาะมือถือพร้อมดอกเจาะ 8.วสัดตุกแต่งและวสัดอุปุกรณ์ช่วย   
 

การตัดโค่นล้มไม้ยูคาลิปตัสเพื่อการนําไปใช้ประโยชน์และปลูกทดแทน 

 

 

 

 

 

 

 

ขัน้ตอนการใช้เคร่ืองจักร เคร่ืองมือและอุปกรณ์ผลิตเตียงไม้กลมขนาดเล็กจากสวนป่า

ปลูก 

1. การตัดไม้ แบ่งออกเป็น 2 แบบ 

1.1 การตัดโค่นล้มไม้กลมขนาดเล็กจากสวนป่าปลูก โดยใช้เล่ือยโซ่ยนต์ท่ีถกูต้องตาม

กฎหมาย การตดัโค่นล้มไม้ในขัน้ตอนนีเ้พ่ือเตรียมไม้ขนส่งไปยงัสถานท่ีทําการผลิตก็จริง แต่ควร

วางแผนการตดัเพ่ือแยกขนาดไม้ไปด้วย เช่น ท่อนโคนตดัคดัแยกย่อยส่วนของขาเตียง ความโตท่ี
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น้อยกว่าในท่อนถัดไปใช้ทําชิน้ส่วนของรางขาหน้า รางขาหลงั รางขาข้างเตียงและใช้ผ่าปลึกไม้

สําหรับใช้เป็นพืน้ของเตียง ท่อนช่วงปลายท่ีมีขนาดเล็กกว่าใช้ทําเป็นลกูตัง้ท้ายเตียงหวัเตียง เป็น

ต้น (ในการตดัต้องมีการเผ่ือความยาวอย่างน้อย  5 เซนติเมตรกนัการตดัไม่ได้ฉาก การตดัเฉียง 

การหดตวัของไม้หลงัการอบผึ่งไม้) หลงัตัดทอนแล้วอาจทําการปอกเปลือกในแปลงไปเลยก็ได้ 

หรือนําไปปอกเปลือกท่ีสถานการผลิตเพ่ือจะให้ตัดไม้ตามขนาดท่ีเราต้องการ (การตัดไม้ต้อง

พยายามให้ไม้สญูเสียเนือ้ไม้น้อยท่ีสดุ 

 

 

 

 

การตัดคัดแยกย่อยชิน้ส่วนต่างๆของเตียง 

 

ขัน้ตอนตัดโค่นล้มไม้นีจ้ะมีไม้สองลักษณะ คือ 

1. ไม้สด 

2. ไม้ยืนตาย 

ไม้สด การตัดไม้จากแปลงป่าปลูกไม้ยังมีความสดและมีความชืน้สูงต้องอบแห้งให้มี

ความชืน้สมดุลกับความชืน้ของสถานท่ีนําไม้ไปใช้งาน ป้องกันการหดตวัพองตวัของไม้ การแห้ง

ของไม้แตกต่างกนัทางแนวรัศมีเทียบกบัแนวสมัผสั) ทําให้เกิดรอยแตกขนาดเล็กหรือท่ีเรียกว่า"เช็ค  

ไม้ยืนตาย หมายถึง ต้นไม้ท่ีตายจากสาเหตุธรรมชาติ (ฆ่าแมลง, ไวรัส, ไฟไหม้, หรือ 

ฯลฯ ) แล้วทําการตดัลงมาใช้งาน ยืนต้นไม้ตายอาจถกูตดัลงมา 1 เดือนหลงัจากท่ีไม้ยืนตายหรือ

มากกว่านัน้ไม่ได้หมายความว่าไม้แห้งลงสมดลุความชืน้ยงัจําเป็นต้องมีการอบและผึ่งอยู่เช่นเดิม

แต่อาจใช้เวลาการอบผึง่น้อยกว่าไม้สด   

หลงัตดัทอนแล้วอาจทําการปอกเปลือกในแปลงไปเลยก็ได้ หรือนําไปปอกเปลือกท่ีสถาน

การผลิต และควรล้างลําต้นให้สะอาดเพ่ือป้องกันเห็ดราหรือสิ่งเจริญเติบโตอ่ืนๆท่ีจะมาทําลาย

คณุภาพของไม้ (การปอกเปลือกช่วยประหยดันํา้ยาอดัหรืออาบนํา้ยาไม้) 
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แสดงการปอกเปลือกขณะไม้สด 

 

การยืดและหดตัวของไม้ 

เน่ืองจากไม้ท่ีตดัโค่นล้มยงัสดและมีความชืน้สงูจะเกิดการหดตวัของไม้ ในขณะทําการอบ

ผึ่งไม้ ทําให้เกิดการบิดงอ โค้ง การหดตัวสงัเกตุได้จากขอบนอกของไม้จะหดตวัมากกว่าด้านใน

เพราะว่าวงปีของกระพีน้ัน้ยงัใหม่และสดกว่า ความหนาแน่นก็น้อยกว่าแก่นไม้ การโค้งนัน้รวมถึง

การเปล่ียนแปลงทัว่ๆไปของแผ่นไม้ หลงัจากเล่ือยตดัแล้วจะมีการยืดและหดตวัของไม้ 

ไม้มีคณุสมบตัิยืดหดตวัได้มากอนัเน่ืองมาจากไม้เป็นวสัดท่ีุดดูและคายความชืน้ได้ ผลของ

การทดลองโดยเฉล่ียปรากฎผลดงันี ้

  โดยปริมาตร      ประมาณ  7 - 21 เปอร์เซน็ต์ 

  ทางด้านสมัผสั  ประมาณ   4 - 14 เปอร์เซน็ต์ 

ทางด้านรัศมี     ประมาณ   0.2 - 0.5 เปอร์เซน็ต์ 

ทางแนวยาว     ประมาณ   0.1 - 0.3 เปอร์เซน็ต์ 

ตวัอย่างในบางครัง้การทําประตูหน้าต่างปรากฏว่า การปิดประตูหน้าต่างในฤดูฝนมักจะ

ติดขดัหรือฝืด ส่วนในฤดรู้อนก็มกัจะหลวมเพ่ือป้องกนัปัญหานี ้จึงควรใช้ไม้ท่ีผึ่งด้วยกระแสอากาศ

หรืออบให้แห้งจนเหลือความชืน้ในไม้ใกล้เคียงกับความชืน้ในท้องถ่ินนัน้ๆเสียก่อน โดยปกติ

ประมาณ 12-15 เปอร์เซน็ต์ 

 

 

 

 

ภาพแสดงการหดตัวในลักษณะต่างๆของหน้าตัดไม้ 
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การอัดหรืออาบนํา้ยาไม้ (Preserved) 

 การอดัหรืออาบนํา้ยาไม้เป็นการรักษาเนือ้ไม้ให้มีอายกุารใช้งานโดยการอาบนํา้ยาไม้หรืด

อดันํา้ยาเพ่ือรักษาคณุภาพไม้ไม่ให้ปลวกหรือแมลงทําลายโดยการใช้สารเคมี เช่น นํา้มนัครีโอโสท์ 

(creosote)หรือซงิค์คลอไลด์ (zine chloride) เป็นต้น ในปัจจบุนัได้มีการผลิตสารเคมีส่วนประกอบ

ของทองแดงใช้ในการอัดหรืออาบนํา้ยาไม้ หรือการใช้วิธีการพ่น การเคลือบ หรือการจุ่ม โดยมี

วตัถปุระสงค์ในการรักษาเนือ้ไม้ให้ปราศจากการทําลายจากปลวก แมลงและเชือ้รา   

การอบและผึ่งไม้ (Wood seasoning) 

การอบและผึ่งไม้หมายถึง กระบวนการท่ีจําเป็นในการควบคุมอัตราการแห้งของไม้ให้มี

ปริมาณความชืน้สมดลุกับสภาพบรรยากาศท่ีจะนําไม้นัน้ไปใช้ ดงันัน้เราจําเป็นจะต้องอบและผึ่ง

ไม้ให้แห้งก่อนท่ีจะนําไม้ไปใช้งานเพ่ือป้องกันปัญหาต่างๆท่ีจะเกิดภายหลงั เช่น การบิดงอ โค้ง 

เน่ืองมาจากการยืดและหดตวัของไม้ เป็นต้น วิธีการอบและผึง่ไม้มีวิธีการดงันี ้

การแช่นํา้คือวิธีการนําไม้ไปแช่นํา้ประมาณ 1 เดือน นํา้จะเข้าไปในรู (Pore) ของเนือ้ไม้จะ

ช่วยชะนํา้หล่อเลีย้งรวมทัง้สารแทรกท่ีเป็นอาหารของพวกเห็ดรา ปลวกออกมา นอกจากนัน้ยงัช่วย

ดงึดดูนํา้ในเนือ้ไม้ออกได้เร็วขึน้เม่ือนําไม้ไปอบและผึง่ในอากาศ 

การอบและผึ่งไม้แบบธรรมชาติ คือวิธีการนําไม้ท่ีเล่ือยให้ได้ขนาดตามท่ีต้องการแล้วนํามา

เรียงซ้อนกนัและผึง่ให้ไม้แห้งในอากาศ 

 

 

 

ภาพแสดงวิธีการนําไม้ท่ีเล่ือยแล้วมาผึง่ในอากาศ 

การอบผึ่งไม้ในเตาอบคือ การอบผึ่งไม้ในเตาอบโดยวิธีการใช้ความร้อนความชืน้ และการ

หมุนเวียนของอากาศท่ีจะทําให้ไม้แห้งแผ่กระจายทั่วตลอดท่อนไม้ วิธีการนีเ้ป็นวิธีการท่ีดีและ

รวดเร็ว  

 

ภาพแสดงการอบผ่ึงไม้ในเตาอบ 

  

http://www.google.co.th/imgres?imgurl=http://www.stovesonline.co.uk/stove/img/wood-logs-seasoning.jpg&imgrefurl=http://www.stovesonline.co.uk/drying-firewood.html&usg=__9fJ4-P3oM1yZ8H3TcwOfCm6_A2k=&h=203&w=250&sz=16&hl=th&start=10&zoom=1&itbs=1&tbnid=KYN36M32RiDUvM:&tbnh=90&tbnw=111&prev=/images?q=wood+seasoning&hl=th&gbv=2&tbs=isch:1&ei=7_ttTfW_CIq8rAeOiNmEDw
http://www.google.co.th/imgres?imgurl=http://image.shutterstock.com/display_pic_with_logo/856/856,1117903354,8/stock-photo-timber-stacked-for-seasoning-358895.jpg&imgrefurl=http://www.shutterstock.com/pic-358895/stock-photo-timber-stacked-for-seasoning.html&usg=__SlCsekNPy1O1YxXElQq7bkk5klE=&h=326&w=450&sz=130&hl=th&start=126&zoom=1&itbs=1&tbnid=iTQvBMIjqQDMEM:&tbnh=92&tbnw=127&prev=/images?q=wood+seasoning&start=120&hl=th&sa=N&gbv=2&ndsp=20&tbs=isch:1&ei=SPxtTZ_SMcTNrQefw92MDw
http://www.google.co.th/imgres?imgurl=http://www.stovesonline.co.uk/stove/img/wood-logs-seasoning.jpg&imgrefurl=http://www.stovesonline.co.uk/drying-firewood.html&usg=__9fJ4-P3oM1yZ8H3TcwOfCm6_A2k=&h=203&w=250&sz=16&hl=th&start=10&zoom=1&itbs=1&tbnid=KYN36M32RiDUvM:&tbnh=90&tbnw=111&prev=/images?q=wood+seasoning&hl=th&gbv=2&tbs=isch:1&ei=7_ttTfW_CIq8rAeOiNmEDw
http://www.google.co.th/imgres?imgurl=http://image.shutterstock.com/display_pic_with_logo/856/856,1117903354,8/stock-photo-timber-stacked-for-seasoning-358895.jpg&imgrefurl=http://www.shutterstock.com/pic-358895/stock-photo-timber-stacked-for-seasoning.html&usg=__SlCsekNPy1O1YxXElQq7bkk5klE=&h=326&w=450&sz=130&hl=th&start=126&zoom=1&itbs=1&tbnid=iTQvBMIjqQDMEM:&tbnh=92&tbnw=127&prev=/images?q=wood+seasoning&start=120&hl=th&sa=N&gbv=2&ndsp=20&tbs=isch:1&ei=SPxtTZ_SMcTNrQefw92MDw
http://www.google.co.th/imgres?imgurl=http://www.stovesonline.co.uk/stove/img/wood-logs-seasoning.jpg&imgrefurl=http://www.stovesonline.co.uk/drying-firewood.html&usg=__9fJ4-P3oM1yZ8H3TcwOfCm6_A2k=&h=203&w=250&sz=16&hl=th&start=10&zoom=1&itbs=1&tbnid=KYN36M32RiDUvM:&tbnh=90&tbnw=111&prev=/images?q=wood+seasoning&hl=th&gbv=2&tbs=isch:1&ei=7_ttTfW_CIq8rAeOiNmEDw
http://www.google.co.th/imgres?imgurl=http://image.shutterstock.com/display_pic_with_logo/856/856,1117903354,8/stock-photo-timber-stacked-for-seasoning-358895.jpg&imgrefurl=http://www.shutterstock.com/pic-358895/stock-photo-timber-stacked-for-seasoning.html&usg=__SlCsekNPy1O1YxXElQq7bkk5klE=&h=326&w=450&sz=130&hl=th&start=126&zoom=1&itbs=1&tbnid=iTQvBMIjqQDMEM:&tbnh=92&tbnw=127&prev=/images?q=wood+seasoning&start=120&hl=th&sa=N&gbv=2&ndsp=20&tbs=isch:1&ei=SPxtTZ_SMcTNrQefw92MDw
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1.2 การตัดเพื่อให้เป็นไปตามแบบโดยใช้เล่ือยวงเดือนหรือเคร่ืองเล่ือยสายพาน ขัน้ตอน

นีทํ้าหลงัการการอดัหรืออาบนํา้ยาไม้ (Preserved) และการอบและผึง่ไม้ (Wood seasoning) 

ในขัน้ตอนนีเ้ป็นการตัดไม้ให้ได้ขนาดความยาวตามแบบก่อนท่ีจะนําไม้ท่อนกลมไปผลิต

ขัน้ตอนต่อไป ในการตดัไม้กระบวนการนีจ้ะมีการเคล่ือนย้ายชิน้งานและเพ่ือความสะดวกในการ

ทําชิน้ส่วนต่างๆของเตียงหรือชิน้ส่วนผลิตภณัฑ์ เราต้องมีการวางแผนการทํางานเป็นขัน้ตอน เพ่ือ

การทํางานท่ีสะดวกรวดเร็วและงานออกมามีประสิทธิภาพและมีคุณภาพตามแบบท่ีได้ทําการ

ออกแบบไว้ การตดัไม้นัน้ต้องพยายามให้เหลือเศษน้อยท่ีสุดเท่าท่ีเป็นไปได้ ไม่ว่าจะตัดไม้ให้ได้

ขนาดโดยวิธีการเล่ือยหรือทําให้ได้ขนาดตามท่ีต้องการโดยการไสตกแต่งหรือใช้สิ่วหรือเคร่ืองมือ

อ่ืนๆตามแต่ลักษณะของงาน เราควรเลือกใช้เคร่ืองมือเคร่ืองจักรและอุปกรณ์ต่างๆท่ีความ

เหมาะสมกบังาน 

การตดัไม้ความเท่ียงตรงเป็นสิ่งสําคญัมากเพราะจะต้องนําผลิตและไปประกอบเข้าด้วยกนั

กบัชิน้งานอ่ืนท่ีเตรียมเอาไว้ได้พอดีตามแบบ เราต้องตดัไม้ให้ได้มมุต่างๆท่ีถกูต้อง ในการเล่ือยนัน้

ควรเล่ือยนอกเส้นดินสอท่ีกะไว้เพ่ือว่าจะได้ไสหรือตะไบชิน้งานให้เรียบได้มิติท่ีถกูต้องตามแบบท่ี

ต้องการ เช่น การใช้กบไสไม้ใช้กบังานผิวหน้าแบน ส่วนตะไบใช้กบังานผิวหน้าขอบโค้ง เป็นต้น 

หมายเหตุ การเรียกขนาดของไม้สองระบบมาตราวดัคือระบบเมตริกกบัระบบองักฤษ เช่น 

ไม้ขนาด 2 นิว้ X 4 นิว้ X 3 เมตรนัน่หมายถึงขนาดหน้าตดัไม้เรียกเป็นระบบองักฤษและความยาว

ไม้เรียกเป็นระบบเมตริก แต่เวลาออกแบบเราต้องใช้ระบบการวัดอย่างใดอย่างหนึ่งเท่านัน้ 

ตัวอย่างในการออกแบบและเขียนแบบท่ีใช้ในประเทศอเมริกาให้ใช้ระบบอังกฤษส่วนประเทศ

เยอรมนัใช้ระบบเมตริกเป็นต้น  

 

 

 

ภาพตัวอย่างไม้ที่ตัดเตรียมในขัน้ต่อไปโดยการเล่ือย 

 

กรรมวิธีและขัน้ตอนการปฏบัิตกิารสร้าง : เตียง 1 ชุด 

1. การตัดเตรียม (หลงัการอดันํา้ยาและอบผึง่แล้ว) 
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  1.1 ขาท้ายเตียงนอน ขนาดเส้นผ่าศนูย์กลาง 120 มิลลิเมตร ยาว 600 มิลลิเมตร จํานวน   

2 ท่อน 

 

  1.2 ขาหวัเตียงนอน ขนาดเส้นผ่าศนูย์กลาง 120 มิลลิเมตร ยาว 900 มิลลิเมตร จํานวน   2 

ท่อน 

 

 

  1.3 รางขาท้ายเตียงนอน ขนาดเส้นผ่าศูนย์กลาง 80 มิลลิเมตร ยาว 1,240 มิลลิเมตร 

จํานวน   2 ท่อน 

 

 

  1.4 รางขาหวัเตียงนอน ขนาดเส้นผ่าศูนย์กลาง 80 มิลลิเมตร ยาว 1,240 มิลลิเมตร 

จํานวน   3 ท่อน 

 

  1.5 รางขาข้างซ้ายเตียงนอน ขนาดเส้นผ่าศนูย์กลาง 80 มิลลิเมตร ยาว 2,140 มิลลิเมตร 

จํานวน   2 ท่อน 

 

 

  1.6 รางขาข้างขวาเตียงนอนขนาดเส้นผ่าศนูย์กลาง 80 มิลลิเมตร ยาว 2,140 มิลลิเมตร 

จํานวน   2 ท่อน 

 

   

  1.7 คานรับพืน้เตียงนอน ขนาดเส้นผ่าศูนย์กลาง 80 มิลลิเมตร ยาว 1,240 มิลลิเมตร 

จํานวน   9 ท่อน หรือประหยดัไม้โดยใช้ปีกไม้ตดัเรียงเป็นแผ่นพืน้รองเบาะโดยผ่าคร่ึงไม้ขนาด

เส้นผ่าศนูย์กลาง 80 มิลลิเมตร จํานวน 10 ท่อนได้แผ่นพืน้ 20 แผ่น 
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  1.8 ลกูตัง้หวัเตียงนอน ขนาดเส้นผ่าศนูย์กลาง 80 มิลลิเมตร ยาว 340 มิลลิเมตร จํานวน   

3 ท่อน 

 

 

  1.9 ลกูตัง้ท้ายเตียงนอน ขนาดเส้นผ่าศนูย์กลาง 80 มิลลิเมตร ยาว 460 มิลลิเมตร จํานวน 

3 ท่อน 

 

 

2. การตัดไม้ให้ได้ขนาดและการขึน้รูปให้เป็นไปตามแบบ (Cutting and Forming) 

ในขัน้ตอนนีเ้ป็นการนําชิน้งานท่ีตัดเตรียมมาทําการขึน้รูป ซึ่งมีหลายวิธีการขึน้อยู่กับ

เคร่ืองจกัร เคร่ืองมือและอปุกรณ์ท่ีมีอยู่ตามความเหมาะสม 

2.1 การแปรรูปหรือขึน้รูปให้เป็นไปตามแบบโดยการกดัเฉือนปอกขนาดด้วย Router 

2.2 การแปรรูปหรือขึน้รูปให้เป็นไปตามแบบโดยการเจาะกัดกว้านปอกขนาดด้วยเคร่ือง

สว่านแนวนอนร่วมกบัดอกกดัพเิศษทําเดือยกลม  

2.3 การแปรรูปหรือขึน้รูปให้เป็นไปตามแบบโดยการกลึงปอกไม้ให้กลมในลกัษณะต่างๆ

ด้วยเคร่ืองกลงึไม้ Turning Lathe  

 

 

 

 

ภาพแสดงตัวอย่างเคร่ืองจักร เคร่ืองมือและอุปกรณ์ใช้ขึน้รูป 

2.4 การผ่าตัดเปิดปลีกไม้เพ่ือให้เป็นไปตามแบบโดยใช้เล่ือยวงเดือนหรือเคร่ืองเล่ือย

สายพานใช้สําหรับทําไม้พืน้เตียงและเพ่ือให้ได้ไม้รางขาข้างบนท่ีทําหน้าท่ีเป็นคานมีความตรงก่อน

นําไปเจาะรูเพ่ือเตรียมประกอบกบัคานขวางรองรับไม้พืน้เตียง หรือการใช้วิธีการแปรรูปหรือขึน้รูป
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ให้เป็นไปตามแบบชิน้ส่วนของไม้รางขาข้างบนท่ีทําหน้าท่ีเป็นคานมีความตรงและกัดเป็นร่อง

รองรับสําหรับวางปลีกไม้พืน้เตียงด้วยด้วยเคร่ือง Router นอกจากนีก้ารแปรรูปหรือขึน้รูปให้เป็นไป

ตามแบบส่วนของไม้พืน้เตียง ปลีกไม้ท่ีได้จากการเปิดปีกจําเป็นต้องตดัเพ่ือให้ได้ขนาดความยาว

และทําให้เรียบโดยการใช้เคร่ือง Router หรือเคร่ืองเล่ือยวงเดือนท่ีปลายทัง้สองข้าง 

 

 

 

 

ภาพแสดงการผ่าเปิดปีกไม้ 

 

3. การเจาะรูเดือยกลมด้วยเคร่ืองเจาะดอกกัดขนาด (Drilling and Boring) 

ในขัน้ตอนนีเ้ป็นการนําชิน้งานท่ีตัดเตรียมมาทําการเจาะรู ซึ่งมีหลายวิธีการขึน้อยู่กับ

เคร่ืองจกัร เคร่ืองมือและอุปกรณ์ท่ีมีอยู่ตามความเหมาะสม ลกัษณะเคร่ืองเจาะมี 2 ลกัษณะคือ

เคร่ืองเจาะแนวนอน และเคร่ืองเจาะแนวตัง้ ในการเจาะให้ใช้ดอกสว่านตามขนาดและเจาะให้ได้

ความลกึท่ีกําหนดตามแบบ 

 

 

 

แสดงลักษณะเคร่ืองเจาะมี 2 ลักษณะคือเคร่ืองเจาะแนวนอน และเคร่ืองเจาะแนวตัง้ 

การเจาะตามตําแหน่งท่ีกําหนดไว้ในแบบเป็นการเตรียมงานสําหรับการประกอบชิน้ส่วน

เคร่ืองเรือนเข้าด้วยกนั ซึง่การประกอบชิน้งานนัน้มีข้อต่อให้เลือกใช้หลายรูปแบบโดยคํานึงถึง

ความสวยงาม ราคา และความแข็งแรงในการประกอบ ในวงการเคร่ืองเรือนนิยมใช้ข้อต่อเดือย

กลมเพราะการเจาะเพ่ือใส่เดือนกลมนีช่้วยทําให้การประกอบทําได้ง่ายและสะดวกขึน้ รูท่ีเจาะ 

ขนาดของเดือยและความลึกของรูขึน้อยู่กบัแบบของงานแต่ละอย่าง หรือการเจาะเพ่ือใส่อปุกรณ์

การจับยึด (Fitting) ขึน้อยู่กับลักษณะของการใช้งานของอุปกรณ์นัน้ๆ เคร่ืองเจาะมีทัง้แบบ
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http://www.google.co.th/imgres?imgurl=http://www.powertoolsuk.co.uk/webcat/pics/general/t11ek275.jpg&imgrefurl=http://www.powertoolsuk.co.uk/webcat/details.asp?ProductCode=T11ELK&ID=3588&usg=__2-88nFkZCMS8RhhpEk_wxi6YR2g=&h=275&w=275&sz=10&hl=th&start=8&zoom=1&um=1&itbs=1&tbnid=-wOesjY0pvz0eM:&tbnh=114&tbnw=114&prev=/images?q=router+machine&um=1&hl=th&tbs=isch:1&ei=6dFuTZq-NIG-vgP6g9W_AQ
http://www.google.co.th/imgres?imgurl=http://www.powertoolsuk.co.uk/webcat/pics/general/t11ek275.jpg&imgrefurl=http://www.powertoolsuk.co.uk/webcat/details.asp?ProductCode=T11ELK&ID=3588&usg=__2-88nFkZCMS8RhhpEk_wxi6YR2g=&h=275&w=275&sz=10&hl=th&start=8&zoom=1&um=1&itbs=1&tbnid=-wOesjY0pvz0eM:&tbnh=114&tbnw=114&prev=/images?q=router+machine&um=1&hl=th&tbs=isch:1&ei=6dFuTZq-NIG-vgP6g9W_AQ
http://www.google.co.th/imgres?imgurl=http://www.powertoolsuk.co.uk/webcat/pics/general/t11ek275.jpg&imgrefurl=http://www.powertoolsuk.co.uk/webcat/details.asp?ProductCode=T11ELK&ID=3588&usg=__2-88nFkZCMS8RhhpEk_wxi6YR2g=&h=275&w=275&sz=10&hl=th&start=8&zoom=1&um=1&itbs=1&tbnid=-wOesjY0pvz0eM:&tbnh=114&tbnw=114&prev=/images?q=router+machine&um=1&hl=th&tbs=isch:1&ei=6dFuTZq-NIG-vgP6g9W_AQ
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แนวนอน (Horizontal Drilling Machine) และเคร่ืองเจาะแนวตัง้ (Vertical Drilling Machine) 

สามารถปรับมมุและระยะต่างๆได้ตามแบบท่ีต้องการ 

 

4. การประกอบ (Assembling) 

ในขัน้ตอนนีเ้ป็นการนําชิน้งานท่ีตดัไม้ให้ได้ขนาดและการขึน้รูปให้เป็นไปตามแบบ (Cutting 

and Forming) และการเจาะรูเดือยกลมด้วยเคร่ืองเจาะดอกกดัขนาด (Drilling and Boring) มา

ประกอบเข้าด้วยกนัตามแบบท่ีกําหนด งานในขัน้นีก้ารประกอบให้ประกอบแผงหวัเตียงนอนและ

แผงท้ายเตียงนอนแบบยึดติดตาย ในการประกอบส่วนนีอ้าจออกแบบให้มีลกูตัง้หวัเตียงนอนท้าย

เตียงนอนก็ได้ขึน้อยู่กบัรูปแบบอาจใช้สกรู กาว ลิ่มยดึให้แข็งแรง เม่ือการประกอบแผงหวัเตียงนอน

ท้ายเตียงนอนเสร็จแล้ว ต่อไปนําส่วนชิน้รางขาข้างบนล่างซ้ายขวามาประกอบยึดเข้าด้วยกัน 

จากนัน้จงึนําส่วนของพืน้เตียงนอนประกอบยึดเข้าด้วยกนัเป็นว่าเสร็จสิน้กระบวนการได้เตียงนอน

สําเร็จรูป ในการประกอบอดัชิน้ส่วนหรือกรอบ (Frame) ต่างๆโดยใช้เคร่ืองมือT Pressอดัให้งานได้

ฉาก 

 

 

 

 

 

 

 

แสดงการประกอบเตียงนอน 

การประกอบชิน้ส่วนเม่ือเราตดัชิน้ส่วนและขดัตกแต่งชิน้งานได้ขนาดถกูต้องแล้ว เราอาจจะ

ต้องทําเคร่ืองหมายตรงข้อต่อยดึไว้เพ่ือความรวดเร็วและถกูต้องในการประกอบชิน้งานเหมือนตาม

แบบ ในบางครัง้การประกอบชิน้ส่วนท่ีไม่สําคญัมากนกัของข้อต่อเราอาจจะให้ตะปแูทนจะช่วยให้

ประหยดัเวลาและแรงงานได้เหมือนกัน ก่อนท่ีเราจะประกอบชิน้ส่วนของงานเข้าด้วยกัน เราควร

ตรวจสอบดูก่อนว่าชิน้ส่วนต่างๆท่ีได้ทําเตรียมเอาไว้แล้วนัน้พอเหมาะพอดีกันหรือเปล่า การ
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ประกอบชิน้ส่วนนัน้ขึน้อยู่กบัชนิดของแบบผลิตภณัฑ์ว่าจะประกอบชิน้ส่วนใดก่อนหลงัท่ีสามารถ

ทําได้ง่ายและสะดวกรวดเร็ว ชิน้ส่วนแต่ละชิน้ก่อนประกอบเข้าด้วยกันจะต้องทากาวให้ทั่วสอง

หน้าเพ่ือยึดติดกนัถ้าเป็นไปได้ หรือใช้สกรูยึดหรืออดัลิ่ม และอาจต้องใช้ปากกาหนีบหรืออดัทิง้ไว้

ให้แห้งหลายๆชัว่โมงขึน้อยู่กบัชนิดของกาว ตวัท่ีจะใช้อดัหรือหนีบอาจใช้ปากกาธรรมดาหรือใช้สก

รูมาดัดแปลงทําเป็นท่ีอัดหรือใช้ปากกาสําหรับจับไม้ก็ย่ิงดีจะช่วยให้การทํางานได้อย่างมี

ประสิทธิภาพ 

 

5. การขัด (Sanding) 

ในขัน้ตอนนีเ้ป็นการนําชิน้งานท่ีประกอบเรียบร้อยแล้วมาขดัตกแต่งให้เรียบก่อนท่ีนําไปลงสี

หรือทาสารเคลือบผิว การขดัพืน้หรือแผ่นกระดานด้วยเคร่ืองขดัแบบสายพาน Belt Sander การขดั

ส่วนโค้งลบมุมด้วยเคร่ืองขัดมือ (Hand Grinder) หรือการขัดหัวเสาเตียงนอนอาจขัดมาก่อน

ประกอบด้วยเคร่ืองขดัแบบจาน (Disk – belt Sander) 

 

 

 

 

แสดงเคร่ืองมือที่ใช้ขัดตกแต่งเตียงนอน 

การขดัเป็นงานตกแต่งผิวชิน้งานให้ละเอียด การขดัแต่งขอบมมุชิน้งาน หรือเพ่ือโชว์พืน้ผิว

ไม้ เป็นการเตรียมชิน้งานก่อนงานสี เช่น การขดัแผ่นไม้ด้วยเคร่ืองขดัแบบสายพาน (Belt Sander) 

ขดัส่วนโค้งและด้านข้างของไม้ด้วยเคร่ืองขดัหลายอย่าง (Universal Belt Sander) ขดัชิน้งานท่ี

เป็นด้านหวัไม้และมมุของหวัไม้ด้วยเคร่ืองขดัแบบจาน (Disk-Belt Sander) ขดัส่วนโค้งท่ีเป็นมมุ

เล็กๆ ด้วยเคร่ืองหวัหมนุ (Spindle Sander) และการขดัผิวท่ีมีความหนาด้วยเคร่ืองขดัสองหัว 

(Double Head Sander) เป็นต้น นอกจากนีแ้ล้วการขดับางครัง้ต้องใช้คนขดัในส่วนท่ีเคร่ืองมือขดั

เข้าไปไม่ถึง หรืออาจเป็นการขดัละเอียดเพ่ือลงสีเงาหรือการเคลือบสี ขัน้ตอนของการขดัควรเลือก

เคร่ืองขดัและวิธีการให้เหมาะสมกบังานช่วยทําให้การเตรียมงานขัน้นีส้มบรูณ์แบบ   

 

 
  

http://www.google.co.th/imgres?imgurl=http://s7.sears.com/is/image/Sears/00925573000&imgrefurl=http://www.mysears.com/Angle-Grinders--7167&usg=__K6FED91XJVsQOU_N0Pp4vyBZTr8=&h=400&w=400&sz=10&hl=th&start=1&zoom=1&itbs=1&tbnid=CxmUxYxBAosQFM:&tbnh=124&tbnw=124&prev=/images?q=hand+grinder&hl=th&gbv=2&tbs=isch:1&ei=sdRuTdLAKY-8vgPs0e2_AQ
http://www.google.co.th/imgres?imgurl=http://s7.sears.com/is/image/Sears/00925573000&imgrefurl=http://www.mysears.com/Angle-Grinders--7167&usg=__K6FED91XJVsQOU_N0Pp4vyBZTr8=&h=400&w=400&sz=10&hl=th&start=1&zoom=1&itbs=1&tbnid=CxmUxYxBAosQFM:&tbnh=124&tbnw=124&prev=/images?q=hand+grinder&hl=th&gbv=2&tbs=isch:1&ei=sdRuTdLAKY-8vgPs0e2_AQ
http://www.google.co.th/imgres?imgurl=http://s7.sears.com/is/image/Sears/00925573000&imgrefurl=http://www.mysears.com/Angle-Grinders--7167&usg=__K6FED91XJVsQOU_N0Pp4vyBZTr8=&h=400&w=400&sz=10&hl=th&start=1&zoom=1&itbs=1&tbnid=CxmUxYxBAosQFM:&tbnh=124&tbnw=124&prev=/images?q=hand+grinder&hl=th&gbv=2&tbs=isch:1&ei=sdRuTdLAKY-8vgPs0e2_AQ
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6. การทาํสี (Finishing) 

ในขัน้ตอนนีเ้ป็นการนําชิน้งานท่ีขดัตกแต่งเรียบร้อยแล้วนําไปลงสีหรือทาสารเคลือบผิว การ

เตรียมชิน้งานโดยอดุรูตามรอยต่อ ขดั ปัด เช็ดฝุ่ นให้สะอาดก่อน การทําสีแบบโชว์ลายไม้ คือ ทํา

การย้อมผิว ขดั และพ่นแลคเกอร์เคลือบผิวทบัหน้า การทําสีแบบไม่โชว์ลายไม้ คือ การย้อมสีทึบ 

หรือพน่สีรองพืน้ ขดั พน่สีจริง ขดั และพ่นทบัหน้า และการใช้วสัดปิุดผิวหน้างาน สีท่ีใช้ได้แก่ สีฝุ่ น  

สีรองพืน้ สีธรรมชาติ สีโอ็ค สีเสีย้น สีเหลือบ สีพน่ สีเพน สีจุ่มลาย แลคเคอร์  แซลแลค สีจัม้ สีลาย

หินอ่อน สีแตกลายงาหรือสีหินแตก เป็นต้น 

 

 

 

 

ตัวอย่างสีและวิธีการทาํสี 

 

7. การบรรจุภัณฑ์ (Packaging) 

การบรรจุเป็นขัน้ตอนสุดท้ายของกระบวนการผลิต โดยทําการห่อหุ้ มเคร่ืองเรือนด้วย

กระดาษลกูฟกู หรือ แผ่นโฟม หรือ บบัเบิล้ เพ่ือการคุ้มครองสินค้าจากความเสียหายต่างๆได้ดี เช่น 

การกระแทก การเสียดสี ความชืน้ แสงแดด แมลง ความเสียหายจากการเคล่ือนย้ายขนส่ง ความ

สะดวกในการเก็บเรียงซ้อน สภาวะของอากาศการเปล่ียนแปลงอณุหภมิูคลงัสินค้า และให้เป็นไป

ตามความต้องการของลูกค้า การบรรจภุณัฑ์ต้องให้มีขนาดและจํานวนเหมาะสมกบัวิธีการขนส่ง

ทางรถยนต์ รถบรรทกุ และตู้คอนเทนเนอร์ เป็นต้น 

ในขัน้ตอนนีมี้ความสําคญัมากควรมีการตรวจสอบชิน้ส่วนต่างๆให้ครบและถกูต้องก่อนทํา

การบรรจุ ไม่ว่าจะเป็นชิน้ส่วนข้างขวาหรือซ้าย บนหรือล่าง อุปกรณ์และขนาดรวมทัง้จํานวน

ชิน้ส่วนท่ีครบถกูต้อง  นอกจากนีแ้ล้วการบรรจุภณัฑ์ต้องแสดงรายละเอียดของสินค้าให้ครบถ้วน 

เช่น แหล่งผลิต ประเภทของวตัถดุิบ ข้อระวงัต่างๆ วิธีการใช้ นํา้หนกั ขนาดบรรจ ุวนัเวลาการผลิต 

วนัหมดอายเุป็นต้น 

 

 

 
   

 

 

http://www.google.co.th/imgres?imgurl=http://rowlandsupholstery.co.uk/images/morrells-wood-flooring-stains.jpg&imgrefurl=http://www.guashan.com/s/wood+finishes&usg=__vSdtIL525ekdWTiWm5nz6Xjgzzk=&h=451&w=419&sz=55&hl=th&start=18&zoom=1&itbs=1&tbnid=gI_Q4JCvFTbU9M:&tbnh=127&tbnw=118&prev=/images?q=wood+finishing&hl=th&gbv=2&tbs=isch:1&ei=DNduTcKyEoKKvgO1ms2_AQ
http://www.google.co.th/imgres?imgurl=http://blogs.popularwoodworking.com/editorsblog/content/binary/flexner-pic.jpg&imgrefurl=http://blogs.popularwoodworking.com/editorsblog/Finishing+Seminar+With+Bob+Flexner.aspx&usg=__3dCAUb4jv4YhiWCNk21HQfrZS5Y=&h=364&w=485&sz=23&hl=th&start=16&zoom=1&itbs=1&tbnid=QBK11_OCWbZe8M:&tbnh=97&tbnw=129&prev=/images?q=wood+finishing&hl=th&gbv=2&tbs=isch:1&ei=DNduTcKyEoKKvgO1ms2_AQ
http://www.google.co.th/imgres?imgurl=http://www.lindenpainting.com/furnspray1.jpg&imgrefurl=http://www.lindenpainting.com/wood_finishing.htm&usg=__qplceAg8GvqCJggzIyocfoI05YM=&h=596&w=652&sz=55&hl=th&start=19&zoom=1&itbs=1&tbnid=EN1uiEinkbymTM:&tbnh=126&tbnw=138&prev=/images?q=wood+finishing&hl=th&gbv=2&tbs=isch:1&ei=DNduTcKyEoKKvgO1ms2_AQ
http://www.google.co.th/imgres?imgurl=http://www.reidwright.com/cp/uploads/messmers_family_LG_5.jpg&imgrefurl=http://www.dowdrestoration.com/among-the-best-stains-finishes.html&usg=__VQ3HNMHUPtGriQnEYH0qOINEvzk=&h=650&w=650&sz=71&hl=th&start=19&zoom=1&itbs=1&tbnid=yjLd3ITxwoBQnM:&tbnh=137&tbnw=137&prev=/images?q=log+wood+finishing&hl=th&gbv=2&tbs=isch:1&ei=gNduTYGcEYnevQP_5eW_AQ
http://www.google.co.th/imgres?imgurl=http://www.sawdustonthefloor.com/wp-content/uploads/2010/04/Minwax-wood-finish.jpg&imgrefurl=http://www.sawdustonthefloor.com/5145/woodworking-tipsproject-log/&usg=__GJX1pRUm-DU2Mk5Zd_g54HwCdFc=&h=200&w=200&sz=24&hl=th&start=20&zoom=1&itbs=1&tbnid=YEsxS8jOKIqwRM:&tbnh=104&tbnw=104&prev=/images?q=log+wood+finishing&hl=th&gbv=2&tbs=isch:1&ei=gNduTYGcEYnevQP_5eW_AQ
http://www.google.co.th/imgres?imgurl=http://www.decodir.com/wp-content/uploads/2010/03/LOG-Wood-Coffee-Table-from-Shimna-550x731.jpg&imgrefurl=http://www.decodir.com/tag/wood-coffee-table/&usg=__eFJv6PgzGCh4kLg-IXidsPgCHIc=&h=731&w=550&sz=53&hl=th&start=21&zoom=1&itbs=1&tbnid=Mm_-oVRhZlP__M:&tbnh=141&tbnw=106&prev=/images?q=log+wood+finishing&start=20&hl=th&sa=N&gbv=2&ndsp=20&tbs=isch:1&ei=vtduTdnDFYSAvgP1v9C_AQ
http://www.google.co.th/imgres?imgurl=http://rowlandsupholstery.co.uk/images/morrells-wood-flooring-stains.jpg&imgrefurl=http://www.guashan.com/s/wood+finishes&usg=__vSdtIL525ekdWTiWm5nz6Xjgzzk=&h=451&w=419&sz=55&hl=th&start=18&zoom=1&itbs=1&tbnid=gI_Q4JCvFTbU9M:&tbnh=127&tbnw=118&prev=/images?q=wood+finishing&hl=th&gbv=2&tbs=isch:1&ei=DNduTcKyEoKKvgO1ms2_AQ
http://www.google.co.th/imgres?imgurl=http://blogs.popularwoodworking.com/editorsblog/content/binary/flexner-pic.jpg&imgrefurl=http://blogs.popularwoodworking.com/editorsblog/Finishing+Seminar+With+Bob+Flexner.aspx&usg=__3dCAUb4jv4YhiWCNk21HQfrZS5Y=&h=364&w=485&sz=23&hl=th&start=16&zoom=1&itbs=1&tbnid=QBK11_OCWbZe8M:&tbnh=97&tbnw=129&prev=/images?q=wood+finishing&hl=th&gbv=2&tbs=isch:1&ei=DNduTcKyEoKKvgO1ms2_AQ
http://www.google.co.th/imgres?imgurl=http://www.lindenpainting.com/furnspray1.jpg&imgrefurl=http://www.lindenpainting.com/wood_finishing.htm&usg=__qplceAg8GvqCJggzIyocfoI05YM=&h=596&w=652&sz=55&hl=th&start=19&zoom=1&itbs=1&tbnid=EN1uiEinkbymTM:&tbnh=126&tbnw=138&prev=/images?q=wood+finishing&hl=th&gbv=2&tbs=isch:1&ei=DNduTcKyEoKKvgO1ms2_AQ
http://www.google.co.th/imgres?imgurl=http://www.reidwright.com/cp/uploads/messmers_family_LG_5.jpg&imgrefurl=http://www.dowdrestoration.com/among-the-best-stains-finishes.html&usg=__VQ3HNMHUPtGriQnEYH0qOINEvzk=&h=650&w=650&sz=71&hl=th&start=19&zoom=1&itbs=1&tbnid=yjLd3ITxwoBQnM:&tbnh=137&tbnw=137&prev=/images?q=log+wood+finishing&hl=th&gbv=2&tbs=isch:1&ei=gNduTYGcEYnevQP_5eW_AQ
http://www.google.co.th/imgres?imgurl=http://www.sawdustonthefloor.com/wp-content/uploads/2010/04/Minwax-wood-finish.jpg&imgrefurl=http://www.sawdustonthefloor.com/5145/woodworking-tipsproject-log/&usg=__GJX1pRUm-DU2Mk5Zd_g54HwCdFc=&h=200&w=200&sz=24&hl=th&start=20&zoom=1&itbs=1&tbnid=YEsxS8jOKIqwRM:&tbnh=104&tbnw=104&prev=/images?q=log+wood+finishing&hl=th&gbv=2&tbs=isch:1&ei=gNduTYGcEYnevQP_5eW_AQ
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ภาพแสดงวัสดุต่างๆที่ใช้การบรรจุภัณฑ์ 

-  
ตัวอย่างผลิตภณัฑ์ที่ถูกหุ้มเพื่อป้องกันความเสียหายและตัวอย่างฉลากข้างบรรจุภัณฑ์ 

 

การปฎิบัตสิร้างเตียงนอนไม้กลมและขัน้ตอนการผลิตชิน้ส่วนต่างๆมีดังนีคื้อ 

 

 

 

 

 

ภาพรูปแบบเตียงนอนที่ทาํการผลิต 

1. การทําชิน้ส่วนที่  1 ขาท้ายเตียงนอน ขนาดเส้นผ่าศูนย์กลาง 120 มิลลิเมตร ยาว 600 

มิลลิเมตร จํานวน   2 ท่อน 

  การตดัไม้ให้ได้ขนาดและเจาะรูให้ได้ขนาดตามแบบโดยใช้เคร่ืองตดัและเคร่ืองเจาะแท่น 

ดอกเจาะและจ๊ิกช่วยให้เกิดความเท่ียงตรง 

 

 

 

 

                    ขัน้ท่ี 1                 ขัน้ท่ี 2      ขัน้ท่ี 3  
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  2. การทาํชิน้ส่วนที่ 2 ขาหวัเตียงนอน ขนาดเส้นผ่าศนูย์กลาง 120 มิลลิเมตร ยาว 900 

มิลลิเมตร จํานวน   2 ท่อน 

  การตดัไม้ให้ได้ขนาดและเจาะรูให้ได้ขนาดตามแบบโดยใช้เคร่ืองตดัและเคร่ืองเจาะแท่น 

ดอกเจาะและจ๊ิกช่วยให้เกิดความเท่ียงตรง 

 

 

 

 

 

 

 

 

                               ขัน้ท่ี 1       ขัน้ท่ี 2                        ขัน้ท่ี 3 

3. การทาํชิน้ส่วนที่ 3 รางขาท้ายเตียงนอน ขนาดเส้นผ่าศูนย์กลาง 80 มิลลิเมตร ยาว 1,240 

มิลลิเมตร จํานวน   2 ท่อน 

  การตัดไม้ให้ได้ขนาดและขึน้รูปให้ได้ขนาดตามแบบโดยใช้เคร่ืองตัดและเคร่ืองขึน้รูปไม้

กลม ดอกกดัและจ๊ิกช่วยให้เกิดความเท่ียงตรง 

 

   

  ขัน้ท่ี 1 

 

 

  ขัน้ท่ี 2 
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4. การทาํชิน้ส่วนที่ 4 รางขาหวัเตียงนอน ขนาดเส้นผ่าศนูย์กลาง 80 มิลลิเมตร ยาว 1,240 

มิลลิเมตร จํานวน   3 ท่อน 

  การตัดไม้ให้ได้ขนาดและขึน้รูปให้ได้ขนาดตามแบบโดยใช้เคร่ืองตัดและเคร่ืองขึน้รูปไม้

กลม ดอกกดัและจ๊ิกช่วยให้เกิดความเท่ียงตรง 

 

   

  ขัน้ท่ี 1 

 

 

  ขัน้ท่ี 2 

 

 

5. การทาํชิน้ส่วนที่ 5 รางขาข้างซ้ายเตียงนอน ขนาดเส้นผ่าศนูย์กลาง 80 มิลลิเมตร ยาว 2,140 

มิลลิเมตร จํานวน   2 ท่อน 

  การตัดไม้ให้ได้ขนาดและขึน้รูปให้ได้ขนาดตามแบบโดยใช้เคร่ืองตัดและเคร่ืองขึน้รูปไม้

กลม ดอกกดัและจ๊ิกช่วยให้เกิดความเท่ียงตรง 

 

  

  ขัน้ท่ี 1 

 

  ขัน้ท่ี 2 

 

 

6. การทาํชิน้ส่วนที่ 6 รางขาข้างขวาเตียงนอนขนาดเส้นผ่าศนูย์กลาง 80 มิลลิเมตร ยาว 2,140 

มิลลิเมตร จํานวน   2 ท่อน 
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  การตัดไม้ให้ได้ขนาดและขึน้รูปให้ได้ขนาดตามแบบโดยใช้เคร่ืองตัดและเคร่ืองขึน้รูปไม้

กลม ดอกกดัและจ๊ิกช่วยให้เกิดความเท่ียงตรง 

 

  

  ขัน้ท่ี 1 

 

  ขัน้ท่ี 2 

 

 

7. การทาํชิน้ส่วนที่ 7 คานรับพืน้เตียงนอน ขนาดเส้นผ่าศนูย์กลาง 80 มิลลิเมตร ยาว 1,240 

มิลลิเมตร จํานวน   9 ท่อน หรือประหยดัไม้โดยใช้ปีกไม้ตดัเรียงเป็นแผ่นพืน้รองเบาะ จํานวน 10 

ท่อน ผ่าได้ 20 แผ่น 

  การตัดไม้ให้ได้ขนาดและขึน้รูปให้ได้ขนาดตามแบบโดยใช้เคร่ืองตัดและเคร่ืองขึน้รูปไม้

กลม ดอกกดัและจ๊ิกช่วยให้เกิดความเท่ียงตรง 

 

 

  ขัน้ท่ี 1 

 

  ขัน้ท่ี 2 

 

หรือประหยดัไม้โดยใช้ปีกหรือผ่าไม้ 
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8. การทาํชิน้ส่วนที่ 8 ลูกตัง้หวัเตียงนอน ขนาดเส้นผ่าศูนย์กลาง 80 มิลลิเมตร ยาว 340 

มิลลิเมตร จํานวน   3 ท่อน 

  การตัดไม้ให้ได้ขนาดและขึน้รูปให้ได้ขนาดตามแบบโดยใช้เคร่ืองตัดและเคร่ืองขึน้รูปไม้

กลม ดอกกดัและจ๊ิกช่วยให้เกิดความเท่ียงตรง 

 

 

 

 

 

 

 

                                                ขัน้ท่ี 1           ขัน้ท่ี 2                          

9. การทาํชิน้ส่วนที่ 9 ลูกตัง้ท้ายเตียงนอน ขนาดเส้นผ่าศูนย์กลาง 80 มิลลิเมตร ยาว 460 

มิลลิเมตร จํานวน 3 ท่อน 
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  การตัดไม้ให้ได้ขนาดและขึน้รูปให้ได้ขนาดตามแบบโดยใช้เคร่ืองตัดและเคร่ืองขึน้รูปไม้

กลม ดอกกดัและจ๊ิกช่วยให้เกิดความเท่ียงตรง 

 

 

 

 

 

 

 

                     ขัน้ท่ี 1           ขัน้ท่ี 2                         

10. การประกอบ นําชิน้ส่วนท่ีผลิตเสร็จแล้วมาประกอบเข้าด้วยการโดยใช้อปุกรณ์ช่วยจบัยึด 

เช่น กาว สกรู ลิ่ม เป็นต้น การประกอบใช้แคล้มช่วยในการอดัประกอบอย่าลืมต้องได้ฉากด้วยนะ 

 

 

 

 

 

 

                       ขัน้ท่ี 1               ขัน้ท่ี 2                         

 

 

 

 

 

                   

ขัน้ท่ี 3               ขัน้ท่ี 4                         
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11. การขัด ในขัน้ตอนนีเ้ป็นการนําชิน้งานท่ีประกอบเรียบร้อยแล้วมาขดัตกแต่งให้เรียบก่อนท่ี

นําไปลงสีหรือทาสารเคลือบผิว 

12. การทาํสี ในขัน้ตอนนีเ้ป็นการนําชิน้งานท่ีขดัตกแต่งเรียบร้อยแล้วนําไปลงสีหรือทาสารเคลือบ

ผิว การเตรียมชิน้งานโดยอดุรูตามรอยต่อ ขดั ปัด เช็ดฝุ่ นให้สะอาดก่อน การทําสี 

13. การบรรจุภัณฑ์ การบรรจเุป็นขัน้ตอนสดุท้ายของกระบวนการผลิต โดยทําการห่อหุ้มเคร่ือง

เรือนด้วยกระดาษลูกฟูก หรือ แผ่นโฟม หรือ บบัเบิล้ เพ่ือการคุ้มครองสินค้าจากความเสียหาย

ต่างๆ 

 

……………………………………. 
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โครงการผลิตภณัฑ์งานไม้ 

(Project of Wooden Products) 

ตัวอย่างโครงการงานผลิตม้าน่ังเดี่ยวขาตรงด้วยไม้ท่อนกลมขนาดเล็กจากสวนป่าปลูก 
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ตัวอย่างโครงการงานผลิตม้าน่ังยาวด้วยไม้ท่อนกลมขนาดเล็กจากสวนป่าปลูก 
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ตัวอย่างโครงการงานผลิตม้าน่ังเดี่ยวขาเอียงด้วยไม้ท่อนกลมขนาดเล็กจากสวนป่าปลูก 
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ตัวอย่างการประมาณราคาของเตียงไม้กลมจากสวนป่าปลูก 

 

สมมตุิว่าให้ประมาณราคาค่าใช้จ่ายค่าวสัดขุองการผลิตเตียงไม้กลมจากสวนป่าปลกูและ

คิดค่าแรง ตัวอย่างนีใ้ช้เป็นแนวทางในการประมาณราคาสามารถนําไปประยุกต์ใช้ในการ

ประมาณราคางานไม้อ่ืนๆได้เช่นกนั ในการผลิตเตียงไม้กลมจากสวนป่าปลกูดงัรูปแบบและขนาด

ดงัภาพและใช้กบัเบาะซึง่เป็นชิน้ส่วนท่ีซือ้มาจากภายนอกขนาด 3 ½ X 6 ½ x ½ ฟตุจํานวน

ทัง้หมด 10 เตียง สิ่งท่ีต้องการในคําตอบ คือ 

1. ให้ทําบญัชีรายการวสัดท่ีุใช้ในการผลิตเตียงไม้กลมจากสวนป่าปลกู 

2. มีเคร่ืองจกัร เคร่ืองมือและอปุกรณ์อะไรบ้างท่ีใช้ในการผลิต  

3. ให้แสดงขัน้ตอนการผลิต 

4. ให้ทําการประมาณราคาต้นทนุการผลิตคิดผลกําไร 20 เปอร์เซ็นต์และให้คํานวณราคา

ขายต่อเตียง 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ตวัอย่างเตียงไม้กลมจากสวนป่าปลกูท่ีใช้ในการประมาณราคา 
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1. บัญชีรายการวัสดุที่ใช้การผลิตเตียงไม้กลมจากสวนป่าปลูก 
ลาํดบั จํานวนชิน้ ขนาด  

(มิลลเิมตร) 

หนา กว้าง ยาว 

ช่ือชิน้สว่น วสัด ุ ราคาตอ่หนว่ย 

(สมมติ) บาท 

ราคายอดรวม 

(สมมติ) บาท 

1 2 เส้นผา่ศนูย์กลาง 

120 x 600    

ข า ท้ า ย เ ตี ย ง

นอน 

ไม้ยคูาลปิตสั                            10 20 

2 2 เส้นผา่ศนูย์กลาง 

120 x 900    

ขาหวัเตียงนอน ไม้ยคูาลปิตสั 15 30 

3 2 เส้นผา่ศนูย์กลาง 

80 x1,240     

รางขาท้ายเตียง

นอน 

ไม้ยคูาลปิตสั 20 40 

4 3 เส้นผา่ศนูย์กลาง 

80 x1,240     

รางขาหัวเตียง

นอน 

ไม้ยคูาลปิตสั 20 60 

5 2 เส้นผา่ศนูย์กลาง 

80 x    2,140 

รางขาข้างซ้าย

เตียงนอน 

ไม้ยคูาลปิตสั 30 60 

6 2 เส้นผา่ศนูย์กลาง 

80 x    2,140 

รางขาข้างขวา

เตียงนอน 

ไม้ยคูาลปิตสั 30 60 

7 20 เส้นผา่ศนูย์กลาง 

80 x1,240(10 

ทอ่นผา่กลาง)     

แ ผ่ น พื ้น ร อ ง

เบาะ 

 

ไม้ยคูาลปิตสั 10 200 

8 3 เส้นผา่ศนูย์กลาง 

80 x    340 

ลูกตัง้หัว เตียง

นอน 

ไม้ยคูาลปิตสั 10 30 

9 3 เส้นผา่ศนูย์กลาง 

80 x    460 

ลกูตัง้ท้ายเตียง

นอน 

ไม้ยคูาลปิตสั 15 45 

  

ซือ้ชิน้ส่วนที่เบาะนอน ขนาด 3 ½ X 6 ½ x ½ ฟตุ ราคา   1,000บาท ราคาชิน้ส่วน 545 บาท 

 

2. เคร่ืองจักร เคร่ืองมือและวัสดุอุปกรณ์ 

   1. เคร่ืองเล่ือยวงเดือน 

2. เคร่ือง Routerพร้อมดอก 

        3. เคร่ืองเจาะแท่นแนวตัง้ 

   4. เคร่ืองเจาะมือถือพร้อมดอกเจาะ  
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   5. เวอร์เนียแคลิเปอร์และตลบัเมตร 

   6. อปุกรณ์ท่ีใช้ตรวจสอบปริมาณความชืน้ 

   7. นํา้ยาเคมีท่ีใช้ทดสอบการแทรกซมึของนํา้ยาอดัไม้  

   8.วสัดตุกแต่งและวสัดอุปุกรณ์ช่วย 

   9. อปุกรณ์ประกอบชิน้งาน       

   10. เคร่ืองเล่ือยโซ ่                     

   11. อ่ืนๆ เช่น แปรงทางสี สี และทินเนอร์ เศษผ้า กระดาษทราย  

  

3. ขัน้ตอนการผลิต 

 1. เขียนแบบแล้วถอดแบบว่ามีชิน้ส่วนอะไรบ้าง 

  2. ตดัเตรียมวสัดแุต่ละชิน้ส่วน 

  3. การผลิตชิน้ส่วนท่ี 1, 2, 3, 4, 5, 6, 7, 8 และ 9 

 4. ซือ้ชิน้ส่วนท่ี 10 เบาะนอน ขนาด 3 ½ X 6 ½ x ½ ฟตุ ราคา 1,000  บาท 

  5. การประกอบชิน้ส่วน 

  6. การตกแต่งชิน้งาน 

4. การประมาณราคา 

จากข้อมลูต่างๆท่ีกล่าวมาข้างต้นนัน้สามารถประมาณราคาโดยแยกแยะรายการค่าใช้จ่าย

ต่างๆ ได้ดงันี ้

1. ค่าใช้จ่ายของการผลิตเตียงไม้กลมจากสวนป่าปลกูแยกรายการชิน้ออกเป็น 10 ชิน้ส่วนดงันี ้ 

1. ขาท้ายเตียงนอน     ค่าวสัดไุม้  ประมาณ  = 20 บาท 

                                   ค่าแรงในการผลิต                     = 50 บาท 

                                   รวม                                                  = 70 บาท 

2. ขาหวัเตียงนอน     ค่าวสัดไุม้  ประมาณ  = 30 บาท 

                                   ค่าแรงในการผลิต                     = 50 บาท 

                                   รวม                                                  = 80 บาท 

3. รางขาท้ายเตียงนอน ค่าวสัดไุม้  ประมาณ  = 40 บาท 
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                                   ค่าแรงในการผลิต                     = 50 บาท 

                                   รวม                                                  = 90 บาท 

4. รางขาหวัเตียงนอน   ค่าวสัดไุม้  ประมาณ  = 60 บาท 

                                   ค่าแรงในการผลิต                     = 50 บาท 

                                   รวม                                                  = 110 บาท 

5. รางขาข้างซ้ายเตียงนอน ค่าวสัดไุม้ ประมาณ   = 60 บาท 

                                   ค่าแรงในการผลิต                     = 50 บาท 

                                   รวม                                                  = 110 บาท 

6. รางขาข้างขวาเตียงนอน ค่าวสัดไุม้  ประมาณ  = 60 บาท 

                                   ค่าแรงในการผลิต                     = 50 บาท 

                                   รวม                                                  = 110 บาท 

7. แผ่นพืน้รองเบาะ     ค่าวสัดไุม้  ประมาณ  = 200 บาท 

                                   ค่าแรงในการผลิต                     = 100 บาท 

                                   รวม                                                  = 300 บาท 

8. ลกูตัง้หวัเตียงนอน    ค่าวสัดไุม้  ประมาณ  = 30 บาท 

                                   ค่าแรงในการผลิต                     = 50 บาท 

                                   รวม                                                  = 80 บาท 

9.  ลกูตัง้ท้ายเตียงนอน   ค่าวสัดไุม้  ประมาณ  = 45 บาท 

                                   ค่าแรงในการผลิต                     = 50 บาท 

                                   รวม                                                  = 95 บาท 

ค่าแรง   500 บาท บวกต่าราคาชิน้ส่วน 545 บาท = 1,045 บาท 

รวมค่าแรงและวสัดขุองการผลิตเตียงไม้กลมจากสวนป่าปลกู 1 เตียง   = 1,045 บาท 

 จํานวนการผลิตทัง้หมด  10 เตียง       = 10,450 บาท 

2. ค่าเคร่ืองมือและอุปกรณ์ที่ใช้ในการผลิต10 เตียง                            = 1,000 บาท 

3. ค่าขนส่งเคล่ือนย้ายตัง้แต่เร่ิมแรกจนเสร็จงานแล้วส่งให้ลูกค้า        = 1,000 บาท 
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4. ค่าแรงประกอบชิน้ส่วนเตียง  10 เตียง                                       = 3,000 บาท 

5. ค่าไฟ                                                                                                    = 1,500 บาท 

6. ค่าวสัดอุปุกรณ์ครุภณัฑ์สํานกังานโรงงาน                                                = 1,000 บาท 

7. ค่าใช้จ่ายเบด็เตล็ด                                                                                = 1,000 บาท 

รวมค่าใช้จ่ายต้นทุนทัง้หมดในการผลิตเตียงไม้กลม จํานวน 10  ชิน้ = 10,450 + 1,000 + 1,000 

+ 3,000 + 1,500 + 1,000 + 1,000                           =18,950 บาท 

         ต้องการกําไร  20 % ของค่าใช้จ่ายทัง้หมด        = 18,950 x 20  = 3,790   บาท 

                                  100 

ดงันัน้คา่ใช้จ่ายรวมผลกําไรทัง้หมด                             =  18,950 + 3,790 = 22,740 บาท 

          เฉล่ียราคาขายต่อชิน้                              =  22,740 / 10 = 2,274 บาท 

ตัวอย่างท่ีกล่าวมานีใ้ช้สําหรับเป็นแนวทางการประมาณราคาเท่านัน้  ไม่ใช่เป็นตัวเลข

ข้อมูลแท้จริงค่าใช้จ่ายอ่ืน ๆ ท่ีเก่ียวข้องนัน้มีอีกมากมาย เช่น ต้นทุนในการจัดจําหน่ายและการ

ขาย ได้แก่ ค่าขนส่ง ค่าแรง ค่าโฆษณา ค่าเช่า ค่านํา้ค่าไฟ ค่าโทรศัพท์ ค่านํา้มันเชือ้เพลิง 

เงินเดือนพนกังานขาย เป็นต้น ต้นทนุในการบริหารและการเงิน ได้แก่ เงินเดือนผู้บริหาร พนกังาน 

ค่าเช่า ค่าภาษี ค่าติดตอ่ประสานงาน ค่านายหน้า ค่าวสัดสํุานกังาน ค่านํา้ค่าไฟ ค่าโทรศพัท์ เป็น

ต้น   

อย่าลืมว่าการประมาณราคานัน้ผู้ ท่ีทําการประมาณราคาต้องเป็นผู้ มีความละเอียดและ

รอบคอบเป็นพเิศษ  นอกจากการประมาณราคาท่ียกตวัอย่างให้เห็นแล้วนัน้  ยงัไม่เพียงพอ ซึง่ต้อง

ศึกษาหารายละเอียดเพิ่มเติมอีก  เช่น  การวางแผนการผลิตโดยการทดลองเปรียบเทียบแผนการ

ผลิตด้วยอตัราคงท่ีทกุขัน้  แผนการผลิตปริมาณขายทกุเดือน  การวิเคราะห์การเปล่ียนเคร่ืองจกัร  

การตดัสินใจ เช่าหรือซือ้เคร่ืองจกัร  การวิเคราะห์เชิงเศรษฐศาสตร์  ปัจจยัการผลิต  เป็นต้น  

 

……………………………………. 
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