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บทคัดยอ 

 จากการศึกษาสัณฐานเสนใย องคประกอบทางเคมี และสภาวะเพื่อการผลิตเยื่อเคมีจากหญาแฝกโดย
กรรมวิธีคราฟท ซ่ึงมีสภาวะ sulfidity 25%  ที่ระดับ active alkali 9-19%  อัตราสวนวัตถุดิบตอของเหลว 1:4 
ที่อุณหภูมิ 165 oC ใชเวลาในการตมเยื่อ 3 ช่ัวโมง ผลปรากฏวา สภาวะการตมเยื่อที่เหมาะสม คือ active 
alkali 12% ใหผลผลิตเยื่อ 40.79% และคา kappa number 18.96 คุณสมบัติของเยื่อที่ไดอยูในชวงของเยื่อ
คราฟททั่วไปที่ใชในการผลิตกระดาษหอของ เยื่อคราฟทฟอกขาวจากหญาแฝกโดยวิธี P-P มีความขาวที่ 
73.92% ISO และมีคุณสมบัติดีเหมาะสําหรับผลิตกระดาษพิมพและเขียน   

Abstract 

 Vetiver grass was studied on morphological fiber, chemical components and various pulping conditions 
by kraft process at sulfidity 25%, active alkali 9-19%, raw material : liquor ratio 1:4, maximum 
temperature 165 oC , cooking time 3 hours. The optimum condition was active alkali 12% which gave 
pulp yield 40.79% and kappa number 18.96 . Quality of pulp produced is in the range of general kraft pulp 
for wrapping papers. Bleached kraft pulp by P-P process has brightness 73.92% ISO and good quality 
which is suitable for printing and writing papers. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 


