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บทคัดย่อ 

 การใช้ประโยชน์ ไม้สวนปุาท่อนกลมขนาดเล็กและไม้ไผ่ซีกอัดประสานเพื่อเครื่องเรอืน

ชุมชนในครั้งนี ้ ได้ทดลองน าไมยู้คาลิปตัสจากสวนปุาอายุ 2-4 ปี ซึ่งเป็นไม้ท่อนกลมขนาดเล็กมาเป็น

วัตถุดิบในการผลิตเตียง  โดยใช้กรรมวธิีการผลิตดว้ยเทคนิค  MORTISE & TENON TECHNOLOGY 

(MTT) ซึ่งเป็นการเจาะรู และเข้าเดือยที่ปลายไม้ท่อน และได้มกีารถ่ายทอดเทคโนโลยีเกี่ยวกับการใช้

ประโยชน์จากไม้สวนปุาท่อนกลมขนาดเล็ก นี ้แก่เกษตรกรและประชาชนผู้สนใจแลว้ จ านวน 2 รุ่น 

ได้แก่ รุน่ที่ 1  คือ จังหวัดสุพรรณบุรี และ รุ่นที่  2 จังหวัด บุรีรัมย์  จ านวนทั้งหมด 91 คน  พบว่า 

เกษตรกรและประชาชนผู้เข้ารับการถ่ายทอดองค์ความรูแ้ละเทคโนโลยี มีความเข้าใจในขั้นตอนการ

ผลติเตียงจากไม้ท่อนกลมและสามารถน าความรู้ที่ได้ไปใช้ประโยชน์ในด้านต่างๆ  ได้แก่ การน าความรูท้ี่

ได้มาประยุกต์ใชใ้นการไปพัฒนาผลิตภัณฑ์  สามารถ ใช้เครื่องมอืที่ถูกต้อง  สามารถเพิ่มทักษะในการ

ท างานเพื่อปรับปรุงคุณภาพของผลิตภัณฑใ์ห้ดียิ่งขึน้ เช่น การใชเ้ครื่องมือ ความปลอดภัยและขอ้ควร

ระวังในการใชเ้ครื่องมือ วิธีการผ่ึงไม้ให้แห้งได้รับความรูใ้นการผลิตเฟอร์นเิจอร์แบบใหม่ที่ใช้เดอืยใน

                                                           
1 นักวชิาการปุาไม้ช านาญการพเิศษ ส านักวิจัยและพัฒนาการปุาไม้  กรมปุาไม้  กรุงเทพฯ  
2ผู้ช่วยศาสตราจารย์ ระดับ 8 วทิยาลัยเทคโนโลยอีุตสาหกรรม มหาวิทยาลัยเทคโนโลยพีระจอมเกล้าพระนครเหนอื 
3ผู้ช่วยศาสตราจารย์   นักวิชาการอสิระ ( เกษยีณอายุ ) 
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การประกอบ   ความรูใ้นการผลิตเฟอร์นเิจอร์ แบบถอดประกอบได้ สามารถเพิ่มรายได้ในครัวเรอืน และ

สามารถน าองค์ความรู้ที่ได้ไปเผยแพร่ตอ่ไปได้  ส าหรับการศกึษาการใชป้ระโยชน์จากไม้ไผ่โดยการน าไม้

ไผ่ตงผา่ซีกแล้วมาประกอบขึน้รูปเป็นตัวเก้าอี ้ เป็นการใชก้รรมวิธีการผลิตและเทคนิคการประสานและ

ดัดโค้งไม้ก่อนน ามาผลติเป็นเฟอร์นิเจอร์                                                                                

กรรมวิธีการผลิตทั้ง 2 วิธีดังกล่าวท าให้ผลิตภัณฑเ์ตียงและเก้าอีท้ี่ได้มคีวามแข็งแรง สวยงาม 

มีความแปลกใหม่ สามารถบ ารุงรักษาได้ง่ายและสะดวกต่อการเคลื่อนย้ายเป็นอย่างยิ่ง  นอกจากนี ้ องค์

ความรูท้ี่ได้จากผลการศกึษาวิจัยในครั้งนี้  ยังสามารถน าไปประยุกต์ใชใ้นการผลิตเครื่องเรือนและเครื่องใช้

ชนิดตา่งๆ ได้  เชน่  โต๊ะ ตู้ กรอบรูป เป็นต้น  ด้วยเครื่องมอืพืน้ฐานอย่างง่าย อีกทั้งน าไปเป็นแนวทางในการ

ส่งเสริมเพื่อเพิ่มประสทิธิภาพการใชป้ระโยชน์ไม้สวนปุาชนิดอื่นๆ ให้มศีักยภาพมากยิ่งขึ้น และเผยแพร่องค์

ความรูสู้่ชุมชน และเป็นการพัฒนาการจัดการทรัพยากรปุาไมไ้ดอ้ย่างคุ้มค่าและยั่งยืนตอ่ไป   

 

 

 

ค าหลัก : ไม้สวนปุาท่อนกลมขนาดเล็ก ไม้ยูคาลปิตัส ไม้ไผซ่ีกอัดประสาน 

 

ABSTRACT 

 Eucalyptus tree from plantations aged 2-4 years were selected to presentation for 

utilization toward small round wood as the community furniture by using the method of mortise 

and tenon technology (MTT). For this technique, extension and technology transfer were also 

performed to agro-based community enterprises. Two requisite communities i.e. Suphan Buri and 

Buri Ram province including 91 participants were trained through practical workshop on wood 

product development and application. They were guided to understanding in production of bed-

furniture step by step with small round wood by mean of using without nails and glue. 

Furthermore, increasing skills to work to improve the quality of the product for example, the used 

of tools, safety precautions in the used of tools, method of drying and preservation of the wood, 

designing on knockdown furniture were trained. Resultant workshop was consequently increased 

family income and knowledge transferred to another. In case of utilization of woody bamboo by 

fabricating the chair with bamboo strips, process of lamination and bending of wood were applied 

to produce furniture.  
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It was found that the both presented furniture fabrication as pilot model could be value 

added in the production of community goods as well strong and beautiful and exotic. Extra 

capacity could be maintained favorably and conveniently to transport. 

In addition, the knowledge from this research could be applied in the manufacture of 

furniture and appliances such as tables, cabinets and frames with basic tools were suitable way to 

promoting the efficiency and utilization of forest and other wood. The dissemination of knowledge 

to community was to be the efficient and sustainable potential on development and management 

of forest resources. 

 

 

Key  words : Small RoundWood from Plantations , Eucalyptus Tree, Laminated Bamboo Strips 

 

 

ค าน า 

ปัจจุบันปริมาณปุาไม้ของไทยมีปริมาณลดลง ตอ้งน าเข้าไม้จากต่างประเทศ สาเหตุที่ส าคัญที่

ท าให้พืน้ที่ปุาไม้ลดลงอย่างรวดเร็วนั้น นอกจากจะเกิดจากการบุกรุกเข้าครอบครองพืน้ที่ปุาไม้เพื่ออยู่

อาศัยท ากินแล้ว  ยังเกิดจากการตัดไม้ท าลายปุาที่เกินก าลังการผลติของปุา เพื่อน าไม้ธรรมชาติออกมา

ใช้ประโยชน์ใหเ้พียงพอกับความตอ้งการที่เพิ่มขึ้นตามจ านวนประชากร และความเจรญิเติบโตทาง

เศรษฐกิจของประเทศ ภาครัฐจึงส่งเสริมการปลูกปุาเศรษฐกิจทั่วประเทศ  เพื่อน าไม้จากสวนปุามา

ทดแทนไม้จากปุาธรรมชาติ แตไ่ม้จากสวนปุามีขอ้จ ากัดในการใชง้าน เนื่องจากไม้สวนปุาเป็นไม้อายุ

น้อย ล าต้นขนาดเล็ก มกีระพีม้ากกว่าแก่น  ท าให้แปรรูปออกมาได้ไม้ขนาดเล็กและสั้น จงึไม่เหมาะสม

ที่จะน ามาใช้เป็นไม้โครงสรา้งอาคาร แตส่ามารถน ามาใช้งานในบางลักษณะได้ เช่น ไม้พืน้ ไม้ส าหรับท า

ผลติภัณฑ์ตา่งๆ เชน่ เครื่องเรอืน ของเด็กเล่น โต๊ะ เก้าอี้  เป็นต้น  เพื่อเป็นการใชป้ระโยชน์จากไม้สวน

ปุาได้อย่างคุ้มค่า  

การศกึษาวิจัยในครั้งนี้ได้เลือกไม้ยูคาลปิตัสและไม้ไผ่ ตง มาเป็นวัตถุดิบในการวิจัย  เนื่องจาก

ไม้ยูคาลิปตัส เป็นพันธุ์ไม้ เศรษฐกิจที่ส าคัญอีกชนดิ ที่มกีารเจรญิเติบโตเร็ว  ปลูกงา่ย ทนต่อสภาพแหง้

แล้ง  สามารถขึ้นได้ในพื้นดินเสื่อมโทรมที่มคีวามอุดมสมบูรณ์ต่ า  มีรูปทรงล าต้นตรงเปลาดีพอสมควร  

สามารถเจรญิเติบโตและตัดฟันเพื่อใช้ประโยชนไ์ด้ตัง้แต่อายุ 3 – 5 ปี สามารถแตกหน่อได้อีกด้วยโดย

ไม่ต้องปลูกใหม่และมีอัตราการเจรญิเติบโตสูง  นอกจากนี้ไม้ยูคาลปิตัสยังสามารถปลูกบนคันนาเพื่อ

เป็นการเพิ่มรายได้ให้แก่เกษตรกรได้อกีทางหนึ่ง สว่นการใชป้ระโยชน์ของไม้ยูคาลิปตัส  ได้แก่ ท าไม้ใช้
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สอย เครื่องเรอืน ท ารัว้ ท าคอกปศุสัตว์ ท าเสา ใช้ในงานก่อสร้างตา่งๆ ท าฝืนเผาถ่าน ไม้ยูคาลิปตัสใช้

เป็นเชื้อเพลิงตดิไฟได้ดีและมีขี้เถ้าน้อย ท าช้ินไม้สับเพื่อเข้าสู่กระบวนการผลิตแผน่ชิน้ไม้อัด แผน่ใยไม้

อัด แผ่นไม้อัดซีเมนต์ ท าเยื่อไม ้ท ากระดาษ  แตท่ั้งนี ้ไม้ยูคาลปิตัสจะมีปัญหาการแตกของไม้ เนื่องจาก

ไม้มคีวามเค้นในเนือ้ไม้สูง  การศกึษาวิจัยจงึใชเ้ทคนิค  MORTISE & TENON TECHNOLOGY (MTT) ซึ่ง

เป็นการเจาะรแูละเข้าเดือยที่ปลายไม้ท่อน เพื่อแก้ปัญหาการแตก และการโค้งงอเมื่อมีการแปรรูปและ

การน าไปใช้ประโยชน์ตอ่ไป ในส่วนของไม้ไผ ่โดยทั่วไปปลูกเพื่อเก็บเกี่ยวหน่อ  แต่เนื่องจากล าของไม้ไผ่

ที่มคีวามแข็งแรง  สามารถน าไปใช้ประโยชน์ ในการก่อสร้างหรอืท าเฟอร์นิเจอรไ์ด้ด ีในการศกึษาครั้งนี้

เป็นการใช้ประโยชน์  โดยการแปรรูปจากส่วนของล า น ามาผา่ซีก ประสานกันระหว่างไม้ไผแ่ตล่ะซีก

เพื่อให้เกิดความแข็งแรงเพิ่มขึน้ และท าการอัดโค้ง ไม้ไผ่ซีกประสานก่อนมาใช้ประโยชน์ในการท าเก้าอี้  

ซึ่งตัวเก้าอีท้ี่ได้มคีวามแข็งแรงและสวยงาม และสามารถน าไปผลติเพื่อใชส้อยในครัวเรือนหรือเพิ่ม

รายได้ให้กับชุมชนได้ 

 

วธิกีารศึกษา 

 ในการศกึษาการใชป้ระโยชน์ ไม้สวนปุาท่อนกลมขนาดเล็กและไม้ไผ่ซีกอัดประสานเพื่อเครื่อง

เรือนชุมชน นี้ เป็นการน าไม้สวนปุา ยูคาลิปตัส ที่มขีนาดเล็ก เส้นผ่านศูนย์กลางท่อน 3-5 นิว้ มาใช้

ประโยชน์และเพิ่มมูลค่า ผลติเป็นเตียงจากไม้ท่อนกลมขนาดเล็ก  โดยใช้เทคนิค  MORTISE & TENON 

TECHNOLOGY (MTT) และการใช้ไม้ไผ่ซีกมาประกอบผลติเป็นตัวเก้าอีเ้พื่อใช้เป็นเครื่องเรือนในชุมชน 

สถานที่และอุปกรณ์ที่ใชผ้ลติและทดสอบ  ได้ปฏิบัติด าเนินการที่หอ้งปฏิบัติการของ             

กลุ่มงานพัฒนาอุตสาหกรรมไม้ ส านักวิจัยและพัฒนาการปุาไม้  กรมปุาไม้  

 

เคร่ืองมือและอุปกรณ์ในการศึกษา 

    1. เครื่องเราทเตอร์    2. เครื่องเจียร 

    3. เครื่องตัดไม้     4. สว่านแท่น 

   5. ยันศูนย์     6. แท่นยึด 

7. บาร์แคมป์     8. แปรงส าหรับทาสี 

9. เอฟแคลมป์     10. แบบส าหรับยึดท่อนไม้ 

11. สว่านมอืพร้อมดอกสว่าน   12. มีดส าหรับปอกเปลือก  

13. ตลับเมตร     14. กระดาษทราย 
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15. เครื่องไสขนาด                                      16. เครื่องไสเพราะ  

17. เลื่อยวงเดือน                                        18. แมแ่รงยาว  

19. กล่องท าเดือย 

20. ชุดวัสดุส าหรับท าสี เชน่ ทินเนอร ์แล็กเกอร์เงาและด้าน เป็นต้น  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

      

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

เครื่องเราทเตอร์ เครื่องเจยีร สว่านแท่น 

ยันศูนย์ สว่านมอืพร้อมดอกสว่าน แบบส าหรับยึดท่อนไม้ 

ชุดวัสดุส าหรับท าสี มีดส าหรับปอกเปลือก 
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ขั้นตอนการด าเนินงานการใช้ประโยชน์ไม้สวนป่าท่อนกลมขนาดเล็ก  

 ในการศกึษาวิจัยในครั้งนี้ใชไ้ม้ยูคาลิปตัสที่มขีนาดเล็กมาเป็นวัตถุดิบหลักในการผลิตเตียงซึ่งมี

ขั้นตอนและวิธีการเตรียม  ดังนี้                                                                                                 

1. รูปแบบเตียง 

มีการศึกษาและออกแบบเตียง  โดยมีส่วนประกอบต่างๆดังนี้ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

กล่องท าเดือย 

แบบเตียงจากไม้ท่อนกลมขนาดเล็ก 

 

ด้านบน ด้านข้าง 
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1. ขาท้ายเตียง 2 ท่อน 

2. ขาหัวเตียง 2 ท่อน 

3. พืน้เตียง 16 ชิน้ 

4. รางขา้งเตียง 4 ท่อน 

5. รางขาท้ายเตียง 2 ท่อน 

8. ลูกตั้งหัวเตียง 3 ท่อน 

9. ลูกตั้งข้างเตียง 2 ท่อน 

 

6. รางขาหัวเตียง 

7. ลูกตั้งท้ายเตียง 3 ท่อน 
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           2. การเตรยีมไม ้                                                                                                

               2.1 น าไม้ยูคาลิปตัสมาตัดทอนใหไ้ด้ขนาดตามที่ก าหนด 

               2.2 ทาสีน้ ามันตรงหัวไม้เพื่อปูองกันการแตกของไม้ 

2.3 น าไม้ที่ได้ไปปอกเปลือก 

2.4 น าไปจุม่น้ ายาหรือแช่น้ ายา เพื่อปูองกันรักษาเนือ้ไม้                      

2.5 ผึ่งไม้ท่อนให้แหง้โดยมีความชืน้ประมาณ  4% ซึ่งใช้เวลาประมาณ 4 สัปดาห์   

ตารางท่ี 1 ขนาดไม้ท่อนกลมของสว่นประกอบต่างๆ ของเตยีง 

ล าดับ จ านวน ขนาดเส้นผ่าศูนย์กลาง x ยาว (มม.) ส่วนประกอบ 

1 2 Ø 120 x 700 ขาทา้ยเตยีง 

2 2 Ø 120 x 1000 ขาหัวเตยีง 

3 16 Ø 80 x 1.250 (ผ่ากลาง 8 ท่อน) พื้นเตยีง 

4 4 Ø 80 x 2.200 รางข้างเตยีง   

5 2 Ø 80 x 1.300 รางขาท้ายเตยีง 

6 3 Ø 80 x 1.3020 รางขาหัวเตียง 

7 3 Ø 80 x 500 ลูกตั้งท้ายเตยีง 

8 3 Ø 80 x 400 ลูกตั้งหัวเตยีง 

9 2 Ø 80 x 300 ลูกตั้งข้างเตยีง   

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 

ไม้ยูคาลิปตัส 

ปอกเปลือกและจุม่น้ ายา 

ตัดเป็นท่อนตามขนาดที่ก าหนด 

ผึ่งไม้ให้แหง้ 

ไม้ท่อนส าหรับผลิตเตยีง 

ทาสีน้ ามันตรงหัว

ไม้ 

ผังข้ันตอนการเตรยีมไม้ 
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3. การผลิตเตียงจากไม้ยูคาลิปตัสท่อนกลมขนาดเล็ก 

3.1 การท าเดือย 

น าไม้ที่คัดเลือกส าหรับส่วนตา่งๆ มาท าการเจาะรูน าตรงจุดศูนย์กลางท่อน แล้วน าเข้าไป

กัดด้วยเราทเตอร์ ให้ได้ขนาดตามที่ก าหนด 

 
 

 

 

 

 

3.2 การเจาะรู                                                                                            

                    น าไม้ที่เตรยีมได้มาก าหนดต าแหน่งส าหรับเจาะรูและยึดเข้ากับแบบส าหรับยึดท่อนไม้ที่

เตรียมไว้  แล้วเจาะรูความลกึตามทีไ่ด้ก าหนดไว้ 

 

                         

 

 

 

 

3.3 การตัดไม้ส่วนรางขาซ้าย-ขวา ส าหรับวางพ้ืนเตียง 

น ารางขาซ้าย - ขวามายึดเข้ากับแบบส าหรับยึดท่อนไม้ แล้วใชเ้ราทเตอร์กัดตามแบบ

กัดจากผิวหน้าไม้ลึก 3 ซม. แล้วน าไปเจาะรูส าหรับยึดต าแหน่งกลางสว่นรางขาซ้ายขวา 
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3.4 การตัดไม้พื้นเตียงนอน 

โดยน าไม้ท่อนกลมยึดตดิกับ แบบส าหรับยึดท่อนไม้  เพื่อความสะดวกในการตัด แล้ว

ตัดแบ่งครึ่งตามแนวเส้นผ่านศูนย์กลาง จากนั้นน ามาขัดผวิหน้าให้เรียบด้วยเครื่องเจียร 

 

 

 

 

 

 

 

 

3.5 การทาน้ ามันรักษาเน้ือไม้ 

น าไม้ที่เจาะรูเดือยและไม้ที่ท าเดือยแล้วรอ้ยแล้ว  มาท าการขัดผิวให้เรียบ แล้วทา

ด้วยน้ ามันรักษาเนือ้ไม้ (น้ ามันทีคออยด์) จ านวน 2 รอบ โดยทาน้ ามันให้ทั่วทุกส่วน แล้วทิ้งไว้ให้แหง้ 

 

 

 

 

 

 

3.6 การท าสี 

น าไม้ที่ผา่นการทาน้ ามันทีคออยด์แลว้มาขัดผวิด้วยกระดาษทราย  จากนั้นทารองพื้นดว้ย

ชิลเลอร ์ 3 รอบ  แล้วทาผิวหนา้ด้วยแลคเกอร์เงา 2 รอบ (โดยการทาผิวหนา้แล้วขัดด้วยกระดาษทรายสลับ) 

ทิง้ไว้ให้แห้ง เพื่อรอการประกอบและขึน้รูปต่อไป 

 

 

 

 

 

การทาน้ ามันรักษาเนือ้ไม้ 



 
 

11 
 

3.7 การประกอบและขึ้นรูป                                                                                    

  น าไม้ท่อนแต่ละชิน้ส่วนที่ท าการทาสีเสร็จแลว้มาประกอบขึน้รูปเป็นเตียง  ดังนี้      

             3.7.1 การประกอบหัวเตียง  โดยน าขาหัวเตียงประกอบเข้ากับรางขาหัวเตียงและลูก

ตั้งหัวเตียง   ท าการตอกเพื่อใหส้่วนเดือยเข้ากับส่วนรูเดือย   

3.7.2 ส่วนปลายเตียงก็ปฏิบัติในลักษณะเดียวกันกับการประกอบหัวเตียง   

3.7.3 น าส่วนรางขาซ้าย-ขวามาประกอบเข้ากับหัวและท้ายเตียง  และใช้บาร์แคมปช่์วย

ในการยึดให้เดือยเข้ากับรูเดือยได้ดียิ่งขึน้  

3.7.4 ก าหนดจุดวางพืน้เตียง  แล้วน าพืน้เตียงที่เตรยีมไว้มาวางในต าแหน่งที่ก าหนด 

 

 

 

 

 

 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

การประกอบส่วนหัวและท้ายเตียง 

การประกอบรางขาและพืน้เตียง 
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การถ่ายทอดเทคโนโลยีการใช้ประโยชน์ไม้สวนป่าท่อมกลมขนาดเล็กเพื่อเคร่ืองเรือนในชุมชน          

           เผยแพร่และถ่ายทอดองค์ความรู้เชิงเทคโนโลยีเกี่ยวกบัการใช้ประโยชน์จากไม้สวนปุาท่อน

กลมขนาดเล็กแก่เกษตรกรและประชาชนผู้สนใจ ซึ่งมีการถ่ายทอดและการฝึกอบรมทั้งหมด 2 รุ่น 

ได้แก่ รุน่ที่ 1 คือ จังหวัดสุพรรณบุรี รุ่นที่2 จังหวัดบุรีรัมย์ หลังจากการถ่ายทอดความรูแ้ละการฝึก

ปฎิบัติ มีการตอบแบบประเมินของผูเ้ข้าร่วมการฝึกอบรมเพื่อประเมนิศักยภาพความรู้ ความเข้าใจ 

ข้อคิดเห็นหรอืข้อแนะน าของผู้เข้าร่วมการฝึกอบรม 

การใช้ประโยชน์ไม้สวนป่าไม้ไผ่ซีกดัดประสานเพื่อเคร่ืองเรือนชุมชน 

ในการศกึษาวิจัยในครั้งนี้ใชไ้ม้ไผ่ตงมาเป็นวัตถุดิบหลักในการผลิตเก้าอี้ ซึ่งมีขัน้ตอนและวิธีการ

เตรียม  ดังนี ้

1. การเตรยีมไม้  

1.1 น าไม้ไผ่ สดแช่น้ ายารักษาเนือ้ไม้ ที่มขีนาดเส้นผา่นศู นย์กลาง 10 เซนติเมตร ยาว 120 

เซนติเมตรไปอบที่ อุณหภูมิ 60-80 °c เป็นระยะเวลา 2 วัน        

ไม้ท่อนที่เตรยีมได้ 

เจาะรู 

ตัดไม้ส่วนรายซ้าย-ขวา 

ประกอบเตียง 

ท าเดือย 

- ทา Teak oil 

- ทา Sealer  

- ทา Lacguer 

 

ตัดไม้พืน้เตียงนอน 

ทาน้ ามันรักษาเนือ้ไม้ 

ท าสีเคลือบผวิ 

ผังข้ันตอนการท าเตียงไม้ท่อนกลม 
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                    1.2 น าไม้ไผ่ที่ผ่านการอาบน้ ายาและอบแล้วมาผา่ตามความยาวด้วยเครื่องเลื่อยวง

เดือนให้ได้ 4 ซีก 

                    1.3 เมื่อผา่ไม้ไผ่แล้ว ท าการไสไม้ไผ่ดว้ยเครื่องไสขนาด ทั้ง 2 ด้าน จนไม้ไผม่ีความเรียบ

สม่ าเสมอใหม้ีความหนา 3 มิลลเิมตร 

     1.4 การอัดโค้งขาหนา้ของตัวเก้าอี้  

            น าไม้ไผ่ความหนา 3 มม. จ านวน 7 แผ่น ทาด้วยกาว Resorcinol และ น าไม้ไผ่ที่ทากาว

มาเข้าแบบอัดโค้งรัศม ี180 ม ม.โดยใช้เอฟแคลมป์ในการบีบ อัดโค้ง ปล่อยทิง้ไว้จนกาวแข็งตัวเต็มที่                                                                                                                                          

 1.5. การอัดโค้งขาหลัง ชุดพนักพิงพื้นนั่ง  

          น าไม้ไผ่ที่มคีวามหนา 3 มิลลเิมตร จ านวน 7 แผ่น มาทาด้วยกาว Resorcinol ทุก

ด้านที่ไม้ไผ่สัมผัสกัน เมื่อทากาวเสร็จแล้วน าไม้ไผ่เขา้แบบ อัดโค้งรัศม ี85 มิลลเิมตร ใชเ้อฟแคลมป์ใน

การบีบดัด ปล่อยทิง้ไว้จนกาวแข็งตัว 

      1.6 ถอดไม้ไผ่ที่อัดโค้งแล้วออกจากแบบอัดโค้ง จากนั้นน าไม้ไผ่ที่ผ่านการอัดโค้งมาไส

ด้านความหนาด้วยเครื่องไสเพราะ ไสไม้ทุกชิน้(ขาหลัง ขาหนา้ ชุดพนักพิงพื้นนั่ง)                             

                     1.7 น าไม้ไผอ่ัดโค้งที่ไสเพราะแล้ว มาท าการไสใหไ้ด้ขนาดด้วยเครื่องไสขนาดใหไ้ความ

กว้าง 18 มิลลเิมตร                                                                                              

       1.8 น าไม้ไผ่ อัดโค้งที่ไสขนาดให้ได้ความกว้าง 18 มิลลเิมตร 2 ชิน้  มาอัดเพิ่มความ

กว้างดว้ยกาว Resorcinol บีบอัดด้วยเอฟแคลมป์ ปล่อยไว้จนกาวแข็งตัว (อัดเพิ่มขนาดทุกชิน้ ขาหลัง 

ขาหนา้ชุดพนักพิงพื้นนั่ง)  

       1.9 การท าส่วนของซีกพนักพิงและพื้นนั่ง                                                       

            น าไม้ไผ่ที่ไสขนาดความหนา 3 มิลลเิมตร มาตัดให้ได้ความยาว 40 เซนติเมตร 

จ านวน 7 แผ่น จากนั้นท าการทากาว และอัดแบบตรงดว้ยแม่แรงยาว ปล่อยทิง้ไว้จนกาวแข็งตัว            

                    1.10  น าซีกพนักพิงและพื้นนั่งออกจากแมแ่รงอัด ท าการไสใหไ้ด้ดา้นความหนาด้วย

เครื่องไสเพราะและไสให้ได้ขนาดด้วยเครื่องไสขนาด ไสใหไ้ด้ความกว้าง 18 มิลลเิมตร จากนั้นน าไม้ที่ไส

แล้ว 2 ชิน้ มาอัดเพิ่มความกว้างโดยการทากาวด้านความหนา แล้วอัดด้วยแม่แรงยาว ปล่อยไว้จนกาว

แข็งตัว                                                                        

1.11 น าขาหลัง  ขาหนา้  ชุดพนักพิงพื้นนั่ง ที่อัดเพิ่มความกว้างแล้วมาขัดรอยกาวและขัดตกแต่ง  

     1.12 ซีกพนักพิงและพื้นนั่ง ที่อัดเพิ่มความกว้างแล้วมาขัดรอยกาว และขัดตกแต่งผวิ 

 

 2. การประกอบตัวเก้าอี้                                                                                                     

          2.1 น าขาหลัง ขาหนา้ ชุดพนักพิงพื้นนั่งมาตัดขนาดโดยวางทาบกับแบบ และตัดใหไ้ด้

ขนาดโดยใช้เครื่องเลื่อยวงเดือน  
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    2.2 ซีกพนักพิงและพื้นนั่ง ตัดได้ขนาดความยาว 360 มิลลเิมตร วัดระยะการเจาะรู เพื่อ

ใส่เดือยไม้ ขาหลัง ขาหนา้ ชุดพนักพิงพื้นนั่งซีกพนักพิงพื้นนั่งเจาะรูเพื่อใส่เดือยไม้ โดยใช้เครื่องสว่าน

แท่นและสว่านมอื                                                                                            

    2.3 ท าการอัดชุดพนักพิงพื้นนั่งเข้ากับซีกพนักพิงพื้นนั่งก่อน โดยทากาวอุดรอยต่อต่างๆ 

จากนั้นใส่เดือยไม้ บีบอัดด้วยแมแ่รงยาวและเอฟแคมป์ ปล่อยไว้จนกาวแข็งตัว                               

          3. การท าสี 

                  3.1 ขัดรอยกาวที่ไม่สม่ าเสมอกับเนือ้ไม้ด้วยกระดาษทราย ขัดตกแต่งผิวด้วยกระดาษ

ทรายขัดไม้เบอร์ 3  พร้อมขัดลบมุมให้เรียบมน                                                     

                  3.2 ย้อมสี ด้วยสีย้อมไม้สูตรน้ า สนี้ าตาลอมมว่ง ใช้เศษผา้จุม่สีย้อม ท าการเช็ดทาเก้าอี้

จนทั่วทั้งตัว โดยให้สีเรยีบสม่ าเสมอทั่วทั้งตัว ปล่อยไว้จนสีย้อมแหง้สนทิ                              

                  3.3 ทาสีรองพืน้สูตรน้ าด้วยแปรงขนกระต่าย จนทั่วทั้งตัว พร้อมทาซ้ าในรอบต่อไป ท า 3 

ซ้ าในขั้นตอนการทาสรีองพื้น                                                 

                  3.4 ทาสีทับหนา้สูตรน้ าเป็นสีแบบด้าน ทาดว้ยแปรงขนกระต่าย จนทั่วทั้งตัว ปล่อยไว้จน

สีแห้งดีแลว้ ใชก้ระดาษทรายขัดสีเบอร์ 180 ขัดลูบเบาๆใหท้ั่ว และทาในครั้งถัดไปด้วยสีทับหนา้สูตรน้ า

แบบสีด้าน 3 ซ้ า 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ขั้นตอนในการผลิตเก้าอี้จากไม้ไผ่อัด

ประสาน 

อบไม้ไผ่ที่อุณหภูมิ 60-80 °c 

ผา่ซีกตามยาวด้วยเครื่องเลื่อยวงเดือน 

ไสซีกไม้ไผ่ดว้ยเครื่องไสขนาด ความหนา 3 มม. 

ประสานซีกไม้ไผ่ดว้ยกาว Resorcinol 

ท าการดัดโค้งไม้ไผ่ซีกที่ประสานกัน ด้วยกาว Resorcinol เพื่อใชเ้ป็นส่วน

ของขาหลังและพนักพิงพื้นนั่ง 

ล าไม้ไผ่ขนาดเส้นผา่นศูนย์กลาง 10 cm. ยาว 120 cm. 
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ไสไม้ทุกชิน้ (ขาหลัง, ขาหนา้, ชุดพนักพิงพื้นนั่ง) ด้วยเครื่องไสเพราะ  

น าไม้ทุกชิน้ไปขัดตกแต่งด้วยกระดาษทราย 

ประกอบส่วนตา่งๆของตัวเก้าอีเ้ข้าด้วยกัน 

น าตัวเก้าอีท้ี่ได้จากไม้ไผ่ซีกดัดประสานไปขัดตกแต่งและเคลือบสี 

การผ่าซีกไม้ไผ่ ไสซีกไม้ไผ่ดว้ยเครื่องไสขนาด การทากาวเพื่อประสานซีกไม้ 

การอัดประสานไม้เพื่อเพิ่มความหนา ไม้ไผ่ซีกที่ผ่านการอัดโค้ง ไม้ไผ่ซีกอัดประสานที่ไสด้วยเครื่องไสขนาด 

ตัดแตง่ดว้ยเครื่องเลื่อยวง

เดือน 

ส่วนขาหนา้เก้าอีท้ี่ผ่านการขัดแล้ว พนักพิงพื้นนั่งที่ขัดด้วยกระดาษทราย

แล้ว 
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ผลการศึกษาและวิจารณ์ผล 

การศกึษาการใชป้ระโยชน์ไม้สวนปุาท่อนกลมขนาดเล็กและไม้ไผ่ซีกอัดประสานเพื่อเครื่องเรอืน

ในชุมชน  โดยการทดลอง น าไม้ยูคาลิปตัส จากสวนปุาอายุ 2-4 ปี ซึ่งเป็นไม้ท่อนกลมขนาดเล็กมาเป็น

วัตถุดิบในการผลิตเตียงโดย ใช้กรรมวิธีการผลิตดว้ยเทคนิค  MORTISE & TENON TECHNOLOGY (MTT) 

และได้มกีารถ่ายทอดเทคโนโลยีเกี่ยวกับการใชป้ระโยชน์จากไม้สวนปุาท่อนกลมขนาดเล็กและให้ผู้เข้ารับ

การอบรมตอบแบบประเมินผลหลังได้รับการถ่ายทอดเทคโนโลยี พบว่า   

รุ่นที ่1 จังหวัดสุพรรณบุรี มีผู้เข้าร่วมอบรมทั้งหมด 60 คน ผู้เข้ารับการพัฒนาความรูส้่วนใหญ่

มีอาชีพที่แตกต่างกัน เช่น ช่างไม้  ช่างก่อสรา้ง ค้าขาย ข้าราชการ นอกจากนีย้ังมีเกษตรกรที่มสีวนปุา

ยูคาลิปตัสเอง ผูเ้ข้ารับการอบรมส่วนใหญ่ทราบถึงการใชป้ระโยชน์ไม้ท่อนกลมยูคาลิปตัสอย่างจ ากัด 

เชน่ ใชเ้ป็นไม้ค้ ายัน  เผาถ่าน ท าไม้ฟืน แต่ยังไม่มีการน ามาใช้ประโยชน์ในการผลิตเฟอร์นเิจอร์

เนื่องจากมีความเช่ือเดิมที่วา่ไม้ยูคาลิปตัสเป็นไม้ที่แปรรูปยาก เมื่อแปรรูปแล้วไม้จะปริแตก  ท าให้ไม่

นิยมน ามาใช้ประโยชน์ในการผลิตเฟอร์นเิจอร์ เครื่องเรอืน เครื่องใช ้หลังเข้ารับการพัฒนาความรู ้โดย

การน าเสนอเทคโนโลยีในการผลิตเฟอร์นเิจอร์แบบการใชเ้ดือยและการเจาะรูเดือยเพื่อปูองกันการแตก

ของไม้ ลดต้นทุนการผลิต  ได้ผลิตภัณฑท์ี่มคีวามสวยงาม  ผูเ้ข้ารับการอบรมสามารถน าความรู้ที่ได้ไป

ใช้ประโยชน์ในด้านต่างๆ  ได้แก่ การน าความรูท้ี่ได้มาประยุกต์ใชใ้นการไปพัฒนาผลิตภัณฑ ์ ทราบถึง

การใชป้ระโยชน์ไม้ขนาดเล็ก ซึ่งจากเดิมสามารถใช้ประโยชนเ์พียงการท าฟืน เผาถ่าน ท าไม้รั้ว ทราบ

เทคนิคการออกแบบและขึน้รูปผลิตภัณฑแ์บบไม่ใช้ตะปู การใช้เครื่องมอืที่ถูกต้องสามารถเพิ่มทักษะใน

การท างานเพื่อปรับปรุงคุณภาพของผลิตภัณฑใ์ห้ดียิ่งขึน้  สามารถน าองค์ความรู้ที่ได้ไปเผยแพร่ตอ่ไป

ได้  สามารถเพิ่มรายได้ในครัวเรอืนได้    

รุ่นที่ 2 จังหวัดบุรีรัมย์ มีผู้เข้าร่วมอบรมทั้งหมด 31 คนผูเ้ข้ารับการอบรมส่วนใหญ่มีอาชีพที่

แตกต่างกัน เช่น ช่างไม้  ช่างเฟอร์นเิจอร์ ช่างไฟฟูา  ช่างเครื่องยนต์ เกษตรกร ท านา  ปศุสัตว์ โดย

ส่วนใหญ่มกีารปลูกสวนปุาในที่ดนิของตนเอง เช่น ไม้ยูคาลิปตัส ไม้ตะกู  ไม้กระถิน ไม้สัก ยางนา 

ไม้แดง เป็นต้น ผู้เข้ารับการอบรมทราบถึงการใชป้ระโยชน์ไม้ท่อนกลมยูคาลิปตัสอย่างจ ากัด โดยส่วน

ใหญ่น าไปเผาถ่าน ท าไม้ฟืน ท าไม้แบบก่อสร้าง แตย่ังไม่มีการน ามาใช้ประโยชน์ในการผลิตเฟอร์นเิจอร์

การประกอบส่วนตา่งๆของเก้าอี ้ เก้าอีท้ี่ได้จากไม้ไผ่ซีกอัดประสาน เก้าอีท้ี่ได้จากไม้ไผ่ซีกอัดประสาน 
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เนื่องจากเป็นไม้ที่ปริแตกง่าย ยากแก่การแปรรูป หลังเข้ารับการอบรม ผู้เข้ารับการอบรมมีความเข้าใจ

ในขั้นตอนการผลิตเตียง 96.91 % และสามารถน าความรู้ที่ได้ไปใช้ประโยชน์ในด้านต่างๆ ได้แก่ การน า

ความรูท้ี่ได้มาประยุกต์ใชใ้นการไปพัฒนาผลิตภัณฑ ์ ทราบถึงการใชป้ระโยชน์ไม้ขนาดเล็ก ซึ่งจากเดิม

สามารถใช้ประโยชนเ์พียงการท าฟืน เผาถ่าน ทราบเทคนิคการออกแบบและขึน้รูปผลิตภัณฑแ์บบไม่ใช้

ตะปู การใช้เครื่องมอืที่ถูกต้องสามารถเพิ่มทักษะในการท างานเพื่อปรับปรุงคุณภาพของผลิตภัณฑใ์ห้ดี

ยิ่งขึ้น เชน่ การใช้เครื่องมอื ความปลอดภัยและข้อควรระวังในการใชเ้ครื่องมือ วิธีการผ่ึงไม้ให้แห้ง 

ได้รับความรูใ้นการผลิตเฟอร์นเิจอร์แบบใหม่ที่ใช้เดอืยในการประกอบ   และได้รับความรูใ้นการผลิต

เฟอร์นิเจอรแ์บบถอดประกอบได้ สามารถเพิ่มรายได้ในครัวเรอืนและสามารถน าองค์ความรู้ที่ได้ไปเผยแพร่

ต่อไปได้   

           ส าหรับการศึกษาการใช้ประโยชน์จากไม้ไผ่โดยการน าไม้ไผ่ตงผ่าซีกแล้วมาประกอบขึ้นรูปเปน็

ตัวเก้าอีเ้ป็นการใชก้รรมวิธีการผลิตและเทคนิคการประสานและดัดโค้ง ซึ่งกรรมวิธีการผลิตทั้ง 2 วิธี

ดังกล่าวท าให้ผลิตภัณฑเ์ตียงและเก้าอีท้ี่ได้มคีวามแข็งแรง สวยงาม  มีความแปลกใหม่ สามารถ

บ ารุงรักษาได้ง่ายและสะดวกต่อการเคลื่อนย้ายเป็นอย่างยิ่ง  

 

สรุปผล 

จากการศกึษาการใชป้ระโยชน์ไม้สวนปุาไม้ท่อนกลมขนาดเล็กและไม้ไผ่ซีกอัดประสานเพื่อ

เครื่องเรอืนในชุมชน ท าการทดลอง ผลติเตียง  โดยน าไม้ยูคาลปิตัสจากสวนปุาอายุ 2-4 ปี มาเป็น

วัตถุดิบในการผลิต และใช้กรรมวธิีการผลิตโดยใช้เทคนิค  MORTISE & TENON TECHNOLOGY (MTT) 

และได้มกีารถ่ายทอดเทคโนโลยีเกี่ยวกับการใชป้ระโยชน์จากไม้สวนปุาท่อนกลมขนาดเล็ก โดยผลิตเป็น

เตียงแลว้ จ านวน  2 รุ่น ได้แก่ รุ่นที่ 1 คือ จังหวัดสุพรรณบุรี และรุ่นที่  2 จังหวัดบุรีรัมย์มผีูเ้ข้ารับการ

อบรม  ทั้งหมด จ านวน 91 คน ซึ่งมอีาชีพแตกต่างกัน ได้แก่ ช่างไม้ ช่างเฟอร์นเิจอร์ ช่างไฟฟูา ช่าง

เครื่องยนต ์เกษตรกร ท านา ปศุสัตว์ เป็นต้น  พบว่า ผู้เข้ารับการฝึกอบรมทั้ง 2 รุ่น มีความเข้าใจใน

ขั้นตอนการผลิตเตียงจากไม้ท่อนกลมและสามารถน าความรู้ที่ได้ไปใช้ประโยชน์ในด้านต่างๆ ได้แก่ การ

น าความรูท้ี่ได้มาประยุกต์ใชใ้นการไปพัฒนาผลิตภัณฑ ์ ทราบถึงการใชป้ระโยชน์ไม้ขนาดเล็ก ซึ่งจาก

เดิมสามารถใช้ประโยชนเ์พียงการท าฟืน เผาถ่าน ทราบเทคนิคการออกแบบและขึน้รูปผลิตภัณฑแ์บบ

ไม่ใช้ตะปู การใช้เครื่องมอืที่ถูกต้องสามารถเพิ่มทักษะในการท างานเพื่อปรับปรุงคุณภาพของ

ผลติภัณฑ์ให้ดยีิ่งขึ้น เชน่ การใช้เครื่องมอื ความปลอดภัยและข้อควรระวังในการใชเ้ครื่องมือ วิธีการผ่ึง

ไม้ให้แห้ง ได้รับความรูใ้นการผลิตเฟอร์นเิจอร์แบบใหม่ที่ใช้เดอืยในการประกอบ   และได้รับความรูใ้น

การผลิตเฟอร์นเิจอร์แบบถอดประกอบได้ สามารถเพิ่มรายได้ในครัวเรอืนไ ด้ และ สามารถน าองค์
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ความรูท้ี่ได้ไปเผยแพร่ตอ่ไปได้  ส าหรับการศกึษาการใชป้ระโยชน์จากไม้ไผ่ท าการศกึษาโดยการน าไม้

ไผ่ตงผา่ซีกแล้วมาประกอบขึน้รูปเป็นตัวเก้าอี ้ดว้ยกรรมวธิีการผลิตและเทคนิคการประสานและดัดโค้ง  

นอกจากนีใ้น การศกึษาการใชป้ระโยชน์ไม้ สวนปุาท่อนกลมขนาดเล็ก และไม้ไผ่ซีกอัดประสาน

เพื่อใช้เป็นเครื่องเรือนในชุมชน ยังสามารถน าความรู้ที่ได้ไปประยุกต์ใชใ้นการผลิตเครื่องเรือนเครื่องใช้

ชนิดตา่งๆ  ได้  เช่น  โต๊ะ  ตู้ กรอบรูป เป็นต้น  และน า ไป เป็นแนวทางในการส่งเสริมเพื่อเพิ่ม

ประสิทธิภาพการใชป้ระโยชน์ไม้สวนปุาชนิดอื่นๆ ให้มศีักยภาพมากยิ่งขึ้น และเผยแพร่องค์ความรู้สู่

ชุมชน และเป็นการพัฒนาการจัดการการใชท้รัพยากร ปุาไม้อย่างคุ้มค่าและยั่งยืนตอ่ไป   
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